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 دفتر طرح و برنامه های درسي  نظارت بر تدوین محتوا و تصویب  :

 1511-60 : کد ملي تعیین  شغل

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 : دفتر طرح و برنامه های درسيآدرس 

  252، شماره ي كشور ، سازمان آموزش فني و حرفه ا 2، ساختمان شماره ، نبش نصرت    ، خيابان خوش شماليخيابان آزادي  –تهران 

  11512266تلفن                                   11244666دورنگار       

Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الکترونیکي : 

 اعضاء کمیسیون تخصصي برنامه ریزی درسي رشته :

 

 

 حوزه های حرفه ای و تخصصي همکار برای تدوین استاندارد شغل و آموزش : 

 ني و حرفه ای استان آذربایجان شرقياداره کل آموزش ف

 

 فرآیند اصلاح و بازنگری :  

 

 



 

  

 

 تهیه کنندگان استاندارد شغل / شایستگي

 نام و نام خانوادگي رديف
آخرين مدرك 

 تحصيلي

رشته 

 تحصيلي
 شغل و سمت 

سابقه كار 

 بطمرت
 آدرس  ، تلفن و ايميل

 علي خادمي 6
 كارشناس ارشد

 

مهندسي 

 شيمي

ماشين سازي 

 تبريز
 سال 4

  تلفن ثابت :

 62555655122تلفن همراه : 

ايميل : 

a.khademi@gmail.com 

 ماشين سازي تبريز –آدرس : تبريز 

 كارشناس ارشد عطا رنجبر 2
مهندسي 

 شيمي
 سال 5 پتروشيمي تبريز

 4264265 تلفن ثابت :

 تلفن همراه : 

ايميل : 

a_ranjbar@yahoo.co 

جزاده آرر   –پتروشيمي تبريزز  آدرس : 

 شهر

 

 

 

 كارشناس ارشد وحيد حسين پور 5

مهندسي 

 -شيمي

 ترموسينتيک

 سال 5 پتروشيمي تبريز

 4264265تلفن ثابت : 

 62645632626تلفن همراه : 

ايميل : 

vahid_h4132@yahoo.co

m 

جزاده آرر   –ريزز  آدرس : پتروشيمي تب

 شهر
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 مي شود .مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد استاندارد حرفه اي نيز گفته 

 استاندارد آموزش : 
 يري براي رسيدن به شايستگي هاي موجود در استاندارد شغل . ي يادگ نقشه

 نام یك شغل :  
 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يک شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يک حزوزه شزغلي ، مسزيوليت هزا ،     بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يک شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به اهداف يک استاندارد آموزشي . 

 ویژگي کارآموز ورودی : 
 كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار مي رود .  حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يک

 ارزشیابي : 
كتبي عملي و اخلاق حرفه اي ، عملي بخش  ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يک شايستگي بدست آمده است يا خير 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه ای مربیان : 
 حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود . حداقل توانمندي هاي آموزشي و

 شایستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد .

 دانش : 
، ه مي تواند شامل علوم پايه ) رياضي حداقل مجموعه اي از معلومات نظري و توانمندي هاي رهني لازم براي رسيدن به يک شايستگي يا توانايي . ك

 ، تكنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي فيزيک 

 مهارت : 
 حداقل هماهنگي بين رهن و جسم براي رسيدن به يک توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مهارت هاي عملي ارجاع مي شود . 

 نگرش : 
 شايستگي در يک كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني واخلاق حرفه اي مي باشد .  مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي 

 ایمني : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 توجهات زیست محیطي :

 .آسيب به محيط زيست وارد گرددرين ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمت

 



 

  : شایستگينام 

 پرسکار پس از رنگ کاری )فلزات(

 شایستگيشرح 

ها پرس و دستگاه كار كردن با هايي از قبيل كاربوده و  شيمياييدر حوزه ي صنايع  پرسكار پس از رنگ كاري )فلزات(

را عهده  هاي كشش عميققالبو هاي خمكاري قالب كار با پرس،هاي قالب اوليه طراحي آناليز و ،  هاشتاب دهنده قالب

 در ارتباط است.  جداره نازكتوليد قطعات  با مرتبط كارشناسانو  شيميدار بوده و اين شغل با مهندسين 

 ورودی : ویژگي های کارآموز 

 شيمي كاردانيمیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت كاملتوانایي جسمي : حداقل 

 ندارد پیش نیاز این استاندارد : مهارت های

 آموزش :دوره  طول

 ساعت   506     :    آموزش                  دوره  طول

 ساعت   16    :                 ـ زمان آموزش نظری

 ساعت   556     :                 ـ زمان آموزش عملي

 اعتس  -   :    کارورزی                               ـ 

 ساعت   -  :                                ـ زمان پروژه

 بودجه بندی ارزشیابي ) به درصد (

 %15آزمون عملي  : 
 %25آزمون كتبي عملي : 

 %66اخلاق  حرفه اي : 

 صلاحیت های حرفه ای مربیان 

 پرسكاري صنعتسال سابقه كار در  2، با شيميدارا بودن حداقل مدرك تحصيلي ليسانس مهندسي  -



 

 

 

 تعریف دقیق استاندارد ) اصطلاحي ( :  ٭

انواع  تجهیزات  از نگهداری و جداره نازکصنعتي جهت تولید قطعات  و تجهیزات کمکي آن پرسدستگاه انواع کار با 

 زات دستگاهیصدمات بنیادین به تجه وارد آمدن جهت جلوگیری از پرس

 

 

 طلاحات مشابه جهاني ( :اصطلاح انگلیسي استاندارد ) و اص ٭

Coated metal pressing operator 

 

 

 مهم ترین استانداردها و رشته های مرتبط با این استاندارد :  ٭

 

 

 جایگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب شناسي و سطح سختي کار : ٭

 

 .......................طبق سند و مرجع ...............               الف : جزو مشاغل عادی و کم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                  ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت   

 طبق سند و مرجع ......................................           ج : جزو مشاغل سخت و زیان آور  

       د :  نیاز به استعلام از وزارت کار   

  



 

 

 

  

 پرسکار پس از رنگ کاری )فلزات(استاندارد شغل 

 شایستگي های -

 توانايي ها  رديف

 هاپرس و شتاب دهنده قالب یهادستگاه با پرس 5

 عملیات ثانویه فرآیند رولینگ میل انجام  2

 عیب زدایي مکانیکي 1

 های پرسقالب اولیه طراحي آنالیز و  0

 خم کاری اجرای عملیات 1

 کشش عمیق اجرای عملیات 0

 گزارش نویسي 7

8  

0  

56  

55  

52  

 

 



 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 هاهاي پرس و شتاب دهنده قالبدستگاهبا  پرس 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 66 65 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط زیست محیطيتوجهات 

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 هاي مكانيكيپرس -

 هاي پنوماتيكيپرس -

 هاي هيدروليكيپرس -

هاي پرس و اطلاعات و ابعاد مورد نياز براي خريد و نصب دستگاه -

 هاقالب

 تجهيزات پانچ و برش -

 هاي سيارشتاب دهنده قالب -

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 

 دقيقه 56

 

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 مكانيكي پرس -  

 پنوماتيكي پرس -

 پرس هيدروليكي -

هاي شتاب دهنده قالب -

 سيار

 تجهيزات پانچ و برش -

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 
 مهارت :

 هاي مكانيكيكار با پرسبررسي اجزا و   -

 هاي پنوماتيكيرسكار با پبررسي اجزا و  -

 هاي هيدروليكيكار با پرسبررسي اجزا و  -

 كار با تجهيزات پانچ و برشبررسي اجزا و  -

 هاي سياركار با شتاب دهنده قالببررسي اجزا و  -

  

2 

2 

2 

2 

 

2 

 



 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 هاقالبهاي پرس و شتاب دهنده پرس با دستگاه 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

 

 

  

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نگرش : 
 افزايش مهارت كار با انواع دستگاه پرس -

 

 ايمني و بهداشت : 
 ال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم.استفاده از لباس كار و تجهزيات ايمني در همه ح -
 وجود كپسول آتش نشاني در محل -
 آموزش و اطلاع رساني )استفاده از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار( -

 توجهات زيست محيطي : 

 هاي صنعتي در محيطجلوگيري از پخش زباله -

 



 

 استاندارد آموزش 

 موزشي ي تحليل آ برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 عمليات ثانويه در خطوط رول فرمينگانجام  

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

66 52 42 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 انواع عمليات ثانويه -

 سازي عمليات صاف )مستقيم( -

 عمليات برش قبل، ميان و بعد از رول فرمينگ: خط توليد تايت يا لوز -

 موقعيت دهي عمليات ثانويهاصول  -

 هاي ثابت و سيارقالب -

 عمليات پانچينگ، ناچينگ، مايترينگ و پرفوراتينگ -

 عميلات پيرسينگ و پانچينگ جزئي -

 عمليات فلنجينگ، لوورينگ و لنسينگ -

 اري و كششكعمليات منبت -

 عمليات خمش -

 عمليات روبش )براي ايجاد خم و انحنا( -

 

 دقيقه 65

 دقيقه 65

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 

  

مجموعه ابزارهاي  -

 پانچينگ،

مجموعه ابزارهاي  -

 ناچينگ

مجموعه ابزارهاي  -

 ترينگ ماي

مجموعه ابزارهاي  -

 پرفوراتينگ

مجموعه ابزارهاي  -

 فلنجينگ

مجموعه ابزارهاي  -

 لوورينگ 



 زنيعمليات علامت -

 عمليات آفستينگ -

 هاي دوارقالب -

 اتصالات مكانيكي قطعات مختلف -

 اتصالات چسبي -

 كاريعمليات لحيم -

 جوشكاري مقاومتيروش هاي  -

 نقاشي -

 عمليات فمينگ -

 بنديفرآيند بسته -

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

 دقيقه 56

مجموعه ابزارهاي  -

 لنسينگ

مجموعه ابزارهاي  -

 كاري منبت

مجموعه ابزارهاي  -

 كشش

مجموعه ابزارهاي  -

 روبش

مجموعه ابزارهاي  -

 زنيعلامت

مجموعه ابزارهاي  -

 آفستينگ

 چسب صنعتي -

دستگاه جوشكاري  -

 مقاومتي

 كاريتجهيزات لحيم -

مجموعه ابزارهاي  -

 فمينگ

 كپسول آتش نشاني  -

 مهارت :

 اجراي عمليات صاف )مستقيم( سازي -

اجراي عمليات برش قبل، ميان و بعد از رول فرمينگ: خط توليد  -

 تايت يا لوز

 اجراي عمليات پانچينگ، ناچينگ، مايترينگ و پرفوراتينگ -

 اجراي عميلات پيرسينگ و پانچينگ جزئي -

 اجراي عمليات فلنجينگ، لوورينگ و لنسينگ -

 كاري و كششاجراي عمليات منبت -

 اجراي عمليات خمش -

 اجراي عمليات روبش )براي ايجاد خم و انحنا( -

  

2 

2 

 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 



 زنياجراي عمليات علامت -

 اجراي عمليات آفستينگ -

 اجراي اتصال دو قطعه توسط چسب -

 كاريراي عمليات لحيماج -

 اجراي جوشكاري مقاومتي -

 اجراي نقاشي -

 اجراي عمليات فمينگ -

 بندياجراي فرآيند بسته -

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

2 

 

 

 نگرش : 

 فرآيندهاي پرسكاري روي قطعات رول فرم شده بهينه سازي -

 ايمني و بهداشت : 

 ال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم.استفاده از لباس كار در همه ح -
 استفاده از تجهيزات ايمني شخصي در حين كار با دستگاه -

 وجود كپسول آتش نشاني در محل -
 آموزش و اطلاع رساني )استفاده از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار( -

 توجهات زيست محيطي : 

 صنعتي در محيط زيستهاي جلوگيري از پخش زباله -



 استاندارد آموزش  

 ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 
 عيب زدايي مكانيكي 

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 62 65 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي
تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 
 زني در عيب زداييسنگ فرآيند -
 باشندتوسط روش سنگ زني قابل رفع مي پعيوبي كه  -
 شات بلاست روش  -
 باشندقابل رفع مي شات بلاست عيوبي كه توسط روش  -
 روش برس زني -
 باشندعيوبي كه توسط روش برس زني قابل رفع مي -

 
 دقيقه 56
 دقيقه 56
 دقيقه 56

 دقيقه 56
 دقيقه 56
 دقيقه 56

  

 ستگاه سنگ زنيد -

 شات بلاست دستگاه  -

 دستگاه برس زني -

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 

 مهارت :

 عيب زدايي قطعه كار توسط روش سنگ زني -
 شات بلاست عيب زدايي قطعه كار توسط روش  -
 عيب زدايي قطعه كار توسط روش برس زني -

 

  
4 
4 
4 

 

 نگرش : 
 با انواع دستگاه هاي رفع عيب سطوح يكار بازدهافزايش  -

 ايمني و بهداشت : 
 استفاده از لباس كار و كلاه مخصوص در همه حال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم. -
 وجود كپسول آتش نشاني در محل -
 آموزش و اطلاع رساني )استفاده از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار( -

 هات زيست محيطي : توج
 هاي صنعتي در محيطجلوگيري از پخش زباله -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 های پرسقالب اولیه طراحي آنالیز و

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

1 26 26 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

ت ، ابزار ، مواد تجهیزا

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 هاها و پرستجهيزات شكل دهي ورق -

 هاي مختلف پرسكاريروش -

 برشكاري 

 خمكاري 

 فرم 

 كشش عميق 

 اتساع 

 سكه زني 

 بالجينگ 

 فرآيند محاسبه نيروهاي پرسكاري -

 هاي برشكاريقالب -

 فرآيند برشكاري دقيق -

 

6 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

6 

 دقيقه 56

 قيقهد 56

  

 قالب برشكاري -

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 های پرسآنالیز و طراحي اولیه قالب

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

 

 

  

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

، ابزار ، مواد تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 هاي مختلف پرسكاريروشانجام  -

 برشكاري 

 خمكاري 

 فرم 

 كشش عميق 

 اتساع 

 سكه زني 

 بالجينگ 

 هاي پرسكاري صنعتيمحاسبه نيروي كل پرس لازم براي مثال -

 هاي صنعتيقالب برشكاري براي مثال اوليه طراحي -

 اجراي فرآيند برشكاري دقيق -

  

65 
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 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 های پرسآنالیز و طراحي اولیه قالب

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

 

 

  

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 رش : نگ

  هاي پرسكاريفرآيند انواع افزايش دقت كاري در  -

 

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس كار در همه حال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم. -

 استفاده از تجهيزات ايمني شخصي در حين كار با دستگاه -
 وجود كپسول آتش نشاني در محل -

 از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار(آموزش و اطلاع رساني )استفاده  -

 توجهات زيست محيطي : 

 زيست در محيط هاي صنعتيزبالهجلوگيري از پخش  -



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 اجرای عملیات خم کاری

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 6 66 

 رت ، نگرش ،  ایمنيدانش ، مها

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 اصطلاحات مهم خمكاري -

 تار خنثي 

 شعاع خم 

 ضخامت ورق 

 زاويه خمش 

 برگشت فنري 

 هاي خمكاريانواع مختلف قالب -

 قالب خمكاري وي شكل 

 قالب خمكاري يو شكل 

  خمش از كنارهقالب خمكاري ال شكل يا 

 هاي خمكاريفرآيند محاسبه نيروهاي خمكاري لازم در انواع قالب -

 

6 

 

 

 

 

 

 

6 

 

 

 

 

6 

  

قالب خمكاري وي  -

 شكل

 قالب خمكاري يو شكل -

قالب خمكاري ال  -

 شكل

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

  عنوان توانایي :

 اجرای عملیات خم کاری

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 قالب خمكاري وي شكل خم كاري -

 قالب طراحي يو شكلخم كاري  -

 ش از كنارهقالب خمكاري ال شكل يا خمخم كاري  -

-هاي خمكاري در مثالمحاسبه نيروهاي خمكاري لازم در انواع قالب -

 هاي صنعتي

  

2 

2 

2 

6 

 

 

 نگرش : 

 خم كاري استاندارد و بدون تنش -

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس كار در همه حال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم. -

 در حين كار با دستگاهاستفاده از تجهيزات ايمني شخصي  -
 وجود كپسول آتش نشاني در محل -

 آموزش و اطلاع رساني )استفاده از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار( -

 توجهات زيست محيطي : 

 زيست در محيط هاي صنعتيزبالهجلوگيري از پخش  -

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 ن توانایي : عنوا

 اجرای عملیات کشش عمیق

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

5 2 62 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 فرآيند كشش عميق  -

 عيوب كشش عميق -

 پارگي 

 چين خوردگي يا چروكيدگي 

 برگشت فنري 

 فرآِيند محاسبه تعداد مراحل كشش -

 ساير فرآيندهاي شكل دهي ورق -

 فرم 

 اتساع 

 سكه زني 

 بالجينگ 
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 قالب كشش عميق -

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 



 

 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 میقاجرای عملیات کشش ع

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 اجراي فرآيند كشش عميق براي يک قطعه صنعتي -

 اجراي عملي تشخيص عيوب قطعات كشش عميق شده -

 احل كشش براي يک قطعه صنعتيمر دتعدا واجراي محاسبه -

  

5 

5 

5 

 

 

 نگرش : 

 هاي كشش عميقافزايش كارايي، دانش بومي و مهارت در بكارگيري و طراحي قالب -

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس كار در همه حال وقتي كه در حال كار با دستگاه هستيم. -

 تگاهاستفاده از تجهيزات ايمني شخصي در حين كار با دس -
 وجود كپسول آتش نشاني در محل -

 آموزش و اطلاع رساني )استفاده از علايم ايمني، پوسترهاي ايمني، سيستم هاي انجام كار( -

 توجهات زيست محيطي : 

 زيست در محيط هاي صنعتيزبالهجلوگيري از پخش  -

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 نويسيرشگزا

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

2 2 66 

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

تجهیزات ، ابزار ، مواد 

 مصرفي و منابع آموزشي

 دانش : 

 اقسام گزارش -

 گزارش كتبي 

 گزارش شفاهي 

 معيارهاي انتخاب روش مناسب -

 خواست گزارشخواه 

 هزينه 

 زمان 

 امكانات 

  بت و بايگانيث

 

6 
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 رايانه -

 ديتا پروژكتور -

 كپسول آتش نشاني  -

 جعبه كمک هاي اوليه -

 

 

 



 استاندارد آموزش 

  ي تحليل آموزشي  برگه -

 

 عنوان توانایي : 

 نويسيگزارش

 زمان آموزش

 
 جمع عملي نظري

   

 دانش ، مهارت ، نگرش ،  ایمني

 مرتبط توجهات زیست محیطي

هیزات ، ابزار ، مواد تج

 مصرفي و منابع آموزشي

 مهارت :

 كار با انواع دستگاه پرس تهيه گزارش در مورد -

 هاي مكانيكيپرس 

 هاي پنوماتيكيپرس 

 هاي هيدروليكيپرس 

 فرآيند برشكاريتهيه گزارش در مورد  -

 فرآيند خمكاريتهيه گزارش در مورد اجراي  -

 كشش عميقند فرآي اجراي تهيه گزارش در مورد -

  

5 

 

 

 

 

2 

2 

2 

 

 

 نگرش : 

 تهيه گزارش كار براي مسيول زيربط -

 ايمني و بهداشت : 

 استفاده از لباس كار در محيط كار در همه حال -

 توجهات زيست محيطي : 

-  

 



  برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  5 - رايانه 6

  6 - اپروژكتورديت 2

  6 گريد صنعتي قالب كشش عميق 5

  6 گريد صنعتي قالب خمكاري وي شكل 4

  6 گريد صنعتي قالب خمكاري يو شكل 5

  6 گريد صنعتي قالب خمكاري ال شكل 1

  6 گريد صنعتي قالب برشكاري 6

  6 گريد صنعتي دستگاه سنگ زني 3

شات بلاستدستگاه  2   6 گريد صنعتي  

ستگاه برس زنيد 66   6 گريد صنعتي 

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي پانچينگ 66

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي ناچينگ 62

65 
مجموعه ابزارهاي 

 مايترينگ

 6 گريد صنعتي
 

64 
مجموعه ابزارهاي 

 پرفوراتينگ

 6 گريد صنعتي
 

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي فلنجينگ 65

 

  

 

 



  ندارد تجهیزاتبرگه استا -

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي لوورينگ 61

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي لنسينگ 66

63 
-مجموعه ابزارهاي منبت

 كاري

 6 گريد صنعتي
 

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي كشش 62

يگريد صنعت مجموعه ابزارهاي روبش 26  6  

26 
-مجموعه ابزارهاي علامت

 زني

 6 گريد صنعتي
 

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي آفستينگ 22

  6 گريد صنعتي دستگاه جوشكاري مقاومتي 25

كاريتجهيزات لحيم 24   6 گريد صنعتي 

  6 گريد صنعتي مجموعه ابزارهاي فمينگ 25

مكانيكي پرس 21   6 گريد صنعتي 

كيپنوماتي پرس 26   6 گريد صنعتي 

  6 گريد صنعتي پرس هيدروليكي 23

هاي سيارشتاب دهنده قالب 22   6 گريد صنعتي 

  6 گريد صنعتي تجهيزات پانچ و برش 56

 



  برگه استاندارد تجهیزات -

 

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  عدد1  كپسول آتش نشاني 56

  عدد1  جعبه كمک هاي اوليه 52

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود .  51تجهیزات برای یك کارگاه به ظرفیت  -



 

 برگه استاندارد مواد  -             

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  عدد 5 گريد صنعتي روان كننده صنعتي 6

  عدد 5 گريد صنعتي چسب صنعتي 2

5 
لباس ، دستكش و كلاه 

 مخصوص كار
  عدد 65 

 مناسب براي خم كاري  ورق فلزي 

يک عدد براي هر روز 

عمليات خم كاري و رنگ 

 كاري

 

     

     

 

 توجه : 

 نفر محاسبه شود . 51مواد به ازاء یك نفر و یك کارگاه به ظرفیت  -



 

 

  برگه استاندارد ابزار  -                  

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام ردیف

  عدد 5 ترجيحاً آلماني و يا ژاپني جعبه ابزار 6

2     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود . -



 

 

 منابع و نرم افزار هاي آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد ( -

 ناشر يا توليد كننده محل نشر سال نشر مترجم مولف نوان منبع يا نرم افزارع رديف
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 ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي   -

 مولف / مولفين سال نشر نام كتاب يا جزوه رديف
 مترجم/

 مترجمين
 توضيحات ناشر محل نشر

5        

2        

1        
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