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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 723320270140002 :  شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 ايمکانیک ماشین کاردينگ پنبه  ريزي درسي  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 14  مکانیکمربی  مهندسی متالورژی کارشناسی ارشد محمدحسین شفیعی ورزنه 2

  مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

  مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباسی عبدلی 4

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

 ش شغلآموز برگزار گرديد استاندارد نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  10/7/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

بررسیي و تحیت    723220270150001کد با  2درجه  و  723220270140001 با کد 1مکانیک ماشینهاي کاردينگ پنبه درجه 

 مورد تائید قرار گرفت .  723320270140002با کد مکانیک ماشینهاي کاردينگ پنبه اي  عنوان شغل 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وش فني و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموز

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 

 ای نیوز گفتوه   های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در بعزوی از مووارد اسوتاندارد حر وه        ها و توانمندیخصات شایستگیمش
 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يک شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میتوانمندیای از وظایف و به مجموعه

 شرح شغل : 
هوا،  ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ای شامل مهمبیانیه

 . شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
گیرد و ضرورت دارد ری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت میکارورزی صر ا در مشاغلی است که بعد از آموزش نظ

که در آن مشاغل خاص محیك واقعی برای مدتی تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک  
 گردد.(اقعی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیآموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان وبا استفاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حر وه ، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قزاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میحر ه های آموزشی وحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی    یهای ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که مای از معلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. معمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر  نی و اخلاق حر هکار مورد نیاز است و شامل مهارت ای از ر تارهای عاطفی که برای شایستگی در یکمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :
 یست وارد گردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك ز
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 :  شغل استاندارد آموزش نام 

 کاردينگ پنبه اي ماشین کمکانی

 :  شغل استاندارد آموزش شرح 

ی و گوریس  روغون کوار   شامل شایستگی هوایی  که  است نساجی صنعت مشاغل از ایگ پنبهکاردین مکانیک ماشین

ار با قطعات ک ،نبه ایپپیاده و سوار کردن قطعات مختلف ماشین کاردینگ  ،راه اندازی ماشین کاردینگ ،کاری ماشین ها

چی گاه نووارپی ارگیری دسوت بکو  ، ولات(  –کار با سیلندر بزرگ )توامبور   ،مختلف قسمت خوراک دهنده ماشین کاردینگ

کوار بوا    ،ای کالنودر غلطکه –ی کار با شیپور ،کار با سیلندر دا ر و کاربرد آن ،سیلندر بزرگ دا ر و تیکرین و  تنظیم آنها

 دستگاه کویلر می باشد.

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 اول )پایان دوره راهنمایی( متوسطهپایان دوره میزان تحصیلات : حداقل 

 داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی :  و ذهني توانايي جسمي حداقل

 2، مکانیک صنایع درجه ماشین کاردینگ نخیکارور  : نیازهاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 296طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   66ی زمان آموزش نظري               :  

 ساعت  230:             ی زمان آموزش عملي      

 ساعت    --کارورزي                       :   زمان ی 

  ساعت   --ی زمان پروژه                            :   

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه لسا 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا ساجین صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

ها و لصیردن ناخایاف، خارج کباز کردن البوده که وظیفه آن  ریسندگی دستگاه های انواع  از  کاردینگ پنبه ای دستگاه

مهارت  ستانداردادر این  ومی باشد و نهایتا تولید  تیله  بخش حلاجیاز  الیاف خارج شدهمخلوط کردن الیاف کوتاه، 

 های مکانیک این نوع دستگاه معر ی می گردد.

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Mechanic of Cotton card machine   

 

 

 

 ا اين استاندارد : هاي مرتبط بترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 2، مکانیک صنایع درجه  ریسندگی الیاف کوتاه، مکانیک ماشین های ریسندگی الیاف کوتاه

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ...طبق سند و مرجع ...................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ...........طبق سند و مرجع ...........................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......طبق سند و مرجع ..................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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   اندارد آموزش شغل است

   شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 25 20 5 روغن کاری و گریس کاری ماشین ها  1

 35 20 15 راه اندازی ماشین کاردینگ 2

 40 30 10 پیاده و سوار کردن قطعات مختلف ماشین کاردینگ پنبه ای 3

 26 20 6 ده ماشین کاردینگ قطعات مختلف قسمت خوراک دهنکار با   4

 32 25 7  لات(  –سیلندر بزرگ )تامبور کار با  5

 53 45 8 نهابکارگیری دستگاه نوارپیچی سیلندر بزرگ دا ر و تیکرین و  تنظیم آ 6

 25 20 5 سیلندر دا ر و کاربرد آنکار با   7

 30 25 5 غلطکهای کالندر –شیپوری  کار با 8

 30 25 5 دستگاه کویلر ر باکا 9

 296 230 66 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 روغن کاری و گریس کاری ماشین ها 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 آموزشيمصرفي و منابع 

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -
 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

در مصارف  انواع روغنها- 
 نساجی

 و معمولی گریس نسوز -
 روغن والوالین -
 ینانواع واسکاز -
 ناسبآچار رینگ م -
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    روغن ها و گریس هاانواع -

    کاربرد روغن ها و گریس ها، واسکازین والوالین- 

    نمرات غلظت هریک از روغن ها و گریس ها )ویسکوزیته(-

  مهارت :

    کاری ماشین نقاط مشخص شده جهت روغن کنترل -

    قاط مشخص شده ماشین کاردینگروغن کاری ن -

    کاری ماشین شده جهت گریس نقاط مشخص کنترل -

    قاط مشخص شده ماشین کاردینگگریس کاری ن -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات نداد قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 کاردینگراه اندازی ماشین 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

15 20 35 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  :دانش 

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
نواع آچارهای تخت و ا -

 رینگی و بکس
 وشتیانواع پیچ گ -
 دستی هاانواع انبر -
 غزیمانواع آچار  -
 انواع  یلرها -
دینگ پنبه یک دستگاه کار -
 ای

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    خواندن کاتالوگ قطعات مختلف ماشین روش  -

اری قسمت های مختلوف براسواس نووع    ذ یلرگنحوه  روش -

 الیاف مصر ی

   

 یلرگوزاری بووین صووفحه خوووراک دهنووده و غلطووک   روش  -

 خوراک دهنده

   

    هنده با تیکرین یلرگزاری بین غلطک خوراک د روش  -

     یلرگزاری بین صفحه تیکرین با تیکرین روش  -

     یلرگزاری میله اجاقی و چاقویی با تیکرین روش -

     یلرگزاری بین تیکرین و سیلندر روش  -

و،  یلرگزاری بین  لات وسیلندر بزرگ درقسومت جلو   روش  -

 وسك، عقب 

   

    لندر بزرگ یلرگزاری بین دا ر و سی روش -

    شانه و دا ر و یا کراسل رول یلرگزاری بین  روش  -

    با  لات  یلرگزاری برس تمیزکننده و شانه تمیزکننده روش  -

    رگ  یلرگزاری بین صفحات جلو و عقب با سیلندر بز روش -

  یلرگزاری تنظیم غلطکهوای کالنودر نسوبت بوه نووع      روش -

 الیاف و نمره  تیله

   

    نبه ایراه اندازی و تنظیم ماشین کاردینگ سیستم پ روش  -



 8 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 راه اندازی ماشین کاردینگ

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 آموزشيمصرفي و منابع 

   : مهارت

    ی مختلف ماشین یلرگزاری قسمت ها -

یلرگزاری بین صفحه خووراک دهنوده و غلطوک خووراک        -

 دهنده

   

    اری بین غلطک خوراک دهنده با تیکرین یلرگز  -

    ین صفحه تیکرین با تیکرینب یلرگزاری   -

     رلرگزاری بین آبکش و سیلندر بزرگ و تیکرین و دا ی -

    کرین و سیلندر یلرگزاری بین تی  -

یلرگزاری بین  لات وسیلندر بزرگ درقسمت جلوو، وسوك،     -

 عقب  لات

   

    ا ر و سیلندر بزرگ یلرگزاری بین د -

    ی بین شانه و دا ر و یا کراسل رول یلرگزار -

    یلرگزاری برس تمیزکننده و شانه تمیزکننده با  لات  -

     یلرگزاری بین صفحات جلو و عقب با سیلندر بزرگ  -

یلرگزاری تنظیم غلطکهای کالندر نسبت بوه نووع الیواف و      -

 نمره  تیله

   

    اه اندازی و تنظیم ماشین کاردینگ سیستم پنبه ایر  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 یپیاده و سوار کردن قطعات مختلف ماشین کاردینگ پنبه ا

 زمان آموزش

 جمع عملی ینظر 

10 30 40 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 یجزوات آموزش -
از مخصوص مونتاژ تر -

 ماشینها
 واع مختلفشمش در ان -
 ی نصبانواع چکشها -
 انواع قلم ها -
 ش هاکانواع پولی  -
نواع آچارهای تخت و ا -

 رینگی و بکس
 وشتیانواع پیچ گ -
 دستی هاانواع انبر -
 غزیمانواع آچار  -
 انواع گیره ها -
 دریل -
 گاه تنظیم  شار غلطکهادست -
گ پنبه کاردینیک دستگاه  -
 ای

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 قراردادن شاسی ماشین کاردینگ روی سکوی موورد  روش  -

 نظر

   

    قراردادن سیلندر بزرگ برروی شاسی کاردینگ روش  -

    قراردادن سیلندر دا ر برروی شاسی کاردینگ روش  -

    نگقراردادن تیکرین برروی شاسی کاردی روش  -

سوی  بستن آبکش سیلندر و دا ر و تیکرین برروی شا روش  -

 ماشین

   

اق اجو  ومیلوه هوای  بستن چاقوی تمیزکننده تیکورین  نحوه   -

 برروی شاسی 

   

اسوی  قراردادن پایه  لات و زنجیر مربوطه بورروی ش  روش  -

 ماشین

   

بوا رعایوت   بستن تک تک  لاتها برروی زنجیرمربوط روش  -

 بودن پیچهای  لاتراست چپ و

   

    بستن شانه و برس تمیز کننده  لات )کلاهک( روش  -

    بستن هواکش مکنده مربوط به تمیزکننده  لات  روش  -

    بستن درب قابهای جلو و عقب سیلندر بزرگ روش  -

 نصب شانه دا ر جلووی سویلندر دا ور یوا غلطکهوای      روش  -

 کراس رول

   

    مربوطب شیپوری و  لطکهای کالندر و اتومات نص روش  -

    نصب دستگاه کویلر به شاسی کاردینگ روش  -



 10 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

  ی پیاده و سوار کردن قطعات مختلف ماشین کاردینگ پنبه ا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 30 40 

 يمنيا ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : دانش

    نصب الکتروموتور برروی دستگاه روش  -

انهوا و  چرخ دنده ها و شا ت ها و یاتاق –نصب پولیها  روش -

 تسمه های حرکت دهنده روی ماشین

   

    پیاده و سوار کردن قطعات ماشین روش -

    سیلندر و دا ر –بستن سینی)آبکشهای( تیکرین  روش  -

    تعویض دنده خوراک دهنده روش  -

وش تغییر سرعت ماشین براساس نوع الیواف مصور ی در   ر  -

 قسمت محصول دهنده

   

نده های قابل تعویض جهت تغییرات در محصول ماشین د   -

 کاردینگ

   

  : مهارت

    روی سکوی مورد نظر کاردینگقراردادن شاسی ماشین  -

    ردادن سیلندر بزرگ برروی شاسی ماشین کاردینگقرا -

    یلندر دا ر برروی شاسی کاردینگسقراردادن  -

    ین برروی شاسی کاردینگقراردادن تیکر -

    ستن آبکش سیلندر و دا ر و تیکرین برروی شاسی ماشینب -

رین ومیله هوای اجواق بورروی    کبستن چاقوی تمیزکننده تی -

 شاسی 

   

    راردادن پایه  لات و زنجیر مربوطه برروی شاسی ماشینق -

    ک تک  لاتها برروی زنجیر و شاسی ماشینبستن ت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 یپیاده و سوار کردن قطعات مختلف ماشین کاردینگ پنبه ا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    و برس تمیز کننده  لات )کلاهک( بستن شانه -

ستن هواکش مکنوده مربووط بوه تمیزکننوده  ولات طبو        ب -

 دستورالعمل

   

    در بزرگجلو و عقب سیلنبستن درب قابهای  -

    نصب شانه دا ر  -

    تعویض دنده خوراک دهنده -

غییر دادن سرعت ماشین در قسمت محصول دهنوده طبو    ت -

 دستورالعمل

   

    پوری و غلطکهای کالندر و اتومات مربوطنصب شی -

    ر به شاسی کاردینگنصب دستگاه کویل -

 نگرش :

 کار در و نظم و ترتیب عمل سرعت و دقت

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

  یعات مختلف ماشین کاردینگ پنبه اپیاده و سوار کردن قط

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

    وی دستگاهنصب الکتروموتور برر -

و تسومه   یاتاقانها وچرخ دنده ها و شا ت ها  –نصب پولیها  -

 نهای حرکت دهنده روی ماشی

   

    طعات ماشینقپیاده و سوار کردن  -

    سیلندر و دا ر –کرین بستن سینی)آبکشهای( تی -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های ملدستورالع رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 قطعات مختلف قسمت خوراک دهنده ماشین کاردینگکار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 20 26 

 يمنيا ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -

 = انواع  یلر)گیج(
 شمش -
 واع آن ترازو و ان -
 نیدستگاه سنگ ز -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    و انواع آن )شوت  ید و بالشی( اشین کاردینگ سیستم پنبهم -

    ی بالشیغلطک )بالش و پایه مربوط( در ماشینها بکارگیری  -

ی تنظیم و تعمیر و تعویض غلطوک لوب در ماشوینها    روش  -

 بالشی

   

    غلطک تغذیه صفحه خوراک دهنده بکارگیری  -

    تنظیم و تعمیر و تعویض صفحه خوراک دهندهنحوه   -

تنظوویم و تعمیوور و تعووویض غلطووک تغذیووه صووفحه روش   -

 خوراک دهنده

   

ده کنواره  تنظیم و تعمیر و تعویض گوشواره تنظیم کنننحوه   -

 های بالش

   

    ه اره ای )تیکرین(کاربرد استوان  -

    (تعمیر، تعویض، تنظیم استوانه اره ای)تیکرینروش   -

    سنگ زدن استوانه ای اره ای )تیکرین( روش  -

    تعمیر، تعویض، تنظیم قاب درپوش استوانه اره ای روش -

های اجاقی زیراسوتوانه اره  تعمیر، تعویض، تنظیم میله روش -

 ای )مدل قدیمی(

   

    تعمیر، تعویض، تنظیم چاقوی استوانه اره ای روش  -

    قطعات قسمت خوراک دهنده و سرویس ماشین کاردینگ -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 گقطعات مختلف قسمت خوراک دهنده ماشین کاردین کار با

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش ت،مهار ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

    غلطک لپ کار با -

    عویض غلطک لب تنظیم و تعمیر و ت -

    غذیه صفحه خوراک دهندهکاربرد غلطک ت -

نظیم و تعمیر و تعویض صفحه  و غلطوک تغذیوه خووراک    ت -

 دهنده

   

ای هو تنظیم و تعمیر و تعویض گوشواره تنظیم کننده کنواره   -

 بالش

   

    اربرد استوانه اره ای )تیکرین( طب  دستورالعمل کارگاهیک -

    م و تعمیر و تعویض استوانه اره ای)تیکرین(تنظی -

    اره ای )تیکرین(  سنگ زدن استوانه -

    اره اییض، تنظیم قاب درپوش استوانه تعمیر، تعو -

هوای اجواقی زیراسوتوانه اره ای    عمیر، تعویض، تنظیم میلوه ت -

 )مدل قدیمی(

   

    عویض، تنظیم چاقوی استوانه اره ایتعمیر، ت -

قطعات قسومت خووراک دهنوده و سورویس ماشوین      کار با  -

 کاردینگ

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 و بهداشت :  ایمنی

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

   لات( –سیلندر بزرگ )تامبور کار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 25 32 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای
 ستگاه سنگ زنی دانواع  -
زنی ستگاه مخصوص سنگد -

 لات دستگاه مخصوص 
 تعویض نوارهای  لات

 انواع  یلرها -
 تعدادی تسمه -
 برس سیمی -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    تعمیر، تعویض، تنظیم صفحه پشت سیلندر روش -

    نوار خاردار سیلندر و انواع آن )وایر( -

زنوی و تیزکوردن سووزنهای نووار خواردار)وایر(      سنگروش   -

 سیلندر

   

    کاربرد نوارهای  لات  -

تعووویض سوووزن نوارهووای  لات)بووا دسووتگاه     –تعمیوور   -

 مخصوص(

   

در تنظیم سوزن نوارهای  لات با سووزن هوای سویلن    روش  -

  تعیین شده  نسبت به الیاف مختلف بزرگ در مکانهای 

   

    نکاربرد سنگ زنی سوزن های  لات پس از تعویض سوز  -

    سوارکردن نوارهای  لات برروی ماشین روش  -

    ردینگبیرون آوردن نوارهای  لات از روی ماشین کاروش   -

     ختلفنمرات سوزنهای نوار  لات و کاربرد آن در الیاف م -

تعمیوور، تعووویض و تنظوویم کلاهووک )بوورس، شووانه و  روش  -

 بازوهای حرکت دهنده( تمیزکننده نوار  لات

   

    تعمیر، تعویض و تنظیم صفحه جلوی سیلندر بزرگ روش -

سواس  تعمیر، تعویض و تنظیم آبکش زیر سویلندر برا  روش  -

 انواع الیاف
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 نوان : ع

   لات( –سیلندر بزرگ )تامبور کار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : دانش

    نوارپیچی )وایرپیچی( سیلندر بزرگ روش -

در )بورای جلووگیری از   بغول سویلن   نحوه جاگذاری صفحات  -

 ریزش الیاف(

   

    ده های گیرنده ضایعات الیافکاربرد مکن  -

هوای  هوا و پوولی  تعمیر، تعویض و تنظیم تسمه  لکه روش  -

 انتقال حرکت در ماشین کاردینگ

   

روش برس زدن و تمیزکاری سوزنهای سویلندر و نووار  لوت    -

 )دستی، غلطکی(

   

     لات( و کاربرد آن –بور سیلندر بزرگ )تام - 

  : مهارت

    یض، تنظیم صفحه پشت سیلندرتعمیر، تعو  -

    ا نوار خاردار سیلندر و انواع آن )وایر(کار ب -

    زنی و تیزکردن سوزنهای نوار خاردار)وایر( سیلندرنگس  -

    نوارهای  لات بکارگیری  -

اه ت)بووا دسووتگ تعووویض سوووزن نوارهووای  لا   –تعمیوور   -

 مخصوص(

   

نظیم سوزن نوارهای  لات با سوزن های سیلندر بزرگ در ت  -

 مکانهای تعیین شده  نسبت به الیاف مختلف  

   

    ربا سنگ زنی سوزن های  لات پس از تعویض سوزنکا  -

    رهای  لات برروی ماشینسوارکردن نوا  -
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 استاندارد آموزش 

 وزش ی تحلیل آمبرگه -

 عنوان : 

   لات( –کار با  سیلندر بزرگ )تامبور 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

     مهارت : 

    یرون آوردن نوارهای  لات از روی ماشین کاردینگب  -

ر الیواف  نمرات سوزنهای نوار  لات و کاربرد آن دی بکارگیر -

 مختلف 

   

عمیر، تعویض و تنظیم کلاهک )بورس، شوانه و بازوهوای    ت  -

 حرکت دهنده( تمیزکننده نوار  لات

   

    ر، تعویض و تنظیم صفحه جلوی سیلندر بزرگتعمی  -

عمیر، تعویض و تنظیم آبکش زیر سویلندر براسواس انوواع    ت  -

 الیاف

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش ی برگه -

 عنوان : 

 فلات(  –سیلندر بزرگ )تامبور  کار با

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   :مهارت

    چی( سیلندر بزرگنوارپیچی )وایرپی -

رای جلووگیری از ریوزش   سیلندر )بو جاگذاری صفحات بغل   -

 الیاف(

   

    مکنده های گیرنده ضایعات الیاف بکارگیری  -

هوای انتقوال   ها و پوولی عمیر، تعویض و تنظیم تسمه  لکهت  -

 حرکت در ماشین کاردینگ

   

تی، برس زدن و تمیزکاری سوزنهای سیلندر و نوار  لت )دس -

 غلطکی(

   

     لات(  –)تامبور  سیلندر بزرگکار با  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 آموزش  استاندارد

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 و نو تیکری بکارگیری دستگاه نوارپیچی سیلندر بزرگ دا ر

 تنظیم آنها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

8 45 53 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

ای و ابوری( و  نوار خاردار سویلندر بوزرگ و انوواع آن)پارچوه     -

 راساس نوع الیاف مصر ینمرات آنها ب

   

    دستگاه جوش نوار خاردار )جوش دادن( -

    ستگاهدتنظیم و قراردادن دو سر نوار خار در داخل  روش  -

    جوش دادن دو سر نوار خاردار و آبکاری آنروش   -

    ارکلحیم یا جوشکاری نوار خاردار در شروع و پایان   -

      نبزرگ در صورت معیوب بودن آ تعمیر سطح سیلندر روش -

    سنگ زدن نوار پیچیده شده و تنظیم سطح آن روش  -

 -ای پیچیدن نوارهای خاردار سویلندر بوزرگ پارچوه   روش   -

 ابری

   

ر و به کارگیری دستگاه نوارپیچی سویلندر بوزرگ دا و    روش -

 تنظیم آنها

   

واع آن و نمرات آنهوا  ین دا ر و انای سیلندر تیکرهنوارهای ار -

 براساس نوع الیاف مصر ی

   

    پیچیدن نوار اره ای سیلندر )تیکرین( روش -

تنظویم   بکارگیری دستگاه نوارپیچی سیلندر تیکرین و روش  -

 آن
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 نهاو تنظیم آ بکارگیری دستگاه نوارپیچی سیلندر بزرگ دا ر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وايت تخته -  : مهارت

 ماژيک -

 و فیلم نمايش تجهیزات -

 عکس

 پوسترهاي و عکس -

 هاي فیلم و آموزشي

 آموزشي
 CD- 

 ارمیز ک -

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشي -

ستگاه کاردينگ يک د -

 پنبه اي

 کار لباس  -

 نشاني آتش کپسول -

 جاروب -

    و سر نوار خاردار و آبکاری آنجوش دادن د -

    حیم یا جوشکاری نوار خاردار در شروع و پایان کارل -

    تعمیر سطح سیلندر بزرگ  -

    ظیم سطح آنشده و تن سنگ زدن نوار پیچیده -

    ی خاردار سیلندر بزرگ پیچیدن نوارها -

ه کارگیری دستگاه نوارپیچی سیلندر بزرگ دا ور و تنظویم   ب -

 آنها طب  دستورالعمل

   

    ندرپیچیدن نوار اره ای سیل -

کارگیری دستگاه نووارپیچی سویلندر تیکورین و تنظویم آن     ب -

 طب  دستورالعمل کارگاهی

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 نوان : ع

  سیلندر دا رکار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 20 25 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -
-  

 

 ر( با گیج زدن و تنظیم  سوزنهای سیلندر کوچک )دا روش  -

 سوزنهای سیلندر بزرگ

   

    ایر سیلندرکوچک )دا ر(نوار خاردار و -

دار )وایور(  تمیزکوردن سووزنهای نوارخوار   زنی و سنگ روش  -

 سیلندر کوچک

   

    برس زدن و تمیزکاری سوزنهای سیلندر کوچک روش  -

    ه تنظیم سوزنهای دا ر با شانه و یا غلطک شان روش  -

    عمیر و تعویض شانه دا ر و گیربکس مربوطتروش   -

هوای  )کراسرول( و تیغه  طک شانهروش تعمیر و تعویض غل -

 مربوط

   

    تنظیم صفحه آبکشی زیر دا ر روش  -

    و کاربرد آنسیلندر دا ر    -

  : مهارت

یج زدن و تنظویم  سووزنهای سویلندر کوچوک )دا ور( بوا       گو  -

 سوزنهای سیلندر بزرگ

   

زنی و تمیزکردن سوزنهای نوارخواردار )وایور( سویلندر    نگس -

 کوچک

   

    یلندر کوچکسوزنهای سبرس زدن و تمیزکاری  -

    وزنهای دا ر با شانه و یا غلطک شانه ستنظیم  -

    ویض شانه دا ر و گیربکس مربوطتعمیر و تع -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 سیلندر دا ر و کاربرد آن 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    تعمیر و تعویض غلطک شانه -

    ا رتنظیم صفحه آبکشی زیر د -

    طب  دستورالعمل کارگاهیسیلندر دا ر کار با  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 و بهداشت :  ایمنی

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 غلطکهای کالندر –شیپوری کار با  

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 25 30 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 آموزشی جزوات -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

ظیم شیپوری گیرنده تارعنکبوتی تن –تعویض  -تعمیر روش -

 براساس قطر  تیله محصول

   

    تنظیم  شار و تعمیر غلطکهای کالندر روش  -

    تنظیم اتوماتیک قطع  تیله روش -

    های بالابرنده  تیلهقرقره تنظیم، تعویض روش  -

    غلطکهای کالندر – شیپوری   -

  مهارت:

    تنظیم شیپوری گیرنده تارعنکبوتی  – تعویض -تعمیر -

    لطکهای کالندر و تعمیر آنغتنظیم  شار  -

    هتنظیم اتوماتیک قطع  تیل -

لعمل های بالابرنده  تیله طب  دسوتورا نظیم، تعویض قرقرهت -

 کارگاهی

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 دستگاه کویلر اکارب 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 25 30 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی ایپوستره و عکس -
 آموزشی های  یلم و

 CD- 

 میز کار -
 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
دستگاه کاردینگ پنبه  یک -
 ای
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    دستگاه کویلر و انواع آن -

لر تنظیم و تعوویض و تعمیور شویپوری دسوتگاه کووی     نحوه   -

 براساس قطر  تیله و نمره آن

   

    تعمیر، تنظیم غلطکهای پرس دستگاه کویلرنحوه   -

    تنظیم  ناودانی کویلر –تعویض  –تعمیر  نحوه -

ه تنظویم  صوفحه گوردان دسوتگا     –تعویض  –تعمیر نحوه   -

 کویلر

   

گردان زیر بانکه دسوتگاه  تعمیر،تعویض، تنظیم صفحهنحوه   -

 کویلر

   

ای رابوك گردنوده   هو تعمیر و تعویض، تنظیم چرخدندهنحوه   -

 کویلر

   

    تعمیرو تعویض بانکه های  تیلهنحوه  -

یهوا و  تعمیر و تعویض، تنظیم کلیه چرخ دنوده هوا پول   نحوه -

ین ها و بلبرینگ)یاطاقانها، بوشها و پیچ و مهره های ماشتسمه

 کاردینگ(

   

    کاربرد دستگاه کویلر -  
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  یبرگه -

 عنوان : 

 دستگاه کویلر اکارب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

    تعویض و تعمیر شیپوری دستگاه کویلر  وتنظیم  -

    دستگاه کویلر ستعمیر، تنظیم غلطکهای پر -

    تنظیم  ناودانی کویلر –تعویض  –تعمیر  -

    کویلر تنظیم  صفحه گردان دستگاه –تعویض  –تعمیر  -

    گردان زیر بانکه دستگاه کویلرعمیر،تعویض، تنظیم صفحهت -

    های رابك گردنده کویلرتعمیر و تعویض، تنظیم چرخدنده -

    های  تیله تعمیرو تعویض بانکه -

ها عمیر و تعویض، تنظیم کلیه چرخ دنده ها پولیها و تسمهت  -

 و بلبرینگ

   

    دستگاه کویلر طب  دستورالعمل کارگاهی کاربا -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استفاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایعات دادن قرار -
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  برگه استاندارد تجهیزات -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد  کاردینگ پنبه ایدستگاه  1

  1 د استاندار  یلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  1 کیلویی 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد  کمد لباس 4

  1 استاندارد میز کار 5

  1 آمپر 250 دستگاه جوش  6

  1 استاندارد دستگاه حدیده 7

  1 استاندارد دستگاه قلاویز 8

  1 استاندارد دستگاه میخ پرچ کن 9

  1 استاندارد دستگاه پرس سرد و گرم 10

  1 استاندارد راغ کوره ایچ 11

  1 استاندارد دستگاه لوله بر 12

  1 استاندارد دستگاه لوله خم کن 13

  1 گرم 01/0با دقت  ترازوی دیجیتال 14

  1 استاندارد دریل پایه دار 15

  1 استاندارد لوله پرچ کن 16

   استاندارد دستگاه سنگ زنی 17

 

 

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15به ظرفیت  تجهیزات براي يک کارگاه -
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 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به میزان لازم استاندارد  یتیله 1

  به میزان لازم استاندارد روغن خنک کننده 2

  به میزان لازم استاندارد گریس 3

  15 استاندارد لباس کار 4

  15 استاندارد اردستکش ک 5

  به میزان لازم استاندارد انواع بلبرینگ 6

  به میزان لازم استاندارد انواع پیچ و مهره 7

  به میزان لازم استاندارد چسب سنباده 8

  به میزان لازم استاندارد انواع لوله های  لزی 9

  به میزان لازم استاندارد مفتول جوشکاری 10

ارداستاند تعدادی تسمه 11   به میزان لازم 

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يک نفر  -
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  برگه استاندارد ابزار  - 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

  یک عدد استاندارد ت بردتخته پاک کن وای 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد عکس و پوستر های آموزشی 3

4 CD از هر دستگاه یک عدد از هردستگاه استاندارد و  یلم های آموزشی 

 از هردرس یک سری استاندارد کتاب درسی 5

  یک سری استاندارد انواع اره 6

  یک سری استاندارد انواع سوهان 7

  عدد 5 استاندارد سکولی 8

  عدد 5 استاندارد میکرومتر 9

  عدد 5 استاندارد ماسک  10

  یک سری استاندارد انواع متر 11

  یک سری استاندارد انواع آچار 12

  یک سری استاندارد انواع آچار رینگی 13

  یک سری استاندارد گیره و لب گیره 14

  یک سری استاندارد ابزار برقکاری 15

  یک سری استاندارد انواع پولی کش 16

  یک سری استاندارد انواع بلبرینگ کش 17

  یک سری استاندارد انواع  یلرها 18

  عدد 5 استاندارد برس سیمی 19

 

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

 

 

 

 

 

  

 


