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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 723320270160002 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 ای(دگی ماکویی )ضربهمکانیک ماشینهای بافن: ريزي درسي  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 یک نساجیمکان ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

ش آموز ر گرديد استانداردبرگزا نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  10/7/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

مکانیوک ماشوینهاي    بررسي و تحت عنووا  شوغل    723320270160001 با کدمکانیک ماشینهاي بافندگي ماکويي  شغل 

 مورد تائید قرار گرفت .  723320270160002با کد اي(بافندگي ماکويي )ضربه

ادي و اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مو و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازما  آموزش فني 

 معنوي از آ  موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازما  آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابا  خوش نبش ، تهرا ، خیابا  آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الکترونیکي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه   های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در بازوی از مووارد اسوتاندارد حرفوه        ها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. شایستگیی یادگیری برای رسیدن به نقشه

 نام يک شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 شرح شغل : 
هوا،  یگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. آموزش انتظار میهایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره ها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
گیرد و ضرورت دارد کارورزی صرفا در مشاغلی است که باد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می

وزش به صورت ت وریوک  که در آن مشاغل خاص محیك واقای برای مدتی تاریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که فرد در محل آم
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقای آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای ق حرفوه کتبی عملی و اخلا، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قزاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرفرآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیا  : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حرفهحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی    های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میلومات نظری و توانمندیای از ماحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان فنی باشد. ، زیست شناسی، شیمیفیزیک

 مهارت : 
 شود. ملی ارجاع میهای عحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. مامولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر فنی و اخلاق حرفهای از رفتارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 طي :توجهات زيست محی
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 ای(ماشینهای بافندگی ماکویی )ضربه کمکانی

 : شغلاستاندارد آموزش شرح 

بررسی ستگی های شامل شایکه  است نساجی صنات مشاغل از ای(های بافندگی ماکویی )ضربهمکانیک ماشین کارور

گذاری عمل پود تنظیم ،تنظیم دهانه کار ماشین بافندگی ،مشخصات روغن ها، گریس ها و روغن کاری و گریس کاری

تنظویم   ،چلوه  وور پارچوه  رگولاتو  تنظویم  ،تنظیم دفتین و تمپل یا کناره گیر ،و تامیر و تاویض گیرنده ماسوره در ماکو 

ویض ماسوره مودور  ستگاه تاتنظیم د ،تنظیم ترمز مکانیکی و الکتریکی ماکو یا زبانه بنگاف ،دستگاه کنترل نخ تار و پود

 برآید. برطرف کردن عیوب بافت پارچه بتواند از عهده آن  ،و عمودی

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 ( متوسطهپایان دوره دوره متوسطه اول ) پایان میزا  تحصیلات : حداقل 

 داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی :  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 2و مکانیک صنایع درجه  کارور ماشینهای بافندگی با ماکو و بدون ماکو و ژاکارد : نیازهاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 عتسا 225طول دوره آموزش                    :  

 ساعت   44و زما  آموزش نظري               :  

 ساعت  181و زما  آموزش عملي                : 

 ساعت  --کارورزي                       :   زما  و 

  ساعت   --و زما  پروژه                            :  

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیا  :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه الس 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

ودی پی تاری و پارچه هاولید که وظیته آن تبوده  بافندگیدستگاه های انواع  از  بافندگی ماکویی )ضربه ای(  دستگاه

 می باشد و در این استاندارد مهارت های مکانیک این نوع دستگاه مارفی می گردد.

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Mechanic of shuttle looms  

 

 

 

 : هاي مرتبط با اين استاندارد ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

بدون ماکو و  ا ماکو وبافندگی کارور ماشینهای ب، بافنده ماشینهای بافندگی چند ماکویی و ژاکارد، بافندگی تاری پودی

 2، مکانیک صنایع درجه کارورماشین بافندگی ماکویی تک جابه ای، ژاکارد

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..........طبق سند و مرجع ............................              ادي و کم آسیب  الف : جزو مشاغل ع

 ..............طبق سند و مرجع ........................                        ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ....................................طبق سند و مرجع ....                  ج : جزو مشاغل سخت و زيا  آور 

               د :  نیاز به استعلام از وزارت کار   
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   استاندارد آموزش شغل 

   شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 15 10 5 روغن کاری و گریس کاریروغن ها، گریس ها و  بررسی مشخصات 1

ماشین بافندگی تنظیم دهانه کار 2  5 28 33 

 20 15 5 تنظیم عمل پودگذاری و تامیر و تاویض گیرنده ماسوره در ماکو   3

 31 25 6 تنظیم دفتین و تمپل یا کناره گیر 4

 29 24 5 تنظیم رگولاتور پارچه و چله 5

 39 33 6 تنظیم دستگاه کنترل نخ تار و پود 6

ا زبانه بنگافتنظیم ترمز مکانیکی و الکتریکی ماکو ی 7  3 9 12 

 28 22 6 تنظیم دستگاه تاویض ماسوره مدور و عمودی 8

 18 15 3 برطرف کردن عیوب بافت پارچه 9

 225 181 44 جمع ساعات

 

 



 6 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 بررسی مشخصات روغن ها، گریس ها و روغن کاری و گریس

 کاری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 10 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -
 آموزشی های فیلم و

 CD- 

در مصارف  انواع روغنها- 
 نساجی

 نسوز و مامولی گریس -
 روغن والوالین -
 ینانواع واسکاز -
 ناسبآچار رینگ م -
 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    روغن ها و گریس ها انواع-

    اربرد روغن ها و گریس ها، واسکازین والوالینک - 

    مرات غلظت هریک از روغن ها و گریس ها )ویسکوزیته(ن -

  مهارت :

    کاری ماشین نقاط مشخص شده جهت روغن بررسی -

    روغن کاری نقاط مشخص شده ماشین بافندگیانجام  -

    کاری ماشین نقاط مشخص شده جهت گریس بررسی -

    گریس کاری نقاط مشخص شده ماشین بافندگیانجام  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم دهانه کار ماشین بافندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 28 33 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -

 موزشیجزوات آ -

 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    تشکیل دهنده های دهانه و طرز کار آنها روش-

    ها، پاکش ها و لنگه وردهاتنظیم نمودن وردها، قلابروش   -

    تنظیم پل اسنو با کشش رگولاتور چلهروش   -

    ه دابیتاویض و تامیر و تنظیم کارت نقشروش   -

تنظیم زمان باز و بسته شدن دهانه نسوبت بوه جسوم    روش  -

 پودبر

   

    تنظیم دهانه کار ماشین بافندگیروش   -

  مهارت :

    باز و بسته کردن دهانه کار نسبت به دفتین -

    قرار دادن دفتین موقع تنظیم آن -

    یم وردها به قلاب و پاکش هااتصال و تنظ -

    تراز نمودن غلطک اسنو و شل و ستتی نخ تار -

    تاویض و تامیر و تنظیم کارت نقشه دابی -

    شین بافندگیتنظیم دهانه کار ما -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های الاملدستور رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

رنده گیرنده نگهدا تاویضتامیر و تنظیم عمل پودگذاری و 

 ماسوره در ماکو

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 15 20 

 ايمني ،نگرش ت،مهار ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 ماسوره -

 ماکو -

 گیافندیک دستگاه ب -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    تنظیم اکسنتر و چوب مزرابروش   -

    تنظیم نمودن جابه ماکوروش   -

    تنظیم پمپ ضربه گیروه روش  نح  -

    تنظیم فاصله کاسه کلاچ با لنت کلاچروش   -

    لنت و صتحه کلاچ و تنظیم آن -

    توسك ماکوتنظیم عمل پودگذاری روش   -

    گیره نگهدارنده ماسوره در ماکو -

    عیوب گیره نگهدارنده ماسوره در ماکو -

تنظووویم و تامیووور و تاوووویض چشوووم مووواکو و دو  روش   -

 سرمخروطی

   

    وست و فنر و نخ نایلون )دستگاه کشش پود در ماکو(پ -

 تنظیم زمان باز و بسته شدن دهانه نسوبت بوه جسوم   روش  -

 پودبر

   

تنظوویم تامیوور و تاووویض گیووره نگهدارنووده ماسوووره روش   -

 درماکو

   

    : مهارت

    قراردادن دفتین و باز و بسته و تنظیم اکسنتر -

ا میوز  باز و بسته و تنظیم نمودن جابه ماکو و تنظویم آن بو   -

 دفتین

   

    رار دادن مزراب به نوک چوب ضربهقتنظیم و  -

    و تنظیم صتحه کلاچ و پمپ ضربهتاویض  -

    یض و تنظیم تسمه انتقال حرکت موتور به فلکهتاو -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

ه رندتنظیم عمل پودگذاری و تامیر و تاویض گیرنده نگهدا

 ماسوره در ماکو

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   

    ه عملیات پودگذاری بوسیله ماکوتنظیم کلی -

    عیوب گیره نگهدارنده ماسوره در ماکو بررسی -

    تنظیم و تامیر و تاویض چشم ماکو و دو سرمخروطی -

 نگرش :

 رکا در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 یا کناره گیر تنظیم دفتین و تمپل

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 25 31 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 یز کارم -

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 انواع تمپل -
 مایوب وتمپل سالم  -
 پلقیچی کنار تم -
 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    پایه های میز دفتین -

    تنظیم دفتینروش  -

    گ ماشینباز و بسته کردن شاتون، یاتاقان و میل لنروش   -

    تنظیم شاتون و یاتاقان روی میل لنگروش   -

    قوس میل لنگ و انواع آن -

    بوش شاتون و در پایه دفتین ومحل شاتون  -

    غلتک تمپل و انواع آن -

    عیوب سوزن غلطک تمپل -

    اایب سوزن غلطک تمپلمبرطرف نمودن   -

    تنظیم تمپل یا کناره گیرپارچهروش   -

  : مهارت

    تنظیم شاتون رابت و متحرک -

    تنظیم یک تکه و دو تکه بلند و کوتاه -

    دن شاتون و یاتاقانباز و بسته نمو -

    اتاقان بهمیل لنگتنظیم شاتون و ی -

    تنظیم دفتین -

    برطرف کردن ماایب سوزن تمپل -

    تنظیم فاصله غلطک تمپل با کف دفتین -

طوه  نظیم فاصله غلطک تمپول بواجلو شوانه بافنودگی درنق    ت -

 مرگ جلو
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم دفتین و تمپل یا کناره گیر

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 نابع آموزشيمصرفي و م

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 د آموزش استاندار

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم رگولاتور پارچه و چله

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 24 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 کسع

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 ر مایوبغلطک خاردا -
 سالم غلطک خاردار -
لطک پارچه پیچ سالم و غ -

 مایوب
 فنر سالم -
 فنر مایوب -
 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

ر جهووت نگهداشووتن چرخدنووده  تاووویض دنووده گیوو روش   -

 رگولاتور

   

    هتاویض چرخ دنده ها جهت تغییر تراکم پود پارچروش   -

    اردار یا سمباده ایعیوب غلطکهای خ -

    عیوب غلطکهای نمدی -

    جایگزینی غلطک پر پارچه و غلطک خالیروش   -

    عیوب غلطکهای پارچه پیچ -

    چه و انواع آندستگاه رگولاتور پار -

    تنظیم اهرم دنده کش و دنده چله گیرروش   -

    ای پل اسنو و نحوه حرکت نوسانی آن اهرم ه  -

    ترمز رگولاتور چله -

    کنتور متراژ چله پارچه و برگرداندن آن به صتر -

وش میزان نمودن پل اسنو و هم سطح کردن آن بوا میوز   ر  -

 دفتین

   

    : مهارت

    باز و بسته و تنظیم نمودن دنده گیر چرخ دنده -

    تاویض نمودن چرخ دنده ها -

    برطرف نمودن عیوب غلطکهای خاردار یا سمباده ای -

    یوب غلطکهای پارچه پیچعبرطرف نمودن  -

    برداشتن غلطک پر و جایگزینی با غلطک خالی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم رگولاتور پارچه و چله

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    ک نمدیبرطرف نمودن عیوب غلط -

    برگرداندن کنتور متراژ چله -

    تنظیم اهرم دنده کش و دنده گیر چله -

    برطرف کردن عیوب رگولاتور چله -

    میزان نمودن پل اسنو -

    تامیر ، تاویض و تظیم رگولاتور چله -

    نو خالی و قرار دادن اسنو پربرداشتن اس -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 و بهداشت : ایمنی 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم دستگاه کنترل نخ تار و پود

 زمان آموزش

 جمع عملی رینظ 

6 33 39 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -
 یجزوات آموزش -

 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    لامل تیغه اره  و انواع آن -

    عیوب لامل و تیغه اره -

    تیغه اره  بادامک حرکت دهنده  -

    ان جهت توقف دستگاه کنترل نخ تاراهرم فرم -

    عیوب دسته فرمان -

    تار و انواع آن کنترل نختنظیم دستگاه روش   -

    دستگاه کنترل نخ پود و انواع آن -

    بادامک حرکت دهنده -

    رکت چنگال از بادامکحاهرم انتقال   -

    تنظیم چنگال در حالت شروع حرکت کلنگیروش   -

    نگالچتنظیم پره ها یا تیغه چنگال با زبانه کلنگی روش   -

رموان  فبا اهرم دسته ترمز جهت  تنظیم اهرم کلنگیروش   -

 توقف

   

    : مهارت

    رفع عیب لامل و تیغه اره -

    تنظیم بادامک حرکت دهنده تیغه اره -

    توقف کردن دستگاه کنترل نخ تار با اهرم فرمانم -

    رمز و برطرف کردن عیوب آنتتنظیم دسته  -

    شتت دستگاه قراردادن بادامک تیاه اره بر روی میل -

    ه کنترل نخ تار و انواع آنتنظیم دستگا -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 تنظیم دستگاه کنترل نخ تار و پود

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 منابع آموزشيمصرفي و 

   مهارت: 

    نظیم دستگاه چنگالتباز و بسته و  -

    ه و تنظیم بادامک حرکت دهندهباز و بست -

    اهرم انتقال حرکت چنگال از بادامککار با  -

نظیم چنگال به حالت کلنگی در زمان حرکت دفتین در ت -

 مرگ جلو

   

    کلنگی چنگالها یا تیغه چنگال با زبانه  تنظیم پره -

ترموز جهوت فرموان    گی با اهورم دسوته   تنظیم اهرم کلن -

 توقف

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 افترمز مکانیکی و الکتریکی ماکو یا زبانه بنگتنظیم 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

3 9 12 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 و منابع آموزشيمصرفي 

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    میله بنگاف  -

    له سرمیله بنگافتنظیم اهرم و میروش  -

    نگافبچگونگی فشار فنر داخل جابه ماکو و حرکت دهنده میله  -

    چرم کتشک ترمز ماکو در جابه ماکو -

    دسته ترمز كفرمان دور برگشت توس -

    ه بنگافترمز مکانیکی و الکتریکی ماکو یا زامخ و زبان -

  مهارت :

    ترمز تنظیم زبانه بنگاف با دسته -

    تنظیم اهرم و میله سرمیله بنگاف -

    دهنده میله بنگافتنظیم فشار داخل جابه ماکو و حرکت -

    زدن تنظیم اهرم آزاد کننده دسته ترمز به هنگام بنگاف -

    ه ماکوتاویض چرم کتشک ترمز با ماکو در جابتنظیم  -

    فتنظیم ترمز ماکو با زامخ و زبانه بنگا -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ل آموزش ی تحلیبرگه -

 عنوا  : 

 تنظیم دستگاه تاویض ماسوره مدور و عمودی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 22 28 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    اویض ماسورهتانواع دستگاه های  -

    کش باطریمیله و پایه فرمان چ -

    عیوب رینگ، فنر ماسورهانواع  -

    م ماکوپیچ های فنر نگهدارنده ماسوره یا چشکنترل و روش   -

و  سیستم مکنوده هوا و سورنخ گیوره هوای هووا وبواد       انواع  -

 مکانیکی

   

    عیب یابی سیستم مکنده هاروش   -

    سوره رنگی طبق فرمان نقشهراهنمای ما  -

    تنظیم فاصله آن با ماسوره چکش باطری و -

    نگر حرکت جابه ماکوهای چهار -

حرکووت دهنووده جابووه ماکوهووا در ماشووین  ادامووک هووایب  -

 چهاررنگ

   

    عیب یابی جابه ماکو در ماشین های چهاررنگ روش  -

  : مهارت

    لمس کننده ماسورهتنظیم  -

    گام تاویض  فاصله و اندازه چکش با ماسوره هنتنظیم  -

    بخشاب زدن صتحه رابت و متحرک دستگاه خشا -

    نآبرطرف نمودن عیوب رینگ و فنر ماسوره و تاویض  -

    اکوکنترل پیچ های فنر نگهدارنده ماسوره یا چشم م -

    کانیکیمتنظیم مکنده ها و سرنخ گیره های هوا و باد و  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 عمودیتنظیم دستگاه تاویض ماسوره مدور و 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت: 

    وره با چکش باطریتنظیم فاصله ماس -

    هار رنگ حرکت جابه ماکوهای چ -

    رکت دهنده جابه ماکوحتنظیم بادامک  -

    رطرف نمودن عیب جابه ماکو در ماشین های چهار رنگب -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در دهآم بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 برطرف نمودن عیوب بافت پارچه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

3 15 18 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و فیلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

 آموزشی های فیلم و

 CD- 

 میز کار -

 کارت نقشه -

 جزوات آموزشی -

 افندگیبیک دستگاه  -

 کار لباس  -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    عیوب تاری و پودی و کناره در پارچهانواع   -

    عیوب شانهانواع   -

    عیوب دابی و کارت نقشه دابی اعانو -

    عیب یابی چشم ماکو و کنترل کیتی ماکوروش   -

    عیب یابی نقشه ضربه روی سیلندر نقشهروش   -

    عیوب فنی و مکانیکیروش   -

  مهارت :

    برطرف نمودن عیوب تاری، پودی و کناره -

    برطرف نمودن عیوب ناشی از شانه -

    طرف نمودن عیوب ناشی از دابیبر -

    برطرف نمودن ماایب چشم ماکو -

    یراد نقشه ضربه عیب یابی و رفع ا -

    نظیم نمودن قسمت های مختلف دابیکنترل و ت -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و شهواک ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیافت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

  برگه استاندارد تجهیزات -    

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد  بافندگی ماکوییدستگاه  1

  1 استاندارد فیلم و عکس نمایش اتتجهیز 2

  1 کیلویی 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد کمد لباس 4

  1 استاندارد میز کار 5

  1 آمپر 250 دستگاه جوش  6

  1 استاندارد دستگاه حدیده 7

  1 استاندارد دستگاه قلاویز 8

  1 استاندارد دستگاه میخ پرچ کن 9

  1 استاندارد د و گرمدستگاه پرس سر 10

  1 استاندارد چراغ کوره ای 11

  1 استاندارد دستگاه لوله بر 12

  1 استاندارد دستگاه لوله خم کن 13

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يک کارگاه به ظرفیت  -

 

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد   مشخصات فني و دقیق نام  رديف

  کیلوگرم 300 استاندارد نخ چله 1

  کیلوگرم 100 استاندارد نخ پود  2

  به میزان لازم استاندارد روغن خنک کننده 3

  به میزان لازم استاندارد گریس 4

  دست 15 استاندارد لباس کار 5

  دست 15 استاندارد دستکش کار 6

  ن لازمبه میزا استاندارد انواع بلبرینگ 7

  به میزان لازم استاندارد انواع پیچ و مهره 8

  به میزان لازم استاندارد چسب سنباده 9

  به میزان لازم استاندارد انواع لوله های فلزی 10

  به میزان لازم استاندارد انواع لوله های غیر فلزی 11

  به میزان لازم استاندارد متتول جوشکاری 12

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يک کارگاه به ظرفیت ازاء يک نفر  مواد به -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

 - یک عدد استاندارد تخته پاک کن وایت برد 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد های آموزشیعکس و پوستر  3

4 CD از هر دستگاه یک عدد از هردستگاه استاندارد و فیلم های آموزشی 

 از هردرس یک سری استاندارد کتاب درسی 5

  یک سری استاندارد انواع اره 6

  یک سری استاندارد انواع سوهان 7

  عدد 5 استاندارد کولیس 8

داستاندار میکرومتر 9   عدد 5 

  عدد 5 استاندارد ماسک  10

  یک سری استاندارد انواع متر 11

  یک سری استاندارد انواع آچار 12

  یک سری استاندارد انواع آچار رینگی 13

  یک سری استاندارد گیره و لب گیره 14

  یک سری استاندارد ابزار برقکاری 15

 

 توجه : 

 ود.ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه ش -

 

 

 

 

 

 

  

 


