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  6پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل 

    استاندارد خلاصه 

  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري
   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  : شغل مشخصات عمومي
هاي مربوط به پليمريزاسيون   كسي است كه بتواند از عهده تنظيم كردن دستگاه6پليمريزاسيون نايلون كارور 
 ،، تنظيم دماها  تشخيص پر و خالي بودن مخازن، ها  ، اعم از روشن و خاموش كردن به موقع پمپ 6نايلون 

 .نحو مطلوب برآيده ساخت و خواندن نسخه مواد ب

   : ورودي ويژگي هاي كارآموز
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
    جسماني و روانيسلامت كامل :  توانايي جسميحداقل 

  ندارد : مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد

    : موزشيآ دوره طول
  ساعت  300     :                 آموزش    دوره طول

  ساعت   113   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   187   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت       -    :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت       -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -       :    زمان سنجش مهارت        ـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: )  فنيدانش(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   : ويژگيهاي نيروي آموزشي
   ليسانس مرتبط  :حداقل سطح تحصيلات 
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  6كارور پليمريزاسيون نايلون  : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  روشن كردن فيلتر گردگير وآسيابتوانايي   1
  ) دستگاه ذوب كننده(  بازكردن كيسه كاپرولاكتام و انتقال به داخل تانكرتوانايي   2

  نده كاپرولاكتامروشن كردن و تنظيم نمودن دماي تانكر ذوب كنتوانايي   3
تانك دماي  و ذوب كننده و تنظيم قطع جريان بخار تانكر روشن كردن پمپ انتقال وتوانايي   4

(Storage)) سازي تانك ذخيره(  
  كنترل نمودن فيلتر شوماخر و تشخيص زمان تعويض فيلتر و طرز تميز نمودن آنتوانايي   5
   نگهدارنده به تانكسازي خيره ذپ كردن كاپرولاكتام مذاب از تانكپمتوانايي   6
  و ساخت و نگهداري آن در تانك ادتيو) افزودني(توانايي خواندن نسخه تركيب ادتيو   7
  تهيه اكسيد تيتانيم معلق در آب نرم مطابق نسخهتوانايي   8
به وسيله ( به هايدرولايزر (Hold tank)توانايي پمپ كردن كاپرولاكتام مذاب از تانكر نگهدارنده   9

  )اطاق كنترل
   به هايدرولايزر(Addtive)توانايي پمپ كردن مواد از تانكر مواد افزودني   10
  پمپ كردن اكسيد تيتانيم از تانكر حد واسط به هايدرولايزر و تنظيم دماي هايدرولايزرتوانايي   11
  پمپ كردن مواد از هايدرولايزر به راكتور و تنظيم دماي راكتورتوانايي   12
  ساز در محل مربوطه تميزكردن و جازدن رشتهايي توان  13
  اي انتهاي راكتور و كاتر دنده اندازي پمپ چرخ راهتوانايي   14
  )كاتر(و دادن آنها به قيفي  6 نايلون مذابهاي  گرفتن رشتهتوانايي   15
   (Extractor) نايلون و پمپ كردن به اكستراكتور) چيپس(گرانول شستشوي توانايي   16
   از اكستراكتور به خشك كن6انتقال گرانول نايلون انايي تو  17
   از دراير به تانكهاي ذخيره يا سيلوهاي ريسندگي6توانايي انتقال گرانول نايلون   18
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   19
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

  17  5  12  توانايي روشن كردن فيلتر گردگير آسياب  1

         از كاپرولاكتام6آشنايي با روند توليد نايلون   1-1

        6نايلون ) انولگر( از چيپس 6آشنايي با روند توليد الياف نايلون   2-1

        6آشنايي با مراحل تكميلي توليد الياف نايلون   3-1

        شناسايي روشن كردن فيلتر گردگير  4-1

       شناسايي روشن كردن آسياب و تسمه نقاله  5-1

انتقال بـه داخـل      هاي كاپرولاكتام و    توانايي باز كردن كيسه     2
  )دستگاه ذوب كننده ( تانكر 

4  7  11  

        هاي كاپرولاكتام تا روي جك پالت  ايي طرز حمل كيسهشناس  1-2

        شناسايي طرز روشن كردن جك پالت  2-2

بـري و    هـاي كاپرولاكتـام بـا تيـغ موكـت        شناسايي طرز باز كردن كيسه      3-2
  برروي تسمه نقاله)  كاپرولاكتام(تخليه محتويات كيسه 

      

اي    يك لولـه يـا ميلـه       ، حتماً با   در صورت مشاهده مواد بصورت كلوخه      -  
  كلوخه خرد شود

      

        كننده آشنايي با تانكر دستگاه ذوب  4-2

نظيم نمودن دماي تانكر ذوب كننده      توانايي روشن كردن و ت      3
  كاپرولاكتام

3  10  13  

        كننده كاپرولاكتام آشنايي با تانكر ذوب  1-3

رقراري جريان   و ب  هكننده تانكر ذوب كنند     شناسايي طرز روشن كردن گرم      2-3
  گاز نيتروژن

      

        شناسايي طرز تنظيم دماي تانكر ذوب كننده  3-3

        )حداقل (C °70 تنظيم دماي تانكر ذوب كننده حدود -  

  

  

 



 4

  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

پ انتقال و قطع جريان بخار تـانكر        روشن كردن پم  توانايي    4
ــك   ــاي تان ــيم دم ــده و تنظ ــك  ((Storage)ذوب كنن تان

   ) سازي ذخيره

10  15  25  

كننده بـه     عملكرد سيستم انتقال كاپرولاكتام ذوب شده از ذوب       آشنايي با     1-4
  تانك ذخيره

      

شناسايي طرز روشن كردن پمپ انتقال كاپرولاكتام از تانك ذوب كننـده        2-4
 (Storage) انك ذخيرهبه ت

      

       كننده شناسايي طرز قطع كردن جريان بخار تانك ذوب  3-4

      (storage)دماي تانك ذخيره شناسايي طرز تنظيم نمودن   4-4

        تنظيم گردد C °70سازي حتماً بايد حدود   ذخيره  دماي تانك-  

 تـا اكـسيد      روي مواد كاپرولاكتام مذاب حتماً بايد گاز نيتـروژن باشـد           -  
  نگردد

     

       شناسايي طرز كنترل كردن مقدار كاپرولاكتام مذاب در تانك ذخيره  5-4

كننـده     مقدار كاپرولاكتام مذاب در تانـك ذخيـره و حتـي تانـك ذوب              -  
بصورت درصد پربـودن تـانكر بـر روي نـشانگر مخـصوصي در تـابلوي                

  . شود دستگاه نشان داده مي

     

       كردن پمپ انتقالشناسايي طرز خاموش   6-4

 بعد از آنكه مقدار كاپرولاكتام مذاب در تانك ذخيره بـه ميـزان مـورد                 -  
  كنيم ، پمپ انتقال را خاموش مي )تانك ذخيره پر شد( نظر رسيد

     

توانايي كنترل نمـودن فيلتـر شـوماخر و تـشخيص زمـان               5
  تعويض فيلتر و طرز تميز نمودن آن

25  25  50  

        فيلتر شوماخرآشنايي با كار   1-5
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

آشنايي با مكان قرار گيري فيلتر شوماخر در سيستم انتقـال كاپرولاكتـام               2-5
 (Storage)سازي  مذاب از تانكر ذوب كننده به تانكر ذخيره

      

اي دياتومـه     تـه ياف  هـاي تـك    از سـلول  ( نايي با جنس فيلتر شـوماخر       آش  3-5
  ) باشد فشرده شده مي

      

اي شـكل و هـر        به شكل سلول ها لولـه     ( آشنايي با شكل فيلتر شوماخر        4-5
  )گيرد   ميكرون را مي1زه بيشتر از چيزي با اندا

    

 كـه   آشنايي با محـل قرارگيـري هركـدام از فيلترهـاي شـوماخر زمـاني                5-5
 حـاوي    گيرنـد و در محفظـه       هركدام از فيلترها در محل خـود قـرار مـي          

)  استوانه(، ابتدا و انتهاي هركدام كه به صورت لوله          شود  فيلترها بسته مي  
   . شود ده كاملاً بسته ميبو

      

هاي شوماخر كاپرولاكتـام مـذاب بـا         هركدام از فيلتر   آشنايي با طرز كار     6-5
اي شكل شده و با فشار از جداره خـارجي            اي لوله رد داخل فيلتره  افشار و 

 عـدد فيلتـر     7 هر ظرف حـاوي      . ( شود  فيلترها تراوش كرده و خارج مي     
   )شوماخر

      

از نظـر تـشخيص زمـان        (شناسايي طرز كنترل نمـودن فيلتـر شـوماخر            7-5
  ) تعويض

      

 بــر روي تــابلو دســتگاه فــشار ســنجي وجــود دارد كــه ميــزان فــشار -  
  ) فشار پشت فيلتر (هد  تام را نشان ميكاپرولاك

      

         .  اتمسفر فشار مناسبي است8  الي7فشار در حدود  -  

         كيلوگرم بر سانتيمتر مربع بگذرد20 فشار كاپرولاكتام مذاب اگر از -  

        شناسايي طرز تعويض فيلتر شوماخر  8-5
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل
 زبرنامه درسي اهداف و ري

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

كننده  به تانك ذخيره دو         در سيستم انتقال كاپرولاكتام مذاب از ذوب       -  
وجود دارد كه يكـي در حـال        )  فيلترهاي شوماخر  (محفظه فيلتر كننده    

  باشد كار بوده و ديگري به عنوان رزرو مي

      

فلكه  باشند شير   تياج به تعويض داشته      زماني كه فيلترهاي شوماخر اح     -  
مربوط به فيلتر رزرو را باز كرده و شير فلكه مربوط به فيلترهاي مسدود              

 رزرو شـروع بـه كـار كـرده و فيلترهـاي           هاي    فيلتر . ( بنديم  شده را مي  
  )شوند  مسدود شده از مدار خارج مي

      

مهـره و   ،    در محفظه فيلترهاي شوماخر تعويض شـدني را بـاز كـرده            -  
  آوريم ه و فيلترها را از جا درميواشر روي فيلترها را برداشت

      

        شناسايي طرز تميز نمودن فيلترهاي شوماخر  9-5

        دهيم  ابتدا فيلترها را با آب شستشو مي-  

 ساعت زير بخـار آب بـا        24، فيلترها را به مدت        بعد از شستشو با آب     -  
ميز كـردن فيلترهـا هـست، قـرار         فشار بالا و در مكاني كه مخصوص ت       

  دهيم مي

      

گرفتنـد     در اين مكان فيلترها بصورتي كه در ظرف فيلترها قـرار مـي             -  
و بجـاي   ) با پـيچ و مهـره و واشـر زيـر فيلتـر و روي فيلتـر                (بسته شده   

كاپرولاكتام مذاب، بخار آب با فشار از درون فيلترها رد شـده و فيلترهـا               
  گردد  ميتميز گشته و منافذ آنها باز

      

 ساعت فيلترها را از محل تميزكننده فيلتـر ، خـارج            24 بعد از گذشت     -  
كننـده بـه تانـك ذخيـره قـرار            كرده و در سيـستم انتقـال مـواد از ذوب          

  دهيم مي
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

توانايي پمپ كردن كاپرولاكتام مذاب از تانك ذخيـره بـه             6
  تانك نگهدارنده 

6  8  14  

ــام مــذاب از تانــك    1-6 شناســايي طــرز كنتــرل نمــودن مقــدار كاپرولاكت
  ) وسيله كامپيوتر در اطاق كنترله ب  ((Hold)نگهدارنده 

      

وســيله ه ، بــ  خــالي باشــد(Hold tank) اگــر تانــك نگهدارنــده -  
، مشاهده شده و از همانجا كاپرولاكتـام مـذاب           در اتاق كنترل  كامپيوتر  

 (Hold tank) بـه تانـك نگهدارنـده    (Storage)از تانك ذخيـره  
  شود شود تا تانك نگهدارنده پر پمپ مي

      

        م مذابايي با طريقه پمپ كردن كاپرولاكتاآشن  2-6

و ساخت و   ) افزودني  ( توانايي خواندن نسخه تركيب ادتيو        7
  گهداري آن در تانك ادتيون

4  16  20  

       ) ليتر –سي  سي( تعريف واحدهاي حجمي   1-7

مثلاً  ( (Addtive)شناسايي طرز خواندن نسخه مواد افزودني   2-7
 cc 3000 + APMاسيد استيك +  ليتر 3750كاپرولاكتام 

تزريق +  ليتر 60) بدون املاح ( آب نرم ) + آمينوموفولين اسيد(
Tio2 9ليتر (  

      

شناسايي طرز ساخت تركيب افزودني از روي نسخه داده شده و   3-7
  نگهداري آن در تانكر ادتيو 

      

 3750 كاپرولاكتام مذاب به مقدار 7-2 درنسخه آورده شده در بند -  
  اي است كه بايد مواد افزودني به آن اضافه شود ، ماده ليتر
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  6ون  پليمريزاسيون نايلكارور  : نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 وجود داشت ، (Tio2) اگر در نسخه مواد افزودني اكسيد تيتانيم -  
آن را به صورت جداگانه تهيه تانكر مخصوصي نگهداري كرده و 

   . زنند مداوم هم مي

      

ه با مقدارهاي  را مطابق نسخAPMنرم ، اسيد استيك ،   مواد آب -  
داده شده در نسخه با هم مخلوط كرده و در تانكر مواد افزودني 

  .كنند  نگهداري مي

     

      .كند داوم مواد را با هم مخلوط ميزن بوده و م  تانكر ادتيو داراي هم-  

       .باشد   دماي تانكر مواد افزودني ، دماي محيط مي-  

آب نرم مطابق توانايي تهيه اكسيد تيتانيم معلق در   8
  نسخه

5  40  45  

      Tio2شناخت اكسيد تيتانيم   1-8

        شناسايي ساخت نسخه تركيبي اكسيد تيتانيم  2-8

         كيلويي پودر اكسيد تيتانيم در مخزن25 كيسه 1 ريختن -  

حجم آب از روي (  ليتر آب نرم به داخل مخزن 75 پمپ كردن -  
  )شود  تابلو كنترل مي

      

حجم (  ليتر كاپرولاكتام مذاب به داخل مخزن 75  پمپ كردن-  
  )شود  كاپرولاكتام مذاب از روي تابلو كنترل مي

      

 در طول اين مدت بايد موتور همزن مخزن روشن باشد و همزن -  
  كار كند

      

 5/1 زمان ماندن درمخزن و به هم خوردن مداوم مواد تركيبي -  
  باشد ساعت مي
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  6ليمريزاسيون نايلون  پكارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

) ميزان مواد ريخته شده به مخزن مطابق نسخه ( حجم اين مخزن -  
  .گيريم  را در نظر مي

      

       1 شماره Working tankشناسايي پمپ كردن مواد از مخزن به   3-8

 Working اد تركيبي را از مخزن به  پمپ را روشن كرده و مو-  

tank كنيم  منتقل مي1 شماره.   
      

باشـد پـس مـا     مـي  ... 6 براي كـار،  Working tank  1 حجم -  
 مرتبــه بايــد انجــام دهــيم 6 را 8-3 و 8-2عمليــات منــدرج در بنــد 

 Working tank پر شود1 شماره .   

      

 Working tank  بايد همزن داخل 8-3در طول انجام عمليات  -  
   . روشن باشد1شماره 

      

        آشنايي با پرميل   4-8

 2شناسايي طرز رد كردن مواد از پرميل و ذخيره كردن آنها در   5-8
Working tank  

      

        )صفحات چرخنده داخل مخزن پرميل( روشن كردن پرميل -  

 به 1 شماره Working tank روشن كردن پمپ مكنده مواد از -  
   .پرميل

      

        ) اي كوچك هاي شيشه گلوله ( كنترل كردن كوارتز داخل پرميل -  

 Working tank روشن كردن پمپ مكنده مواد از پرميل به -  
   2شماره 

      

وسـيله صـفحات چرخنـده      ه  هاي كوارتز ب     بعد از آنكه مواد با گلوله      -  
كـم بـه روي صـفحه صـافي ريختـه و صـاف                مالش داده شـدند كـم     

اي   ماده  ( هاي شكسته و مواد اضافي آن گرفته شود         گلولهشوند تا     مي
  ) مانند به پشت پمپ شير
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

هاي كوارتز به وسيله صفحات چرخنده   بعد از آنكه مواد با گلوله-  
كم به روي صفحه صافي ريخته و صاف  ه شدند كممالش داد

اي شير  ماده (ضافي گرفته شود اهاي شكسته و مواد  شوند تا گلوله مي
  )مانند به پشت پمپ 

      

        به سانتريفوژ 2 شماره Working tankهمزن  -  

 به 2 شماره Working tankشناسايي پمپ كردن مواد از   6-8
  سانتريفوژ

     

 به Working tank 2پمپ جهت انتقال مواد از روشن كردن  -  
  سانتريفوژ

      

         : شناسايي روشن نمودن سانتريفوژ  7-8

 بر اثر نيروي گريز از مركز حاصل در دستگاه سانتريفوژ ، ناخالصي -  
  .ماندو تركيب اكسيد تيتانيوم به صورت شير مانند رد مي شود 

      

 صافي ريخته و دوباره صاف  تركيب اكسيد تيتانيم كم كم و در يك-  
  .مي شود 

      

شناسايي ذخيره نمودن مواد در ادجست تانك و نمونه گيري   8-8
(Adjest tank)   

      

 نسخه تركيبي اكسيد تيتانيم بعد از آنكه از صافي رد شد به داخل -  
  .شود ادجست تانك ريخته مي

      

        . همزن داخل ادجست تانك بايد روشن باشد-  

گيري  بعد از پرشدن ادجست تانك، از تركيب اكسيد تيتانيم نمونه -  
  شود شده و به زمايشگاه فرستاده مي

      

سازي مربوط به اكسيد  شناسايي انتقال مواد به استوريج تانكر ذخيره   9-8
  تيتانيم
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره  آموزشزمان

 جمع عملي نظري

        سازي  روشن نمودن همزن داخل تانك ذخيره-  

 بعد از تاييد تركيب اكسيد تيتانيم توسط آزمايشگاه مواد تركيبي از -  
 (Storage tank)سازي  ادجست تانك توسط پمپ به تانك ذخيره

  شوند منتقل مي

     

        حد واسطشناسايي انتقال مواد از استوريج تانك به تانكر  10-8

 به ميزان مورد نياز مواد تركيبي اكسيد تيتانيم به تانكر حد واسط -  
  شود پمپ مي

     

توانايي پمپ كردن كاپرولاكتام مذاب از تانكر نگهدارنده   9

(Hold tank) به وسيله اطاق كنترل( به هايدرولايزر(  

2  7  9  

يزر بوسيله شناسايي طرز كنترل نمودن مقدار مواد داخل هايدرولا  1-9
 كامپيوتر در اتاق كنترل

     

       آشنايي با پمپ انتقال از تانكر نگهدارنده به هايدرولايزر  2-9

شناسايي طرز روشن نمودن پمپ جهت پمپ كردن كاپرولاكتام   3-9
به وسيله (  به هايدرولايزر (Hold tank)مذاب از تانكر نگهدارنده 
  )كامپيوتر در اتاق كنترل 

      

ايي طرز خاموش كردن پمپ ، بعد از مشاهده رسيدن مقدار شناس  4-9
 كاپرولاكتام مذب در هايدرولايزر به ميزان لازم

      

توانايي پمپ كردن مواد از تانكر مواد افزودني   10

(Addtive)به هايدرولايزر   

1  1  2  

 نرم ، اسيد  آب( شناسايي طرز روشن كردن پمپ جهت انتقال مواد   1-10
 از تانكر ادتيو به هايدرولايزر طبق ميزان تعيين  )APMاستيك ، 

  شده در نسخه ادتيو
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  : نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        گيرد  اين عمل توسط اتاق كنترل و بوسيله كامپيوتر انجام مي-  

       موش كردن پمپ انتقال مواد افزودني به هايدرولايزرشناسايي طرز خا  2-10

زماني كه انتقال مواد افزودني به هايدرولايزر به ميـزان مـورد نظـر         -  
ايـن عمـل توسـط اتـاق كنتـرل و      . كنـيم  ، پمپ را خاموش مي   رسيد

  گيرد بوسيله كامپيوتر انجام مي

      

       آشنايي با تانك ادتيو  3-10

اكسيد تيتانيم از تانكر حد واسط به توانايي پمپ كردن   11
  هايدرولايزر و تنظيم دماي هايدرولايزر

3  4  7  

شناسايي طرز پمپ كردن اكسيد تيتانيم معلق در آب از تانكر حد   1-11
 واسط به هايدرولايزر طبق نسخه ادتيو

      

 اين عمل توسط اتاق كنترل و به وسيله كامپيوتر كنترل و انجام -  
   .شود مي

      

        شناسايي طرز تنظيم دماي هايدرولايزر  2-11

        .گردد  دماي هايدرولايزر توسط اتاق كنترل تنظيم مي-  

         . شود  تنظيم ميC  °250 دماي هايدرولايزر حدود-  

 مواد افزودني به همراه كاپرولاكتام مذاب در هايدرولايزر و راكتور -  
   . ماند  ساعت مي21حدوداً 

      

        ي با لزوم استفاده از هايدرولايزرآشناي  3-11

توانايي پمپ كردن مواد از هايدرولايزر به راكتور و تنظيم   12
  دماي راكتور

3  8  11  

شناسايي طرز روشن كردن پمپ جهت انتقال مواد از هايدرولايزر به   1-12
 )توسط كامپيوتر از اتاق كنترل(راكتور 
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  6ون  پليمريزاسيون نايلكارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        شناسايي طرز كنترل نمودن مقدار كود، در راكتور  2-12

شناسايي طرز خاموش نمودن پمپ جهت متوقف نمودن عمل انتقال   3-12
  )توسط كامپيوتر از اتاق كنترل ( مواد به راكتور 

      

       دماي ركتور توسط كامپيوتر از اطاق كنترلشناسايي طرز تنظيم  4-12

       شود  تنظيم ميC  °260 دماي راكتور در حدود -  

        ماند  ساعت مي21 مواد راكتور و هايدرولايزر روي هم حدود -  

        آشنايي با راكتور  5-12

  19  14  5   ساز در محل مربوطه  و جا زدن رشتهكردنتوانايي تميز   13

       ساز  رشته آشنايي با  1-13

       )در زمان كار كردن (  ساز  آشنايي اهميت دما براي رشته  2-13

        ساز از جاي خود شناسايي طرز خارج نمودن رشته   3-13

        شناسايي طرز تميز نمودن رشته ساز  4-13

         دقيقه50 ساز با كلين در دماي جوش به مدت   جوشاندن رشته-  

         ساز  خنك كردن رشته-  

        سازها در زير ميكروسكوپ توسط آزمايشگاه مربوطه  ديدن رشته-  

        سازهاي قبل از جازدن شناسايي طرز گرم كردن رشته  5-13

       سازهاي تميز را روشن كرده  ابتدا آون مربوط به گرم كردن رشته-  

        كنيم  تنظيم ميC  °310 دماي آون را حدود -  

        قرار دادهسازها را درون آون   رشته-  

 ساعت در 8سازها حداقل  گذاريم رشته بنديم و مي  در آون را مي-  
  آنجا بمانند

      

        شناسايي طرز جازدن رشته سازها   6-13

 ، بدون C  °310 ساعت در دماي 8سازها را بعد از گذراندن   رشته -  
  كنند هيچ گونه تعلل، در محل خود جازده و شروع به كار مي
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :شغلنام 

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

اي انتهاي راكتور و  اندازي پمپ چرخ دنده  توانايي راه  14

  كاتر

5  6  11  

       اي و طرز كار آن آشنايي با پمپ چرخ دنده  1-14

       آشنايي با كاتر و طرز كار آن  2-14

        اي  دنده شناسايي طرز روشن و خاموش كردن پمپ چرخ  3-14

سازها و اطمينان از پر بودن آب وان جلوي  بعد از جازدن رشته -  
  .يمنماي  بودن كاتر، پمپ را روشن ميسازها و روشن  رشته

      

        سازها شناسايي طرز پركردن وان آب جلوي رشته  4-14

        اندازي كاتر شناسايي طرز راه  5-14

 را پاره نكنند و 6هاي نايلون  سرعت كاتر بايد جدي باشد كه رشته -  
  ل وان انبار نشودها در داخ ، رشته يا برعكس

      

 و دادن آنها به 6هاي مذاب نايلون  توانايي گرفتن رشته  15

  )كاتر(قيچي 

1  7  8  

       6هاي مذاب نايلون  شناسايي طرز گرفتن رشته  1-15

       هاي نايلون از راهنماهاي داخل وان آب رشتهشناسايي طرز گردن   2-15

        ها نبايد قبل از خنك شدن به هم بچسبد  رشته-  

        هاي نايلون به كاتر شناسايي طرز دادن رشته  3-15

 2*  ميليمتر 2اي در حدود   بيد اندازه6نايلون ) چيپس( گرانول -  
  ر داشته باشدتميليم

      

        رهاي ورودي و خروجي آب وانشناسايي طرز باز كردن شي  4-15
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

 ورود و خروج آب بايد به دي باشد كه سطح آب وان از ميزان -  
  شخصي بالاتر نزند

      

      )كاتر(آشنايي با قيچي   5-15

نايلون و پمپ كردن )  چيپس (ستشوي گرانول توانايي ش  16
 (Extractor)به اكستراكتور 

10  4  14  

آب به عنوان شستشو  ( با آب 6آشنايي با شستشوي گرانول نايلون   1-16
كند و  دهنده كه در اثر معلق بودن مداوم گرانولها، گرانولها را تميز مي

  ) همچنين به عنوان سيال حامل

     

استخراج  ( به اكستراكتور 6پ كردن گرانول نايلون آشنايي با پم  2-16
نجا آب به اكستراكتور پمپ شده كه در آگرانول به همراه  (، )  كننده

ماند و آب دوباره به   مي6شود و گرانول نايلون  آب از گرانول جدا مي
گردد تا زماني كه درصد كاپرولاكتوم در آب بالا  مي محل شستشو بر

  ) رود

     

در موقعي كه كاپرولاكتام در  (بازيابي كاپرولاكتام از آب با يي آشنا  3-16
، كاپرولاكتام را از آب جدا كرده و جهت  آب در حال گردش بالا رود

  )فرستند  يين خلوص به آزمايشگاه ميتع

      

         به اكستراكتور6شناسايي طرز پمپ كردن گرانول نايلون   4-16

 از اكستراكتور به خشك 6توانايي انتقال گرانول نايلون   17
 كننده 

2  3  5  

       (Dryer)آشنايي با دراير   1-17

توسط كامپيوتر از اتاق   ((Dryer)شناسايي طرز تنظيم دماي دراير   2-17
  ) كنترل
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        بايد باشد تا آب آن تبخير شودC  °120ماي دراير در حدود د -  

        در دراير روي گرانولها گاز نيتروژن گرم وجود دارد -  

 از دراير به تانكهاي 6توانايي انتقال گرانول نايلون   18
  ذخيره يا سيلوهاي ريسندگي

8  4  12  

 تن 200دود نك ذخيره در حظرفيت هر تا (آشنايي با تانكهاي ذخيره   1-18
  )باشد  مي

      

سيلوهاي ريسندگي  (آشنايي با سيلوهاي ريسندگي و دليل وجود آنها   2-18
باشد و   سيلو مي12در دو سايت وجود داشته كه هر سايت شامل 

 اكسترود وصل (Hopper)انتهاي هر سيلوي ريسندگي به قيف 
  )است 

      

        گاز نيتروژنآشنايي با طريقه انتقال گرانولها بوسيله جت   3-18

شناسايي طرز انتقال گرانولها از دراير به تانكهاي ذخيره و سيلوهاي   4-18
  ريسندگي

      

توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط   19
 كار

4  3  7  

       آشنايي با مفهوم نكات حفاظتي و بكاربردن آن در كارگاه   1-19

       ي در محيط كارآشنايي با بهداشت و نظافت فرد  2-19

آشنايي با حوادث شغلي و عللي بروز آنها و نحوه عملكرد در صورت   3-19
 بروز حادثه

      

        نشاني و كاربرد انواع آنها آشنايي با طرز استفاده از كپسولهاي آتش  4-19

        شناسايي اصول كاربرد نكات حفاظتي درمحيط كار  5-19
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  6ايلون  پليمريزاسيون نكارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

        استفاده از حفاظهاي مخصوص در دستگاهها  6-19

بازديد از حفاظهاي دستگاهها و ماشينها و اطمينان از صحت عملكرد   7-19
  آن

     

       بازديد از قسمتهاي منتهي به برق  8-19

        متهاي متحركرعايت فاصله ايمني قس  9-19

        رت دستگاهها به زميناتصال سيم آ 10-19

        دقت در حمل و نقل مواد و محصول توليد شده 11-19

        المللي چيدن صحيحي كارگاهي بر اساس ضوابط بين 12-19

        تامين نور طبيعي و لازم در كارگاه 13-19

ت در سقف هاي فلورسن تعبيه لامپ(تامين نور مصنوعي كارگاه  14-19
  )كارگاهي يا ساير نقاط براساس ضوابط و استانداردهاي رايج

      

احداث كف كارگاه براساس ضوابط و استانداردهاي رايج بطوريكه  15-19
  .نيامده و يا مانعي در كار نباشد هيچگونه سرخوردگي پيش

      

       تعبيه سيستم مركزي هوا و ذرات مواد مصرفي از نوع زميني 16-19

         تميز نگهداشتن محيط كار-هاي فيلتري استفاده از هواكش 17-19

        استفاده از جعبه كمكهاي اوليه 18-19

       استفاده از تابلوهاي ايمني در كارگاه جهت هشدار به افراد 19-19

        استفاده از وسايل حفاظت و ايمني فردي 20-19

        كفش ايمني -  

        عينك حفاظتي -  

        يماسك حفاظت -  

         لباس كار مناسب-  
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  6 پليمريزاسيون نايلون كارور  :نام شغل
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 شرح شماره زمان آموزش

 جمع عملي نظري

هاي بلند و پهن در هنگام كار   عدم استفاده از زيورآلات و آستين 21-19
  بند و پرهيز از شوخي در حين كار مانند دستبند و گردن

      

شناسايي اصول بكارگيري ضوابط و ايمني و بهداشت كار و پيشگيري  22-19
  از حوادث ناشي از كار
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  6كارور پليمريزاسيون نايلون  :نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار، ات فهرست استاندارد تجهيز

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

هاي   با كليه تجهيزات آن و كيسه6يك كارخانه توليد نايلون   1
  كاپرولاكتام 

    

      آسياب   2

      تسمه نقاله  3

      تانكر ذوب كننده  4

      پالت فيلتر گردگيرجك   5

      تانك بخار  6

      پمپ انتقال  7

      تانكر ذخيره فيلتر شوماخر  8

      تابلوي دستگاه فشارسنج  9

      دماسنج  10

      همزن  11

      پمپ مكنده  12

      دستگاه سانتريفوژ  13

      تانك نگهدارنده  14

      كامپيوتر  15

      ساز با كلين دستگاه رشته  16

      دستگاه ميكروسكوپ  17

      آون  18

      اي راكتور پمپ چرخ دنده  19

      كاتر  20

      وان آب  21

      اكستراكتور  22

      دراير  23
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  6كارور پليمريزاسيون نايلون : نام شغل 
     مواد و وسايل رسانه اي ،ابزار ، فهرست استاندارد تجهيزات 

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف

      ندگيسيلوهاي ريس  24

      چيپس گرانول كاپرولاكتام  25

      گاز نيتروژن  26
      نسخه تركيب مواد ادتيو  27
      اسيد استيك  28
      اكسيد تيتانيم  29

 

  

 


