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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815120270070002 :شغل آموزش کد ملي شناسايي 

 

 ر(کارور ماشین اتوکنر)بوبین واتومات اسپلایسريزي درسي اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 سال  15 دبیرکار گروه برنامه ریزی درسی - کارشناسی بهزاد دست کشاورز 5

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

 آموزش شغل برگزار گرديد استاندارد نساجيبا حضور اعضاي کارگروه برنامه ريزي درسي  10/8/1400طي جلسه اي که در تاريخ 

 کاارور ماشاین اتاوکنر    بررسي و تحت عنوان شغل  81512270070001 با کد کارور ماشین اتوکنر )بويین و اتومات اسپلايسر ( 

 مورد تائید قرار گرفت .  81512270070002با کد  )بويین و اتومات اسپلايسر ( 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وي و حرفهکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فن

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه   بعضوی از مووارد اسوتاندارد حر وه    های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در     ها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میای از وظایف و توانمندیبه مجموعه

 :  شرح شغل
هوا،  ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت     ای شامل مهمبیانیه

 شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز شغل. 

 طول دوره آموزش : 
 ی. حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزش

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 کارورزي:
گیرد و ضرورت دارد کارورزی صر ا در مشاغلی است که بعد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می

در آن مشاغل خاص محیك واقعی برای مدتی تعریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک   که
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکان واقعی آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیبا استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حر وه ، عملیبخش  ه، که شامل سی شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیرآور رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میهای آموزشی و حر هحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. کار در محیك توانایی انجام

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی    های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی که میای از معلومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. معمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر  نی و اخلاق حر های از ر تارهای عاطتی که برای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتمجموعه

 ايمني : 
 شود.اردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار میمو

 توجهات زيست محیطي :
 ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك زیست وارد گردد.
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 شغل: استاندارد آموزش نام 

 (بوبین و اتومات اسپلايسر) اتوکنرماشین کارور 

 :ي شغل / شايستگاستاندارد آموزش شرح 

انوواع  کار با هایی  شامل شایستگی که است نساجی صنعت مشاغل ازاتوکنر )بوبین و اتومات اسپلایسر( ماشین  ارورک

 ،رد اوستراندازی، کنترل اجزاء ماشین و تشخیص عملکراه ،الیاف و نخ های طبیعی و مصنوعی مورد مصرف در با ندگی

اسوره مر سرنخ های عمل سه جتت قیچی، عبوانجام  ،و قراردادن ماسوره در خشاب کنترل و حرکت تسمه نقاله ماسوره

درام و  کنتورل  ،یعاتاوستر و سیسوتم مکوش ضوا   جایگزینی ماسوره پر و خالی، کنترل  ،از چنگال و راهنما بداخل روتور

 می باشد. تمیز کردن ماشین اتوکنر و رعایت اصول ایمنی و بهداشت ،جایگزینی بوبین پر و خالی

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 (پایان دوره راهنمایی پایان دوره متوسطه اول ) میزان تحصیلات :حداقل 

 داشتن سلامت کامل جسمانی و روانی :  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ----- : نیازهاي پیشهارتم

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 135طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   54ا زمان آموزش نظري               :  

 ساعت   81ا زمان آموزش عملي                :   

 ساعت  --کارورزي                       :   زمان ا 

  ساعت   --:                      ا زمان پروژه          

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه الس 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 ف دقیق استاندارد)اصطلاحي( : تعري ٭

ه بین و بستاسوره روی بوپیچیدن نخ مبوده که وظیته آن در مقدمات باندگی  نساجیاز دستگاه های  اتوکنر   دستگاه

 . می باشد های نخ بزرگتر بصورت اتوماتیک

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Operator of Autoconer machine (Bobbin & automat splicer)    

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

ر ماشین کارو(، گاب )رینتکارور ماشین تمام ، بسته بند و کنترلر بوبین پیچی، مکانیک ماشین های مقدمات با ندگی

 ، قرقره پیچی ساده

 

 سي و سطح سختي کار :شناجايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ...طبق سند و مرجع ...................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ...........طبق سند و مرجع ...........................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......طبق سند و مرجع ..................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 29 16 13 ندگیانواع الیاف و نخ های طبیعی و مصنوعی مورد مصرف در با کار با  1

اندازی، کنترل اجزاء ماشین و تشخیص عملکرد اوسترراه 2  9 13 22 

و قراردادن ماسوره در خشاب کنترل و حرکت تسمه نقاله ماسوره 3  5 7 12 

4 
داخل ما بعمل سه جتت قیچی، عبور سرنخ های ماسوره از چنگال و راهنانجام 

 روتور
6 9 15 

اوستر و سیستم مکش ضایعاتجایگزینی ماسوره پر و خالی، کنترل  5  7 12 19 

 24 15 9 کنترل درام و جایگزینی بوبین پر و خالی 6

 14 9 5 تمیز کردن ماشین اتوکنر و رعایت اصول ایمنی و بهداشت 7

 135 81 54 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

ر صرف دمهای طبیعی و مصنوعی مورد انواع الیاف و نخ کار با 
 با ندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

13 16 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 و نخ الیاف، خواص کتاب -

 پارچه

 میکروسکپ نوری -

  ندک چراغ الکلی، -

 از الیاف مختلف مقداری -

 خ های نمقداری از  -

 

    طبقه بندی الیاف نساجی روش -

    الیاف ساقه( –برگ  –الیاف گیاهی )گل و تخم  -

     یبرویین( – الیاف حیوانی )کراتین-

    الیاف معدنی -

    الیاف مصنوعی و انواع آن -

    ی(لیاف نیمه مصنوعی و انواع آن )با منشأ پروت ین و سلولزا -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجیروش  -

    بررسی نوع نخ های موجود در صنعت نساجیروش  -

    ابرابر شعله و حلاله سطح مقطع و عکس العمل الیاف در -

    نمره نخ و محاسبه آن -

    تاب نخ و محاسبه آن -

  : مهارت

    الیاف گیاهی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر بررسی -

    الیاف حیوانی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگربررسی  -

    الیاف معدنی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگربررسی  -

    ف دیگرشان دادن الیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری با الیان -

    دیگرمصنوعی ومقایسه ظاهری با الیافالیاف نیمه بررسی -

    ستر آنعکس العمل الیاف دربرابر شعله و دود و خاکبررسی  -

    سطح مقطع عرضی و طولی الیاف زیر میکروسکپ تهیه -

 

 



 7 

 

 استاندارد آموزش 

 لیل آموزش ی تحبرگه -

 عنوان : 

ر دصرف مانواع الیاف و نخ های طبیعی و مصنوعی مورد کار با 
 با ندگی

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

13 16 29 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 متداول)مصنوعی و طبیعی(  : مهارت

 سنجتاب  -

 الترازوی دیجیت -

 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    یاییمشاهده عکس العمل الیاف دربرابر انواع حلالهای شیم -

    سنج و رطوبت سنج برای کنترل محیكکار با دستگاه حرارت -

    بدست آوردن تاب نخ به روش دستی )تاب سنج( -

    بدست آوردن نمره نخ های مختلف -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 زیا تبا چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اندازی، کنترل اجزاء ماشین و تشخیص عملکرد اوسترراه 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

9 13 22 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 وکنریک دستگاه ات -
 نیکپسول آتش نشا -
 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    د زن نخ بوبینماشین اسپلایسر یا پیون -

    کلیدهای خاموش و روشن و کلیدهای برق سالن -

    علایم هشدار دهنده ماشین -

    ت های خوراک دهنده، تنظیم کشش و محصول دهندهقسم -

    قطر نخ و حساسیت اوستر –نمره نخ  -

    درجه  شار باد یا هواسنج -

    درام متر در دقیقه  گردش سیلندر یا -

    ی نخ روی درجه کامپیوتر ماشینتعداد پارگ -

    باز و بسته نمودن محتظه پارا ین روش -

    کنترل لبه و  نر کاسه پارا ینروش  -

     کنترل گردش پارا ین در داخل محتظهروش  -

  : مهارت

    کار با کلیدهای خاموش و روشن دستگاه -

    کار با کلیدهای برق سالن -

    راه اندازی و توقف ماشین اسپلایسر -

    یم بخش های خوراک دهنده ، کشش و محصول دهندهتنظ -

    ربوط به اسپلایسرمکنترل قسمت های  -

    حساسیت درجه اوستر با نمره نخ و قطر نخ تنظیم -

    ردادن پارا ین در محتظه ریختن یا قرا -

    ا ین در داخل کاسهن پاربیرون آوردن و قرارداد -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 اندازی، کنترل اجزاء ماشین و تشخیص عملکرد اوسترراه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

را ین و بیرون آوردن پارا ین خورده شده، صا نمودن لبوه پوا   -

 قراردادن مجدد در داخل محتظه

   

    تنظیم پیچ دو طر ه کاسه -

     باز و بسته نمودن محتظه پارا ین -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین یمنیا های دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از دهاستتا -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 ه درو قراردادن ماسور کنترل و حرکت تسمه نقاله ماسوره 
 خشاب

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 7 12 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 یک دستگاه اتوکنر -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    تسمه نقاله ماسوره و انواع آن -

    یوب تسمه نقاله ماسورهع -

    رسپلایساحرکت تسمه نقاله ماسوره از ابتدا تا انتهای ماشین  -

    کاربرد آنریل ماشین و طرز  -

    قطر نخ و حساسیت اوستر –نمره نخ  -

    چرخ ماسوره روی ریل ماشین اسپلایسر -

     خشاب انباره و کلاهک آن -

    عملکرد کلاهک انبارهروش  -

وب بودن عیوب ماسوره از نظر قطر اندازه زاویه پیچش و معی -

 ماسوره

   

  : مهارت

    تسمه نقاله ماسورهبرطرف نمودن معایب  -

    تعویض تسمه نقاله ماسوره -

    الیخبرداشتن ماسوره های پر از تسمه و قراردادن ماسوره  -

    کار با ریل ماشین -

    وره روی ریل ماشین اسپلایسرحمل چرخ ماس -

    گردش درآوردن کلاهک انباره جهت گر تن سرنخ ماسورهب -

    ندازه و ..... از نظر قطر و ا  ر ع عیوب ماسوره -

    ر هواکش کلاهکدسانت سرنخ ماسوره  10 – 15قراردادن  -

    اردادن ماسوره پر در داخل جعبه ماسوره یا خشابقر -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 در و قراردادن ماسوره کنترل و حرکت تسمه نقاله ماسوره
 خشاب

 ن آموزشزما

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها عملدستورال رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 نگالعمل سه جتت قیچی، عبور سرنخ های ماسوره از چانجام 
 و راهنما بداخل روتور 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

6 9 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 توکنریک دستگاه ا -
 آتش نشانی کپسول -
 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    عمل قیچی بزرگ در داخل محتظه -

    عمل قیچی کوچک در زیر کتشک -

    قیچی کوچک بالا -

    عمل سه جتت قیچی -

    باز و بسته بودن دهانه چنگالروش  -

    گردش کتشک و راهنما -

    ه منظور کشش نخ پیچ تنظیم کتشک ب -

    ر عبور سر نخ ماسوره از چنگال کتشک و راهنمامسی -

    چشمه و محتظه روتور -

    عیوب کتشک روتور -

    الکل آغشتگی محتظه روتور با -

  : مهارت

    انجام عمل قیچی بزرگ در داخل محتظه-

    م عمل قیچی کوچک در زیر کتشکانجا -

    گر تن شاخک اضا ی گره نخ  توسك قیچی کوچک بالا -

    انجام عمل سه جتت قیچی -

    نظیم کتشک به منظور کشش نختنظیم پیچ ت -

    گردش کتشک و راهنما -

    ر دادن سر نخ ماسوره از چنگال کتشک و راهنماعبو -

    مودن معایب یا تعویضور و برطرف نعیب یابی کتشک روت -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 نگالعمل سه جتت قیچی، عبور سرنخ های ماسوره از چانجام 
 و راهنما بداخل روتور 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادبزارا ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

    وتور با الکلرآغشته کردن محتظه  -

    ور و پرزگیرباز کردن محتظه روت -

    رس مخصوص پرزگیر روتوربه کار بردن ب -

    راردادن سرنخ ماسوره بداخل چشمه روتور و محتظه روتورق -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

کش مپر و خالی، کنترل اوستر و سیستم  جایگزینی ماسوره 
 ضایعات 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 12 19 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 زشیآمو پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 توکنریک دستگاه ا -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    حرکت تسمه نقاله بطور منظم -

    چشمه روتور( ،چنگال ،اجزاء قطعات تنظیم کشش )دیسک -

    گردانز بودن میله های جای ماسوره روی صتحه ماسورهترا -

    عیوب صتحه گردان -

    گردش درآوردن صتحه ماسوره گردانروش  -

    تیغه اوستر -

    کنترل نخ از داخل شیار اوستر روش  -

    تیغه قطع کننده نخ -

    درجه اصلی اوستر مادر -

    یه محتظه ضایعاتکنترل  شار شیلنگ تخلروش  -

    شلنگ مکش ضایعات -

  : مهارت

    نجا انداختن تسمه نقاله با آچار مخصوص روی ریل گردا -

    تخلیه اسوره های خالی و پر از داخل تسمه نقاله -

    ششپیدا کردن سرنخ و هدایت آن با اجزاء قطعات تنظیم ک -

    ن معایب آنردان و برطرف نمودر ع عیوب صتحه گ -

    حه ماسوره گردانبگردش درآوردن صت -

    ر اوسترکنترل نخ از داخل شیا -

    خعملکرد تیغه قطع کننده ن -

    ادرتنظیم درجه اصلی اوسترم -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

جايگزيني ماسوره پر و خالي، کنترل اوستر و سیستم 

 ايعاتمكش ض

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 12 19 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  -  : مهارت

 
    ف اوسترپرز گیری از داخل شکا -

    یلنگ تخلیه محتظه ضایعاتکنترل  شار ش -

    ه منظور ا ت باد یا هوابتخلیه سرنخهای قیچی شده  -

    ه هوای داخل شیلنگ مکش ضایعاتکنترل دریچ -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 جایگزینی بوبین پر و خالی  کنترل درام و

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

9 15 24 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 ابع آموزشيمصرفي و من

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 توکنریک دستگاه ا -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    کنترل شیارهای درام از نظر سالم بودنروش  -

    عیوب درام -

    بوبین خالی و عیوب احتمالی آن -

    رینگمعایب دستک بوبین از نظر خورده شدن ساچمه یا بلب -

    درولیکدریچه تنظیم  شار اهرم بوبین از طریق وزنه یا هی -

    درجه تنظیم روغن -

     بوبین پر معیوبضایعات بوبین و  -

    جلوگیری از ضایعات بوبین هنگام پیچشروش  -

    دریچه تنظیم قطر بوبین و پیچ اتومات آن -

    شابلون دستی یا اتومات -

    کنترل قطر بوبین از نظر وزنروش  -

  : مهارت

    نجا انداختن تسمه نقاله با آچار مخصوص روی ریل گردا -

    سوره های خالی و پر از داخل تسمه نقالهتخلیه ا -

    کنترل شیارهای درام از نظر سالم بودن -

    ادن نخ در داخل شیار درام در ابتدای کارقرارد -

    .لوگیری از خسارات احتمالی به جهت به کار گیری تیغ و ..ج -

    دادن بوبین خالی و کنترل از نظر سالم بودنقرار -

     و پایین بردن دستک بوبین جهت پیچش نخبالا -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 جایگزینی بوبین پر و خالی کنترل درام و

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  -  : مهارت

 
    تنظیم  شار اهرم بوبین از طریق وزنه یا هیدرولیک -

    کار با درجه تنظیم روغن -

    ر ع عیوب بوبین پر تا حد امکان -

    جدا کردن بوبین های معیوب از بوبین های پر سالم -

    ضایعات بوبین هنگام پیچشکنترل  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ضایعات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شتماشین اتوکنر و رعایت اصول ایمنی و بهدا تمیز کردن

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 9 14 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  : دانش

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 توکنریک دستگاه ا -

 انیکپسول آتش نش -

 باد کمپرسور -

 ضایعات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    محل با تجمع ضایعات -

    جمع آوری ضایعاتروش  -

    هواکش و مکنده، دستگاه باد و انواع آن -

    وازم نظا ت ماشینلپارچه نمدار  و  -

    مومیعکمک های اولیه  ردی و  -

    آنها حوادث شغلی و علل بروز -

    بهداشت  ردی و عمومی  وسایل ایمنی و -

    رای اطتاء حریقبکپسول آتش نشانی  -

    ای ماشین و خطرات ناشی از عدم استتادهحتاظ ه -

    م استتاده از  آنو خطرات ناشی ازعد علل برق گر تگی -

     های مناسب کار وخطرات ناشی ازعدم استتاده لباس -

  : مهارت

    قراردادن ضایعات در محل مخصوص -

    تمیز کردن ماشین اتوکنر -

    کار با هواکش و مکنده، دستگاه باد و انواع آن -

    ظا ت ماشینچه نمدار  و لوازم ناستتاده از پار -

    ولیه  ردی و عمومیانجام کمک های ا -

    آنها حوادث شغلی و علل بروز -

    تاده از وسایل ایمنی و بهداشت  ردی و عمومی است -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شتو رعایت اصول ایمنی و بهدا اتوکنرتمیز کردن ماشین 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   : مهارت

    ه از کپسول آتش نشانی برای اطتاء حریقاستتاد -

    ستتادهاحتاظ های ماشین و خطرات ناشی از عدم استتاده از  -

    ناشی از  آن  تگی و خطراتمقابله با  برق گر -

     استتاده از لباس های مناسب کار -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالعمل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود نخ ایعاتض دادن قرار -

 



 20 

 

  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 با کلیه متعلقات لازم اتوکنردستگاه  1

  1 استاندارد   یلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  1 کیلویی 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  1 استاندارد لباس کمد 4

  1 گرم 01/0دقت  ترازوی دیجیتال 5

  1 استاندارد رطوبت سنج 6

  1 استاندارد حرارت سنج 7

  1 استاندارد میکروسکپ نوری 8

  1 استاندارد دستگاه مکنده 9

  1 استاندارد هواکش 10

 

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -

 

 

 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  به میزان مورد نیاز استاندارد نخ تک لا 1

  به میزان مورد نیاز استاندارد الیاف مختلف 2

  15 استاندارد لباس کار 3

  به میزان مورد نیاز استاندارد کارت مشخصات پارچه 4

  به میزان مورد نیاز استاندارد پارچه تنظیف 5

  به میزان مورد نیاز استاندارد ماسوره نخ تک لا  6

  به میزان مورد نیاز استاندارد بوبین خالی 7

 

 

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

 از هررنگ یک عدد استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

 - یک عدد استاندارد تخته پاک کن وایت برد 2

 از هر دستگاه یک برگ استاندارد عکس و پوستر های آموزشی 3

4 CD هر دستگاه از یک عدد از هردستگاه استاندارد و  یلم های آموزشی 

 - به تعداد لازم استاندارد ابزار مخصوص بریدن 5

 

 توجه : 

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود. -

 

  


