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 نظارت بر تدوين محتوا و تصويب  : دفتر طرح و برنامه هاي درسي            

 7-2/1/09/65  شغل:آموزش كد ملي شناسايي             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 آدرس  دفتر طرح و برنامه هاي درسي

، اي كشور  ، سازمان آموزش فني و حرفه 2، ساختمان شماره ، نبش خيابان نصرت    ، خيابان خوش شماليابان آزادي  خي  –تهران 

 260 پلاك 

 55650099 – 0تلفن                                                     55044117دورنگار       

 Barnamehdarci @ yahoo.comآدرس الكترونيكي : 

 

 : نساجياعضاء کمیسیون تخصصي برنامه ريزي درسي رشته 

 

 

 :   حوزه هاي حرفه اي و تخصصي همكار براي تدوين استاندارد آموزش شغل 

-  

-  

 فرآيند اصلاح و بازنگري :  

- 

- 
 



 2 

 
 
 
 
 

   شايستگي    شغلآموزش تهیه کنندگان استاندارد 

ف
ردي

 نام  
 و

 نام خانوادگي 

 آخرين
 مدرك تحصيلي 

 رشته 
 تحصيلي

 شغل 
 و
 سمت

 سابقه
 كار مرتبط

 ايميل تلفن و، آدرس  

1 
مصطفي 

 اريسیان
 سال 44 مربي نساجي آموزشي فوق ديپلم

 92177720100 تلفن ثابت :

 90126112479تلفن همراه : 
 mostafa.arisian@gmail.comايميل : 

 0واحد 57غربي، پلاك  114تهران پارس، خيابان آدرس : 

2 
محمد علي 

 اريسیان

فوق 

 لیسانس

تكنولوژي 

 نساجي

مدير عامل 

 نساجي مريم
 سال 47

 92125092541 تلفن ثابت :

 90121141614تلفن همراه : 
 n.arissian@yahoo.comايميل : 

ان رسالت، خيابان استاد حسن بنا، كوچه تهران، خيابآدرس : 
 0واحد  0مرادي، پلاك 
 

 

3 
جمشید 

 اعرابي
 لیسانس

شیمي 

 نساجي 

 و

علوم 

 الیاف

ريیس تكمیل 

کارخانه میهن 

 بافت

 سال 29

 90012202956 تلفن ثابت :

 90101916940تلفن همراه : 
 aarabi.ssne@gmail.comايميل : 

آباد، كارخانه ميهن  جاده اصفهان نجف 29كيلومتر آدرس : 
 بافت
 

 

 
4 

میرهادي 

سید 

 اصفهاني

فوق 

لیسانس / 

 دکتري

 نساجي /

 پلیمر

 و

 الیاف

 سال 26 استاد دانشگاه

 92111909440 تلفن ثابت :

 90121121479تلفن همراه : 
 mirhadi_ef@yahoo.comايميل : 

تهران، ميدان ولي عصر، روبروي وزارت بازرگاني،   آدرس :
 ، شركت ايران ريسه5قه ، طب507پلاك 

 

 

5 
علي اکبر 

 مراتي

فوق 

لیسانس / 

 دکتري

مهندسي 

تكنولوژي 

 نساجي /

مهندسي 

 مكانیک

 / استاد دانشگاه

رئیس پژوهشكده 

هاي مواد و فناوري

در  پیشرفته

 نساجي

 

 92154642525 تلفن ثابت :

 90101671147تلفن همراه : 
 merati@atu.ac.irايميل : 

 بان حافظ، روبروي سميهتهران، خيا آدرس :
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 

 سرتاندارد حرفره اي نيرف گفتره     مشخصات شايستگي ها و توانمندي هاي مورد نياز برراي عملكررد مروثر در محريط كرار را گوينرد در بعمري از مروارد ا        
 .مي شود

 استاندارد آموزش : 
 جود در استاندارد شغل . ي يادگيري براي رسيدن به شايستگي هاي مو نقشه

 نام يک شغل :  
 به مجموعه اي از وظايف و توانمندي هاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مي رود اطلاق مي شود . 

 شرح شغل : 
وزه شرغلي ، مسرلوليت هرا ،    بيانيه اي شامل مهم ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل ، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگر در يرك حر  

 شرايط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل . 

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي . 

 ويژگي کارآموز ورودي : 
 نتظار مي رود . حداقل شايستگي ها و توانايي هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش ا

 کارورزي:
كارورزي صرفا در مشاغلي است كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماكت صورت مري گيررد و وررورت دارد    

برا   صورت تلوريرك  د در محل آموزش بهكه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.)مانند آموزش يك شايستگي كه فر
 استفاده از عكس مي آموزد و ورورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي گردد.(

 ارزشیابي : 
اي  رفره كتبي عملي و اخرلاق ح ، عملي بخش  ه، كه شامل سفرآيند جمع آوري شواهد و قماوت در مورد آنكه يك شايستگي بدست آمده است يا خير 

 خواهد بود . 

 صلاحیت حرفه اي مربیان : 
 حداقل توانمندي هاي آموزشي و حرفه اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار مي رود .

 شايستگي : 
 توانايي انجام كار در محيط ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد . 

 دانش : 
، مات نظري و توانمندي هاي ذهني لازم براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي . كه مي تواند شامل علوم پايه ) رياوري  حداقل مجموعه اي از معلو

 ، تكنولوژي و زبان فني باشد . ، زيست شناسي ( ، شيمي فيفيك 

 مهارت : 
 ارت هاي عملي ارجاع مي شود . حداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي . معمولاً به مه

 نگرش : 
 مجموعه اي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز است و شامل مهارت هاي غير فني و اخلاق حرفه اي مي باشد .  

 ايمني : 
 مواردي است كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي شود .

 هات زيست محیطي :توج

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.

 ملاحظاتي است كه در هر شغل بايد رعايت و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيست وارد گردد.
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 :  1ام استاندارد آموزش شغلن

 كارور ماشين تراش پارچه، مخمل، پتو و فرش

 :  شغلاستاندارد آموزش شرح 

و فرش مي باشد و  پوليشاين شغل يكي از مشاغل قسمت تكميل كارخانجات نساجي است كه مربوط به توليد پارچه، پتو، مخمل، 

وظايف تميف كردن ماشين، راه اندازي و متوقف كردن ماشين، آماده كردن پارچه و دوختن سرطاقه ها، تنظيم فاصله برس ها و تيغه ها 

 ادن سردوخت طاقه ها از زير تيغ ها و كنترل كيفيت عمل تراش پارچه را در بر مي گيرد.با تكيه گاه، عبور د

 در ارتباط است. رفوگر پارچه وپرس واتوي پارچه٬خارزن پارچه و پتو اين شغل با مشاغل 

 : وروديويژگي هاي کارآموز 

 پايان دوره راهنماييمیزان تحصیلات : حداقل 

 سلامت كامل جسمي و رواني: توانايي جسمي و ذهني حداقل 

  مهارت هاي پیش نیاز  :

:آموزش دوره  طول  

 ساعت  249طول دوره آموزش                    :  

 ساعت   09ـ زمان آموزش نظري               :  

 ساعت  189ـ زمان آموزش عملي                :  

 عتسا     -ـ زمان کارورزي                       :    

  ساعت      -ـ زمان پروژه                            :  

 بودجه بندي ارزشیابي ) به درصد ( 

 درصد 25کتبي :  -

 درصد 05 عملي : -

 درصد 19 اخلاق حرفه اي : -

 صلاحیت هاي حرفه اي مربیان :

سال سابقه مفيد در قسمت تكميل پارچه، پتو  6با با حداقل يك سال سابقه كار مفيد و يا فوق ديپلم نساجي  ليسانس مهندسي نساجي

 و فرش.
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 ( :  اصطلاحي)  استاندارد دقیق تعريف ٭

تراشيدن پرزهاي سطح پارچه، تراشيدن و قطع كردن سرنخ ها و گره هاي سطح پارچه، يكنواخت كردن ارتفاع پرزهاي پارچه هاي 

 مخمل، پتو و فرش.

 

 اصطلاحات مشابه جهاني ( : و)  استاندارد انگلیسي اصطلاح ٭

1-Shearing 

2- Shearing machine 
 

 :  استاندارد اين با مرتبط هاي رشته و استانداردها ترين مهم ٭

 خارزن پارچه و پتو -1

 رفوگر پارچه -2

 پرس و اتوي پارچه -0

 

 : کار سختي سطح و شناسي آسیب جهت از شغلي استاندارد جايگاه ٭

 

 طبق سند و مرجع ......................................               الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب 

 طبق سند و مرجع ......................................                        ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 ......................طبق سند و مرجع ..................                   ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور

               د :  نیاز به استعلام از وزارت کار  

 

 

 

 

 
 
 
 
 

                                                                                                                                                                              
1   . Job / Competency Description 
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                        2شغل / شايستگيآموزش استاندارد 

 0شايستگي ها / كارها  -

 عناوين رديف

 تعيين نوع الياف و مراحل توليد محصول در صنعت نساجي 1

 پارچه و عبور دادن آستري از ماشينتميف كردن ماشين تراش  2

 راه انداختن و متوقف كردن ماشين تراش پارچه 3

 آماده كردن پارچه جلوي ماشين تراش پارچه 4

 دوخت سر و ته پارچه ها به هم و دوخت سر طاقه به آستري با رعايت پشت و روي آن ها تشخيص و 5

 و تنظيم فاصله برس ها و تكيه گاهانتخاب نوع برس  ٬آماده كردن ماشين تراش پارچه  0

 تنظيم فاصله تيغه ها با تكيه گاه تراش نسبت به نوع كالا 7

 تنظيم سرعت حركت و كشش پارچه در ماشين تراش 8

0 
به وسيله بالا بردن سيلندر تراش و يا پرايين آوردن  )   عبور دادن سردوخت طاقه ها از زير تيغ هاي تراش

 (نميف تراش و برگشت دادن آ

19 
بهره برداري از دستگاه هاي جنبي ماشين تراش )مكنده پرز، سروزن يراب، غلترك پروليش، غلترك هراي       

 ار زن پشت فرش(هخاربلند و آ

 كنترل كيفيت محصول تراشيده شده 11

 

 

 
 
 
 
 
 
 

                                                 
1.

 Occupational / Competency Standard      
3
 . Competency / task 
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان :

 عت نساجيتعيين نوع الياف و مراحل توليد محصول در صن

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

7 14 21 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 منابع آموزشي و

نمونه هايي از الياف  -   7 دانش :

 نساجي

 كبريت يا فندك -

 شمع بدون دود -

ميكروسكوپ با  -

 لوازم مربوط به آن

معرف هاي  -

ايي جهت شيمي

 شناسايي الياف

- CD  آموزش الياف

 نساجي

- CD  آموزش

مراحل توليد صنايع 

 نساجي

 طبقه بندي الياف نساجي -

 روش شناخت الياف با سوزاندن -

 روش شناخت الياف باميكروسكوپ -

 روش شناخت الياف با حلالهاي شيميايي  -

 مراحل توليد پارچه، پتو و فرش -

   

  14  مهارت :

 ف از طريق سوزاندن نمونه ليف يا نخشناسايي گروه اليا -

شناسايي الياف از طريق مشاهده سطح مقطع و شكل ظاهري  -

 الياف زير ميكروسكوپ

 ايييشناسايي الياف توسط حلال هاي شيم -

تشخيص مرحله توليرد پارچره هراي نريم سراخت در قسرمت        -

تكميل )از طريق كارت مشخصات پارچره و يرا ظراهر و زيرر     

 دست پارچه(

   

 نگرش :

- 

 ايمني و بهداشت : 

 پيشگيري از آتش سوزي هنگام آتش زدن الياف -

 استفاده از ماسك و دستكش و دقت هنگام كار با مواد شيميايي -

 توجهات زيست محيطي :
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

 عنوان :

 تميف كردن ماشين تراش پارچه و عبور دادن آستري از ماشين

 ن آموزشزما

 جمع عملي نظري 

5 10 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

كمپرسور هواي  -   5 دانش :

فشرده و لوازم انتقال 

 هوا

 ماشين تراش پارچه -

 جارو برقي صنعتي -

جارو دستي، پارچه و  -

 دستمال تميف كاري

سك يك بار ما -

 مصرف

 دستكش كار -

 لباس كار -

 گوشي ايمني -

سطل كوچك جاي  -

 روغن

 اينچي4وي م قلم -

 19روغن نمره  -

 كيسه زباله -

پارچه مخصوص  -

 آستري

گوني جهت حمل  -

 ايعاتو

 وايت برد -

 ماژيك وايت برد -

 هواي فشرده )توليد، انتقال و موارد  استفاده( -

 انواع ماشين تراش پارچه و قسمت هاي مختلف آن -

 از تراشيدن انواع پارچه، پتو و فرشهدف  -

 تميف كردن ماشين تراش و زير تيغ تراشروش  -

 جنس آستري ماشين تراش و ابعاد آن -

 دليل استفاده از آستري در ماشين تراش -

   

  10  مهارت :

تميف كردن ماشين تراش )به وسيله جارو برقي، هواي فشررده   -

 و دستمال(

 چ ماشين تراشتميف كردن لابلاي تيغه هاي مارپي -

 تخليه كيسه هاي پرز ماشين تراش و تميف كردن فيلترها -

 عبور دادن آستري از مسير حركت پارچه در ماشين -

 روغن زدن به نمد روي سيلندر تيغ تراش )دستي و اتوماتيك( -

   

 نگرش :

 صرفه جويي در مصرف پارچه و دستمال تميف كاري -

 از ماشين روجختميف و مرتب نگاه داشتن آستري پس از  -

 ايمني و بهداشت : 

 توجه به دستورات ايمني در مورد ماشين تراش و تيغه هاي آن -

 اطمينان از قطع بودن برق دستگاه هنگام تميف كردن ماشين و تيغه ها -

 استفاده از لباس كار، دستكش و ماسك -

 توجهات زيست محيطي :

 هاجداسازي دستمال هاي روغني و چرب از ساير زباله  -

 جلوگيري از پراكنده شدن پرز و الياف خورد شده هنگام نظافت -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش  برگه -

                                                                                                                                                                

 عنوان :

 راه انداختن و متوقف كردن ماشين تراش پارچه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 16 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

 ماشين تراش پارچه -   4 دانش :

 د روشناييليتابلو ك -

رق تابلو كليد ب -

 صنعتي

 اطلاعات مختصر در مورد برق صنعتي -

تابلو كليد هاي توزيع برق در سالن توليد )روشرنايي و ماشرين    -

 آلات(

 راهنماي سوييچ كنترل ماشين تراش و علائم سوييچ ها -

   

  16  مهارت :

 روشن و خاموش كردن برق روشنايي سالن -

وي قطع و وصل كردن برق اصلي ماشين )تابلوي اصلي و تابل -

 ماشين(

كنترل قسمت هاي متحرك ماشين و چرخاندن دستي سيلندر  -

 تيغ

 كنترل حفاظ ها و بسته بودن ميكروسوييچ هاي ايمني -

 روشن و خاموش كردن قسمت هاي مختلف ماشين تراش -

 استفاده به موقع از كليه كليد ها و اهرم هاي ماشين تراش -

   

  نگرش :

 ود به ماشين تراشبدو ور دركنترل حركت پارچه و آستري  -

 رعايت نظم و انمباط و سرعت عمل در كار -

 ايمني و بهداشت : 

 توجه به خطرات برق صنعتي هنگام كار -

 خطرات نفديك كردن دست و هرگونه شي ء ديگر به تيغه ها هنگام كار -

 توجهات زيست محيطي :



 11 

 

 

 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان :

 ن پارچه جلوي ماشين تراش پارچهآماده كرد

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 10 17 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

 ماشين تراش پارچه -   4 دانش :

پالت حمل و نقل  -

 طاقه

خرك و قلتك رول  -

 پيچ پارچه

 يجك پالت مكانيك -

جك پالت  -

 هيدروليكي

كارت مشخصات  -

 پارچه

فرم گفارش توليد  -

 روزانه

 خودكار -

انواع پارچه آماده  -

 تراش

وسايل حمل و نقل طاقه پارچه در قسمت تكميل )پالت چرخ دار  -

 و بدون چرخ، جك پالت و خرك چرخ دار(

 كارت مشخصات پارچه و فرم هاي گفارش توليد -

 بافت، حاشيه و ...( پشت و روي پارچه )نوع تشخيصراه هاي  -

 جنس و نوع پارچه )شماره كاليته يا حاشيه ها( تشخيصراه هاي  -

   

  10  مهارت :

حمل و نقل طاقه هاي پارچه تا شده در پالت يرا رول شرده روي    -

 خرك در قسمت مربوط به آن

 تشخيص پشت و روي پارچه -

 قرار دادن پالت يا خرك پارچه جلوي ماشين تراش -

هراي آمراده ترراش )از نظرر جرنس، رنر  و       جور كرردن طاقره    -

 وخامت(

 تهيه گفارش توليد روزانه ماشين تراش -

 ثبت عمليات و اتفاقات عمل تراش در فرم مربوط به آن -

   

  نگرش :

مراقبت از پارچه قبل و بعد از عمل تراش )جلوگيري از زدگي و لكه شدن پارچه در حمرل و   -

 نقل(

 ايمني و بهداشت : 

 ايمني هنگام كار با وسايل حمل و نقل پارچه در سالن تكميل رعايت اصول -

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 

 عنوان :

دوخت سر و ته پارچه ها به هم و دوخت سر طاقه به آستري تشخيص و

 با رعايت پشت و روي آن ها 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

4 11 22 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

چرخ دوخت سرطاقه  -   4 دانش :

)دستي، پايي و 

برقي، تيغه دار و 

 زيگفاگ(

نخ مخصوص چرخ  -

دوخت )نخ پنبه نمره 

 شش لا( 29

سوزن يدكي چرخ  -

 دوخت

قيچي صنعتي هشت  -

 اينچ

تي و آچار پيچ گوش -

مخصوص چرخ 

 دوخت

روغن مخصوص  -

 چرخ دوخت

 جوالدوز -

 انواع چرخ هاي دوخت سرطاقه )دستي، پايي و برقي( -

 انواع دوخت سرطاقه )ساده، زيگفاگ و تيغه دار( -

عيوبي كه در اثر دوخت نامرغوب در عمرل ترراش پارچره بره      -

 وجود مي آيد

 نحوه انتخاب سر و ته پارچه بر اساس نوع جنس -

   

  11  رت :مها

دوخت سرطاقه ها به هرم توسرط يكري از انرواع چررخ هراي        -

 دوخت

 رعايت جهت پشت و روي پارچه ها هنگام سرطاقه دوزي -

 تنظيم لبه دوخت، كشش نخ دوخت و تشخيص عيوب دوخت -

 شكافتن محل دوخت سرطاقه ها -

سرويس و نگهداري چرخ دوخت )تميفكاري، روغرن كراري و    -

 تعويض سوزن(

 ا با سوزن و نخ دستي )جوالدوز(دوخت سرطاقه ه -

   

 نگرش :

دقت لازم در موقع بريدن و يا صاف كردن دو سر طاقه به طوري كه از وايعات و هدر رفتن  -

 پارچه جلوگيري شود

 ايمني و بهداشت : 

رعايت نكات ايمني در مورد كابل هاي برق و سوزن هاي دوخت و يا قيچي هاي بررش در   -

 ن هاي دوختمورد بعمي از ماشي

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان :

انتخاب نوع برس و تنظيم فاصله  ٬آماده كردن ماشين تراش پارچه 

 برس ها و تكيه گاه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

6 14 10 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 تبطمر توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

ماشين تراش مجهف  -   6 دانش :

به برس 

مويي،سيمي، غلتك 

هاي شياردار و 

راهنماي حاشيه گير 

پارچه )مكانيكي، 

الكتريكي و 

 پنوماتيكي(

انواع درجات  -

 فشارسنج

فيلر اندازه گيري  -

 فاصله برس ها

كارت مقوايي و يا  -

 كاغذ فيلر گيري

ساده پانل  -

مخصوص آموزش 

 سيستم پنوماتيك

انواع حاشيه گير و چروك صاف كن پارچره در ماشرين هراي     -

 تكميل پارچه

 انواع نگه دارنده محصول در ميان مسير حركت پارچه -

 واحد هاي فشار و انواع فشار سنج -

 برس مويي و برس سيمي و كاربرد آن ها در ماشين تراش -

و خرلاف  جهت چرخش برس هرا )در جهرت حركرت پارچره      -

 حركت پارچه(

اشكالات و عيوبي كه در اثر تنظيم نبودن برس هرا در عمرل    -

 تراش ايجاد مي شود

   

  14  مهارت :

 تنظيم حاشيه گيرها برحسب عرض كالا  -

كنترل و تنظيم فشار هواي فشرده مصرفي در حاشيه گيرهاي  -

 پنوماتيكي

تنظيم غلتك هاي شيار دار، چروك باز كن نسبت بره عررض    -

 رچه توليديپا

 تنظيم نگهدارنده پارچه در وسط مسير حركت -

 تعويض برس مويي يا سيمي و تغيير جهت حركت آن ها -

فيلرر يرا    تنظيم فاصله برس ها با تكيه گاه و پارچه به وسريله  -

 كارت مقوايي و يا كاغذ
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان :

انتخاب نوع برس و تنظيم فاصله  ٬رچه آماده كردن ماشين تراش پا

 برس ها و تكيه گاه

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

  نگرش :

پارچه و يرا خرابري   كه به هر علت پارچه چروك، داخل ماشين شود باعث پارگي  يدر صورت -

 ماشين مي شود

در موقع تنظيم برس ها بايد دقت كافي انجام گيرد، در غير ايرن صرورت ترراش يكنواخرت      -

 حاصل نمي شود

 ايمني و بهداشت : 

 مراقبت از انگشتان دست هنگام باز كردن و جا انداختن تسمه روي فولي ها -

 توجهات زيست محيطي :

-  
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 

 

 عنوان :

 تنظيم فاصله تيغه ها با تكيه گاه تراش نسبت به نوع كالا

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 29 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

ماشين تراش پارچه  -   5 دانش :

)از نوع تكيه گاه 

 هاي مختلف(

كارت مقوايي با  -

وخامت هاي 

 مختلف

ارتفاع سنج مكانيكي  -

 )ساعتي(

انواع تكيه گاه ماشين تراش نسبت به نوع كالا )تكيه گاه نوك  -

 تيف، تكيه گاه توخالي و تكيه گاه گرد(

چگونگي تنظيم فاصله لبه تيغ تخت تراش با هريك از تكيره   -

)چشمي، فيلر با كارت مقوايي، فيلرر برا كاغرذ و درجره      گاه ها

 مخصوص ارتفاع سنج(

ارتفاع سنج مكانيكي )سراعتي و اسرتفاده از آن برراي تنظريم      -

 فاصله تيغ(

جدول دستورالعمل تنظيم فاصله تيغ و تكيه گاه ترراش برراي    -

 جنس و كاليته هاي مختلف

   

  29  مهارت :

با تكيه گاه توخالي نسبت به تنظيم فاصله لبه تيغ تخت تراش  -

 نوع پارچه )متقال پارچه اي(

تنظيم فاصله لبه تيغ تخت تراش با تكيه گاه نوك تيف نسربت   -

 به نوع پارچه )فاستوني و مخمل(

تنظيم فاصله لبه تيغ تخت تراش با تكيه گاه گررد نسربت بره     -

 ليش و فرش(ونوع محصول )پتو، پ

 سرتاسر تيغ تراش كنترل يكنواختي فاصله تيغ با تكيه گاه -
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 

 عنوان :

 تنظيم فاصله تيغه ها با تكيه گاه تراش نسبت به نوع كالا

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 ع آموزشيو مناب

  نگرش :

بايددقت فاصله تيغه ها با تكيه گاه برحسب نوع كالا و مورد مصرف آن متفراوت مري باشرد،    -

 در موقع تنظيم به عمل آيد در غير اين صورت كيفيت مورد نظر به دست نخواهد آمد.كافي 

 ايمني و بهداشت : 

 داشت.مماعف ن ماشين دقت يف بايد هنگام كار با ايبه دليل وجود تيغه هاي برش بسيار ت -

وقف كامل ماشين در طرول مردت تنظريم اطمينران كامرل      ت ازدر موقع انجام تنظيمات بايد  -

 حاصل شود

 توجهات زيست محيطي :

-  
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش برگه -

 

 عنوان :
 تنظيم سرعت حركت و كشش پارچه در ماشين تراش

 زمان آموزش

 عجم عملي نظري 
5 11 24 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

 ماشين تراش پارچه -   5 دانش :

 سيستم هاي تغيير سرعت در ماشين آلات تكميل پارچه -

 واحد هاي سرعت و درجات سرعت سنج حركت پارچه -

چره برا توجره بره كيفيرت و      تنظيم سرعت حركت مناسرب پار  -
 كميت محصول

سيني رزرو كردن پارچه ورودي ماشين تراش و موارد استفاده  -
 از آن

 خوراك دهنده و كشش پارچه در ماشين آلات تكميل پارچه -

سيستم هاي تنظيم كشش پارچه )تغيير زاويه ميله هاي افقري   -
 و تغيير سرعت غلتك هاي دهنده و گيرنده پارچه(

   

  11  مهارت :

 تنظيم سرعت حركت پارچه -

 تنظيم سرعت چرخش سليندر تيغ مارپيچ ماشين تراش -

 تنظيم سرعت چرخش برس هاي ماشين تراش -

 تنظيم زاويه ميله هاي افقي )تنظيم كشش ورودي پارچه( -

 تنظيم كشش خوراك دهنده و گيرنده در هر واحد تيغ تراش -

 كنترل كشش مناسب نسبت به جنس توليدي -

   

  نگرش :

تنظيم هريك از قسمت هاي ماشين و سرعت هاي آن برحسب نوع كالا و كاربرد نهايي آن  -
هريك از دستورالعمل ها در تنظيمات باعث آسيب به كميت يا  عدم رعايتمتفاوت مي باشد. 

 كيفيت و يا هردو مي شود

 ايمني و بهداشت : 

ين برا قطرع بررق، توقرف     تنظيمات بر اساس مورد نوع ماشين و نوع تنظيم و موقعيرت ماشر   -
 ماشين و يا در حال حركت ماشين با احتياط انجام مي شود

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 استاندارد آموزش 
 ي تحليل آموزش برگه -

 

 عنوان :

به وسيله بالا بردن  )عبور دادن سردوخت طاقه ها از زير تيغ هاي تراش

 (برگشت دادن آنسيلندر تراش و يا پايين آوردن ميف تراش و 

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 29 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

ماشين تراش پارچه  -   5 دانش :

از نوع ساده و نوع 

مجهف به سيستم 

 اتوما تيككنترل 

 سر دوخت

 خامت پارچه و دوخت سرطاقهسيستم هاي كنترل و -

سيستم هاي عبور دادن سرردوخت طاقره از زيرر تيرغ ترراش       -

 )دستي، پايي، كليد برقي و اتوماتيك(

اشكالاتي كه در اثر گيركردن دوخت سرطاقه ها زير تيغ هاي  -

 تراش در توليد به وجود مي آيد

   

  29  مهارت :

 تنظيم ميكروسوييچ كنترل دوخت سرطاقه -

ه بين تيغ ها و تكيه گاه تراش هنگام عبور سرطاقه ايجاد فاصل -

 از زير تيغ ها توسط اهرم دستي، اهرم پايي و كليد برقي

كنترل سيستم اتوماتيك عبور دادن سرطاقه ها از زير تيغ ها و  -

 اطمينان از عمل كردن سيستم و پيشگيري از خطرات احتمالي

   

 نگرش :

 ز دوخت سرطاقه در حداقل باشدمقدار پارچه تراش نشده قبل و بعد ا -

بي دقتي در عمل عبور سرطاقه از زير تيغ باعث پارگي پارچه و آسيب ديدن تيغ هاي تراش  -

 مي شود

 ايمني و بهداشت : 

 در هنگام كار به هرعلت از تماس نفديك با تيغه هاي در حال دوران بايد اجتناب كرد -

 توجهات زيست محيطي :

- 
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 د آموزش استاندار
 ي تحليل آموزش برگه -

 عنوان :
بهره برداري از دستگاه هاي جنبي ماشين تراش )مكنده پرز، سوزن 

 ار زن پشت فرش(هياب، غلتك پوليش، غلتك هاي خاربلند و آ

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 16 21 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادزار اب ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

ماشين تراش پارچه  -   5 دانش :
مجهف به مكنده هوا، 
سيستم فلفياب، 
غلتك پوليش، 

غلتك هاي خاربلند، 
سيستم آهار زن 
)لاتكس( همراه با 
خشك كن مربوط 

 به آن

 درجات حرارت سنج -

 ( و تاثير آن در كيفيت عمل تراشVentilatorمكنده هوا ) -

و اهميت آن در پيشگيري از آسيب ديدن تيغه  دستگاه فلفياب -
 ها و مشكلات تيف كردن تيغه ها

 تاثير غلتك پوليش بر توليدات مخمل و پتو قبل از تراش -

 تاثير غلتك هاي خار بلند بر توليدات پتو، مخمل و پوليش -

دستگاه هاي آهار زن )لاتكس( پشت سر و خشك كن مربوط  -
 به آن

 ت سنجواحد هاي حرارت و درجات حرار -

   

  16  مهارت :

 كنترل كيسه هاي پرز مكنده هوا و تخليه به موقع آن ها -

كنترل دستگاه فلف ياب و در صورت فعال شدن سيسرتم پيردا    -
 كردن سوزن در پارچه

آماده گردن غلتك پوليش و تنظيم حرارت و فاصله آن با تكيه  -
 گاه مربوط به آن

 به آنتنظيم غلتك خار بلند با تكيه گاه مربوط  -

   

 نگرش :

باعث خسارت به تيغ ها مري   ٬عدم تنظيم دقيق حساسيت فلفياب نسبت به بعمي از فلفات  -
 شود

با مراقبت چشمي هنگام كار از ورود هرگونه فلف و يا اشياء ديگر همراه پارچه به زير تيغ هرا   -
 جلوگيري مي شود

 ايمني و بهداشت : 

-  

 توجهات زيست محيطي :

بودن يا پاره بودن فيلتر ها و كيسه هاي پرز مكنده هوا باعث پراكنده شدن پرزهرا در  كثيف  -
 اطراف شده و هوا را آلوده مي كند.
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 استاندارد آموزش 

 ي تحليل آموزش برگه -

 

 

 عنوان :

 كنترل كيفيت محصول تراشيده شده

 زمان آموزش

 جمع عملي نظري 

5 29 25 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي

 و منابع آموزشي

 ماشين تراش پارچه -   5 دانش :

چند نمونه از  -

محصولات نساجي، 

 قبل و بعد از تراش

تاثير سرعت حركت هريك از قسمت هاي ماشين در كيفيت و  -

 راندمان توليد

 در كيفيت توليد تاثير فاصله تكيه گاه با تيغه ها و برس ها -

 تكرار عمل تراش براي بعمي از توليدات -

 عمل تراش روي پارچه هاي پالتويي، ماهوتي و خواب دار -

   

  29  مهارت :

پشت و رو كردن طاقه در ماشين تراش جهرت انتقرال عمرل     -

 تراش از پشت به روي پارچه

يين نوع برس و جهت عدقت در جهت خواب پرزهاي پارچه و ت -

 اچرخش برس ه

كنترل كيفيت محصول تراش شده )بررش سررنخ هرا، پررز و      -

 ارتفاع پرز و يكنواختگي آن ها(

جلوگيري از چروك لبه در پارچه هنگام ترراش و بره حرداقل     -

 رساندن پارگي و وايعات محصول تراش شده

   

  نگرش :

 هنگام كار ماشين تراش اپراتور با چشم و گوش خرود مراقرب دسرتگاه بروده و برا مشراهده       -

 هرگونه عوامل غير معمول، فورا ماشين را متوقف مي كند

 ايمني و بهداشت : 

به دليل وجود تيغه هاي برش سريع در اين ماشين، پيشگيري هاي لازم ايمني انجام گرفته  -

 است. دستكاري و تغيير در تنظيمات باعث آسيب به كالا و اپراتور مي شود

 توجهات زيست محيطي :

- 
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  برگه استاندارد تجهيفات -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  دستگاه 1 مخصوص پارچه هاي پنبه اي ماشين تراش 1

  دستگاه 1 مخصوص پارچه هاي فاستوني ماشين تراش 2

  دستگاه 1 مخصوص پتو ماشين تراش 0

  دستگاه 1 مخصوص فرش ماشين تراش 4

  دستگاه 1 انتقال هوالوازم مخصوص  كمپرسور هوا 6

  دستگاه 1 - جارو برقي صنعتي 5

  دستگاه 1 دستي چرخ دوخت سرطاقه 7

  دستگاه 1 پايي چرخ دوخت سرطاقه 1

  دستگاه 1 برقي چرخ دوخت سرطاقه 0

  دستگاه 1 مخصوص سرطاقه دوزي چرخ دوخت زيگفاگ 19

  دعد cm 16 اندازه  پالت مخصوص حمل پارچه 11

12 
غلتك مخصوص رول پيچ 

 طاقه
  عدد 0 خرك طاقه پيچ چرخ دار

  دستگاه 2 مناسب با پالت ها جك پالت مكانيكي 10

  دستگاه 2 مناسب با پالت ها جك پالت هيدروليكي 14

  عدد 4 كيلويي پودر و گاز 00 نشاني كپسول آتش 16

  عدد 2 مخصوص تابلو برق نشاني كپسول آتش 15

  جعبه 1 جعبه محتوي شيلن  و سرشيلنگي آب نشاني كامل آتشلوازم  17

  عدد cm 1  تخته وايت برد 11

  عدد 1  مخصوص برق روشنايي تابلو كليد برق 10

  عدد 1  مخصوص برق صنعتي تابلو كليد برق 20

  ا دستگاه مخصوص الياف شناسي ميكروسكوپ 21

22 
پانل مخصوص آموزش 

 نوماتيكپ
  ا دستگاه يك خط ساده

  ا دستگاه مخصوص مربي رايانه 20

  ا دستگاه آموزشي توركويدئو پروژ 24

  سري 1 آموزشي پوستر، فيلم و اسلايد 26
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  برگه استاندارد تجهيفات -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  عدد 1 مخصوص مربي ميف تحرير 25

  عدد 2 مخصوص مربي صندلي 27

  نفر 16 مخصوص كارآموزان صندلي يا نيمكت 21

  نفر 16 مخصوص كارآموزان ميف 20

09 CD  به مقدار لازم الياف شناسي آموزشي  

01 CD  به مقدار لازم مراحل توليد در صنايع نساجي آموزشي  
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  برگه استاندارد مواد -

 توضیحات تعداد مشخصات فني و دقیق نام رديف

  به تعداد لازم مخصوص كارآموز گوشي ايمني 1

  عدد 199 _ ماسك يك بار مصرف 2

  دست 16 بلوز و شلوار لباس كار 3

  عدد 1 _ جارو دستي 4

  گرم 199هركدام  فاز جنس هاي مختلف اليا نمونه الياف مختلف 5

  عدد 0 _ كبريت يا فندك 0

  عدد 6 جهت سوزاندن الياف شمع بدون دود 7

  كيلو 1 جهت تميف كاري ماشين پارچه وايعاتي  8

  عدد 16از هركدام  چند نمونه فرم مختلف كارت مشخصات پارچه 0

  دسته 16 _ فرم گفارش توليد روزانه 19

  كيلو 6 شش لا 29ه نمره نخ پنب نخ مخصوص چرخ دوخت 11

  عدد 09 مخصوص چرخ دوخت سوزن 12

  عدد 16 جوالدوز )سوزن لحاف دوزي( سوزن دستي 13

  ليتر 6 مخصوص چرخ دوخت روغن صنعتي 14

  عدد 0 ليتري 6 سطل پلاستيكي كوچك 15

  عدد 0 جهت روغن كاري نمد مو چهار اينچيم قل 10

  ليتر 16 روي تيغ هاجهت نمد  19نمره  روغن صنعتي 17

  عدد 19 جهت حمل پرز و وايعات گوني بفرگ 18

  عدد 19 جهت تخليه پرزها كيسه زباله بفرگ 10

  عدد 11 مشكي، آبي و قرمف خودكار 29

  عدد 5 مشكي، آبي و قرمف ماژيك وايت برد 21

 متر 79 براي آستري ماشين ها پارچه متقال 22
با عرض مورد نظر نسبت به 

 ين آلاتماش

 جهت ماشين تراش پنبه اي متر 099 جهت كار توليد تراش پارچه متقال پنبه اي 23

 جهت ماشين تراش فاستوني متر 099 از چند جنس و كاليته مختلف پارچه فاستوني 24

  متر 299 _ پتو خارزني شده 25

  متر 199 _ فرش ماشيني 20
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  برگه استاندارد ابزار -

 نام رديف
فني و  مشخصات

 دقیق
 توضیحات تعداد

1 
فيلر اندازه گيري فاصله تيغ يا برس با 

 ه گاهيتك
  سري 0 فيلر فلفي

2 
فيلر اندازه گيري فاصله تيغ يا برس با 

 ه گاهيتك
 با وخامت هاي مختلف به مقدار لازم ورق مقوا و كاغذ

  عدد 4 ارتفاع سنج ساعتي ارتفاع سنج مكانيكي 0

  عدد 6 صوص چرخ دوختمخ آچار پيچ گوشتي 4

  عدد 6 براي تعويض سوزن آچار مخصوص چرخ دوخت 6

 عدد 0 اينچ 1 قيچي صنعتي 5
براي برش و صاف كردن 

 سر طاقه ها

 قيچي كوچك 7
جهت شكافتن دوخت 

 سرطاقه
  عدد 16

 دانروغن  1
جهت روغن كاري چرخ 

 دوخت
  عدد 0
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 آموزشي ) اصلي مورد استفاده در تدوين و آموزش استاندارد (  منابع و نرم اففار هاي -

سال  مترجم مولف عنوان منبع يا نرم اففار رديف

 نشر

ناشر يا توليد  محل نشر

 كننده

محمرررررررردعلي  كتاب تراش پارچه 1

 اريسيان

 صندوق كارآموزي تهران 1062 

 يصندوق كارآموز تهران 1060  محمدتقي موًيد كتاب الياف شناسي 2

 صندوق كارآموزي تهران 1060   كتاب انواع نخ 0

 صندوق كارآموزي تهران 1060   كتاب مراحل توليد پارچه 4

       

       

       

 

 

 

 

 

 

 

 ساير منابع و محتواهاي آموزشي ) پيشنهادي گروه تدوين استاندارد ( علاوه بر منابع اصلي   -

/ مولف  سال نشر نام كتاب يا جفوه رديف

 مولفين

 مترجم/

 مترجمين

محل 

 نشر

 توويحات ناشر
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 فهرست سايت هاي قابل استفاده در آموزش استاندارد

 

 رديف عنوان

 1 

 2 

 3 

 4 

 5 

 6 

 7 

 
8 

 9 

 10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


