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 ريزي درسي ، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 180821271891112 :شغلآموزش كد ملي شناسايي 

 

 

 : صنایع نساجیریزی درسی  اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی حصیلی آخرین مدرک ت نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی تجربی دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی تجربی دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 سال 25 کارشناس برنامه ریزی درسی مهندسی نساجی کارشناسی هایده رامش 5

 عمران کارشناسی بهزاد دست کشاورز 6
دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع نساجی
 سال 13

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

برگزار گرديد استتاندارد آمتوزش    صنايع نساجيمه ريزي درسي با حضور اعضاي كارگروه برنا 81/4/91طي جلسه اي كه در تاريخ 

بتا   (رينگ)تمام تاب بررسي و تحت عنوان شغل كارور ماشین   180821271891118با كد  (رينگ)كارور ماشین تمام تاب شغل 

 مورد تائید قرار گرفت .   180821271891112كد 

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي  سازمان آموزش فني و حرفهكلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به 

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسي طرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي كشور  سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            11019101دورنگار       

                    11019121         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف :  
 اندارد شغل : است

 ای نیوز گتتوه    های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در باضوی از مووارد اسوتاندارد حر وه         ها و توانمندی مشخصات شایستگی
 شود. می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل.  ی یادگیری برای رسیدن به شایستگی نقشه

 نام يك شغل :  
 شود.  رود اطلاق می های خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار می ای از وظایف و توانمندی هبه مجموع

 شرح شغل : 
هوا،   ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیت      ای شامل مهم بیانیه

 رد مورد نیاز شغل. شرایك کاری و استاندارد عملک

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود.  هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار می ها و توانایی حداقل شایستگی

 كارورزي:
گیرد و ضرورت دارد  باد از آموزش نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت می کارورزی صر ا در مشاغلی است که

که در آن مشاغل خاص محیك واقای برای مدتی تاریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک  
 گردد.( دتی در یک مکان واقای آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمیآموزد و ضرورت دارد م با استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای  کتبی عملی و اخلاق حر وه ، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر  رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیان :  صلاحیت حرفه
 رود. ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار می های آموزشی و حر ه  دیحداقل توانمن

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد.  توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضوی     یا توانایی که می های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی ای از مالومات نظری و توانمندی حداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود.  های عملی ارجاع می حداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. مامولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.   ای می های غیر  نی و اخلاق حر ه ای شایستگی در یک کار مورد نیاز است و شامل مهارتای از ر تارهای عاطتی که بر مجموعه

 ايمني : 
 شود. مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :
 ن آسیب به محیك زیست وارد گردد.ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمتری
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 : شغل استاندارد آموزش نام 

 (رينگتاب ) تمامماشین كارور 

 :شغل استاندارد آموزش شرح 

بکارگیری انواع الیاف و که شامل شایستگی های  است نساجی صنات مشاغل از یکی (رینگتاب ) تمامماشین  کارور

 ،قرار دادن بوبین نیمچه نخ در جایگاه خوود و راه انودازی ماشوین    ،نخ های طبیای و مصنوعی مورد مصرف در با ندگی

دور غلتک هوا و تمیوز کوردن لولوه      باز نمودن الیاف پیچیده شده ،نخ ها از قتسه به محل کشش نیمچه سر دادن عبور

 پواره  نوخ  زدن پیوند و مسیر از نخ سر عبوردادن ،مایه دادن در شروع کار و داف ،تاویض و قراردادن شیطانک ،مکش

 می باشد . تمیز کردن ماشین تمام تاب و رعایت ایمنی و پیشگیری از حوادث ،کار حین در شده

 : وروديهاي كارآموز  ويژگي

 (راهنمايياول متوسطه )پايان دوره پايان دوره تحصیلات : حداقل میزان 

  هنيذي و داشتن سلامت كامل جسم:  و ذهني حداقل توانايي جسمي

 ندارد : نیاز هاي پیش مهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت 291طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   11ت زمان آموزش نظري               :  

 ساعت   842مان آموزش عملي                :   ت ز

 ساعت    --كارورزي                       :   زمان ت 

  ساعت     --ت زمان پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد (  بودجه

 %20كتبي :  - 

 %10عملي : -

 %81اي : اخلاق حرفه -

 مربیان :اي  هاي حرفه صلاحیت

 کاری سابقه سال 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع لیسانس
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

از نیمچه نخ  )رينگ( ريسیده شده( از دستگاه هاي ريسندگي بوده كه وظیفه آن تولید نخ رينگتاب ) تمام  دستگاه

 . مي باشدیله و يا فت

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Operator of ring spinning frame   

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد :  ترين استانداردها و رشته مهم ٭

  مكانیك ماشین هاي ريسندگي الیاف كوتاه

  ريسندگي الیاف كوتاه

 ( فلايرتاب ) نیمكارور ماشین 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار : جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 طبق سند و مرجع ......................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 طبق سند و مرجع ......................................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 طبق سند و مرجع ........................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

 شايستگي  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 32 16 16 خ های طبیای و مصنوعی مورد مصرف در با ندگیانواع الیاف و ن بکارگیری 1

 30 18 12 قرار دادن بوبین نیمچه نخ در جایگاه خود و راه اندازی ماشین 2

 41 27 14 ها از قتسه به محل کشش نخ نیمچه سر دادن عبور 3

 33 23 10 ها و تمیز کردن لوله مکش باز نمودن الیاف پیچیده شده دور غلتک 4

 26 18 8 ض و قراردادن شیطانکتاوی 5

 22 14 8 مایه دادن در شروع کار و داف 6

 11 17 12 کار حین در شده پاره نخ زدن پیوند و مسیر از نخ سر عبوردادن 7

 17 1 8 تمیز کردن ماشین تمام تاب و رعایت ایمنی و پیشگیری از حوادث 8

 291 842 11 جمع ساعات
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 موزش استاندارد آ

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

انواع الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد  بكارگیري

 مصرف در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

81 81 92 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 پارچه و نخ الیاف، خواص کتاب -

 میکروسکپ نوری -

 چراغ الکلی،  ندک -

 مقداری از الیاف مختلف -

مقداری از نخ های  -

 متداول)مصنوعی و طبیای(

 تاب سنج -

 یجیتالترازوی د -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    طبقه بندی الیاف نساجی روش -

    الیاف ساقه( –برگ  –الیاف گیاهی )گل و تخم  -

     یبرویین( –الیاف حیوانی )کراتین -

    الیاف مادنی -

    الیاف مصنوعی و انواع آن -

    اف نیمه مصنوعی و انواع آن )با منشأ پروت ین و سلولزی(الی -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجی روش -

    بررسی نوع نخ های موجود در صنات نساجی روش -

    سطح مقطع و عکس الامل الیاف در برابر شاله و حلالها -

    نمره نخ و محاسبه آن -

    تاب نخ و محاسبه آن -

  : مهارت

الیاف گیاهی و مقایسوه ظواهری بوا الیواف      کنترل و بررسی -

 دیگر

   

الیاف حیوانی و مقایسوه ظواهری بوا الیواف     کنترل و بررسی  -

 دیگر

   

الیاف مادنی و مقایسوه ظواهری بوا الیواف     کنترل و بررسی  -

 دیگر

   

 الیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری بوا الیواف  کنترل و بررسی  -

 دیگر
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

انواع الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد  بكارگیري

 مصرف در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   ارت:مه

مصونوعی ومقایسوه ظواهری بوا      کنترل و بررسی الیاف نیمه -

 دیگر الیاف

   

    بررسی عکس الامل الیاف دربرابر شاله و دود و خاکستر آن -

    تهیه سطح مقطع عرضی و طولی الیاف زیر میکروسکپ -

    بررسی عکس الامل الیاف دربرابر انواع حلالهای شیمیایی -

    سنج و رطوبت سنج برای کنترل محیك ستگاه حرارتکار با د -

    بدست آوردن تاب نخ به روش دستی )تاب سنج( -

    بدست آوردن نمره نخ های مختلف -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

قرار دادن بوبین نیمچه نخ در جايگاه خود و راه اندازي 

 ماشین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

82 81 91 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ایااتض کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

نووع الیواف    –نموره   –ع بوبین نیمچه نخ ازنظور رنوگ   انوا -

 )پارتی(

   

    انواع عیوب بوبین نیمچه نخ -

    آنونقل بوبین نیمچه نخ وشیوه قراردادن در سیله حملو عانوا -

    نیمچه نخ جایگاه بوبین نیمچه نخ یا نگهدارنده بوبین -

    عیوب جایگاه یا نگهدارنده بوبین نیمچه نخانواع  -

    ماشین تمام تاب )رینگ( و قسمت های مختلف آن -

    سوئیچ های برق ماشین و سالن –کلید انواع  -

    کنترل کننده ها هشداردهنده ها و انواع آن -

    های تغذیه، کشش، تاب و پیچش قسمت -

    راه اندازی و متوقف کردن ماشین تمام تاب روش -

  : مهارت

    نوع الیاف  –نمره  –تتکیک بوبین نیمچه نخ ازنظر رنگ  -

    تتکیک بوبین های  نیمچه نخ مایوب از بوبین های سالم -

    حمل و نقل بوبین نیمچه نخ قراردادن صحیح بوبین در آن -

    بوبین نیمچه نخ ه یا نگهدارندهنصب بوبین نیمچه نخ درجایگا -

    ر ع عیوب جایگاه یا نگهدارنده بوبین نیمچه نخ -

    نشان دادن قسمت های مختلف دستگاه رینگ -

    انجام تغییرات در قسمت های مختلف دستگاه -

    سوئیچ های برق ماشین و سالن –کار با کلید  -
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 استاندارد آموزش 

 آموزش ی تحلیل  برگه -

 عنوان : 

قرار دادن بوبین نیمچه نخ در جايگاه خود و راه اندازي 

 ماشین

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    ع آنکار با کنترل کننده ها هشداردهنده ها و انوا -

    تتکیک قسمتهای تغذیه، کشش، تاب و پیچش  -

    راه اندازی و متوقف کردن ماشین تمام تاب -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 ات زیست محیطی :توجه

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 نخها از قفسه به محل كشش نیمچه سر دادن عبور

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

84 27 48 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 رتبطم توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 ینشان آتش کپسول -

 جاروب -

    راهنمای نخ هدف و طرز حرکت آنها -

    عیوب راهنمای نیمچه نخ -

    قتسه نیمچه نخ ها و هدف آن -

    سیستم کشش نیمچه نخ -

    نواحی کششی نیمچه نخ  -

    غلتک های کشش و انواع آن -

    آپرون و اهداف آن -

     نری، مغناطیسی،...(انواع سیستم های  شاردهنده غلتکها ) -

    اهرم های ایجاد کشش با نیروی  نر -

    دنده کشش و دنده تاب نخ -

     اصله غلتکهای کششی -

  : مهارت

    تنظیم راهنما و برطرف کردن عیوب راهنما تا حد امکان  -

    عبور نیمچه نخ ها از قتسه به مسیر راهنماها -

    عبور نیمچه نخ از بین غلتکها و آپرونهاکار با اهرم جهت  -

    تنظیم  شار غلتکهای کششی -

    ر ع عیوب  شار غلتکها -

    تنظیم  اصله بین غلتکهای کشش نسبت به طول الیاف -

    عبور دادن سر نیمچه نخ از بین غلتکها و سیلندرهای کشش -

    ر ع عیوب اهرم های ایجاد  شار روی غلتک -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 نخها از قفسه به محل كشش نیمچه سر دادن عبور

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    تمیز کردن غلتکهای کشش -

    ر ع عیوب غلتک های کشش  -

    تغییرات در دنده کشش و  دنده تاب -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات ادند قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

تمیز كردن باز نمودن الیاف پیچیده شده دور غلتكها و 

 لوله مكش

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

81 29 99 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،اتتجهیز

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    سیلندرماهوتی  -

    عیوب سیلندرماهوتی -

    علل پیچیدگی الیاف بدور غلتکهای کششی -

    تغییرات درجه حرارت و رطوبت نسبت به الیاف -

    هدایت الکتریکی –الکتریسیته ساکن  -

    وسایل مخصوص گر تن الیاف از روی غلتکها -

    لوله مکش هوا -

    ی نیمچه نخ در مسیر روبروی سوراخ مکشقرار گیر روش-

    عیوب سیستم مکش -

    قرار دادن لوله مکش درجایگاه خود  روش-

  : مهارت

    ر ع عیوب سیلندرماهوتی  -

    تغییر دادن درجه حرارت و رطوبت -

    کار با وسایل مخصوص مانند قلاب مسی یا پلاستیکی -

    ه حرارت و رطوبت نسبت به الیافانجام تغییرات درج -

    گر تن الیاف پیچیده شده غلتکها توسك قلاب -

    قراردادن سر نیمچه نخ جلوی سوراخ مکش -

    ر ع عیوب سیستم مکش تا حد امکان -

    بیرون آوردن لوله مکش  -

    ر ع عیوب سیستم مکش  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

باز نمودن الیاف پیچیده شده دور غلتكها و تمیز كردن 

 لوله مكش

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    گر تگی آنتمیز کردن لوله مکش و ر ع   -

    قرار دادن لوله مکش درجایگاه خود -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تعويض و قراردادن شیطانك

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 81 21 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد توای تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

    شیطانک، انواع و نمرات شیطانک نسبت به نمرات مختلف  -

    عیوب شیطانک ماسورهانواع  -

    عیوب شیطانک سوختهانواع  -

    بررسی وضایت پیچیده شدن نخ )شلی و ستتی نخ( روش -

    عیوب نخ ماسوره )شلی و ستتی نخ(انواع  -

    عینکی رینگ و انواع آن نسبت به قطر ماسوره و نمره نخ -

    صتحات جدا کننده بالن گیر -

    راهنما و دم خوکی  -

    عیوب عینکی )خراشیدگی، سایش و ...(انواع  -

  : مهارت

    ر ع عیوب شیطانک ماسوره تا حد امکان  -

    ر ع عیوب شیطانک ماسوره تا حد امکان -

    ر ع عیوب شیطانک سوخته تا حد امکان -

    ر ع عیوب شلی و ستتی نخ ناشی از شیطانک -

    یین عینکی متناسب با قطر ماسوره و نمره نختا -

    قراردادن صتحات جدا کننده بالن گیر و راهنمای نخ -

    تنظیم صتحات جدا کننده بالن گیر و راهنمای نخ -

    عیوب عینکی و تاویض آن در صورت امکان  بررسی -

    تاویض صتحات جدا کننده بالن گیر در صورت خراب شدن -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 تعويض و قراردادن شیطانك

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 و دافمايه دادن در شروع كار 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 84 22 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 دگیریسن کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

    وضایت قرارگیری میز یا ریل عینکی در محل تایین شده  -

    بالا و پایین بردن ریل عینکی روش -

    بررسی وضایت چاقی و لاغری ماسوره پر و علل آنروش  -

مقایسه وضایت چاقی و لاغوری ماسووره هوای پور و     روش  -

 علل آن

   

انتخاب مایه طبق مشخصات نوخ روی ماشوین تموام    روش  -

 تاب

   

    عینکی و شیطانک و تسمه -

    ترمز هریک از قرقره ها جهت پیوند زدن -

    میزان نخ رزرو روی ماسوره جهت مایه دادن  -

    و عیوب آنها ماسوره، انواع ماسوره -

    وضایت زمان بندی پر شدن ماسوره ها  -

    سیستم های اتوماتیک توقف هنگام محصول گیری -

  : مهارت

    قرار دادن میز یا ریل عینکی در محل تایین شده  -

    بالا و پایین بردن ریل عینکی -

    بررسی وضایت چاقی و لاغری ماسوره پر و تنظیم آن -

    انتخاب مایه طبق مشخصات نخ بوبین روی ماشین -

    خاموش کردن ماشین جهت برداشتن ماسوره های پر -

    ماسوره جهت پیوند زدن نخ پیچیدن نخ رزرو روی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 مايه دادن در شروع كار و داف

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    گر تن ترمز هریک از قرقره ها جهت پیوند زدن -

    تایین میزان نخ رزرو روی ماسوره جهت مایه دادن  -

    ر ع عیوب ماسوره  -

    ر شدن ماسوره هاتایین زمان بندی پ  -

    حمل ماسوره های پر و قراردادن آنها در محل تایین شده -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن ارقر -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 شده پاره نخ زدن پیوند و مسیر از نخ سر عبوردادن

 كار حین در

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

82 87 89 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،زاتتجهی

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    کاربرد ترمز و عیوب آن  -

    پیوند نخ پاره شده و اندازه قطر آنروش  -

    های مختلف مسیر نیمچه نخ عیوب قسمت -

    عبور دادن سر نخ ها از مسیرها روش -

    نظا ت مسیرعبور نخ و تمیز کردن شیطانک از پرزروش  -

    علل پارگی نخ -

    وکنوار دوک و محل نوار د -

    نوع جنس و عرض نوار دوک  -

    تشخیص عیوب نوار دوک، میله دوکروش  -

    محتظه میله دوک و جایگاه دوک  -

  : مهارت

    کار با ترمز و  ر ع عیوب آن  -

    پیوند زدن نخ پاره شده و اندازه قطر آن -

    ر ع عیوب قسمتهای مختلف مسیر نیمچه نخ -

    ر دادن سر نخ ها از مسیرهاعبو -

    نظا ت مسیرعبور نخ و تمیز کردن شیطانک از پرز -

    ر ع علل پارگی نخ -

    تنظیم میزان شل و ستت کردن نوار دوک -

    تنظیم کردن نوار دوک و کنترل آن  -

    جا انداختن نوار سرتاسری دوک  -

    وک به جایگاه دوکجا انداختن میل دوک به جایگاه د  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

 شده پاره نخ زدن پیوند و مسیر از نخ سر عبوردادن

 كار حین در

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

  نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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  استاندارد آموزش

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

پیشگیري ماشین تمام تاب و رعايت ايمني و كردنتمیز

 از حوادث

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

1 9 87 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش جهیزاتت -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 ریسندگی کتاب -

 یک دستگاه ریسندگی رینگ -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    ماهوتی تمیز کننده ماشین تمام تاب رینگ  -

    کننده غلتکهامحل قرارگیری ماهوتی پاک  -

    هواکش و مکنده های دستگاه باد و انواع آن -

    تمیز کردن ته ماسوره با ماشین های مکنده یا دست روش-

    خرطوم های مکش و کاربرد آن -

    خور کاربرد روغن و گریس در قسمتهای روغن خور و گریس -

    موارد ایمنی در کارگاه و کمکهای اولیه -

    حوادث شغلی و علل بروز آنها  -

    وسایل اطتاء حریق -

    سیستم برق رسانی ماشین و خطرات احتمالی  -

    حتاظ ها و سوئیچ های ایمنی دستگاه -

  : مهارت

    برداشتن و قراردادن ماهوتی پاک کننده غلتکها  -

    جمع آوری ضایاات و حمل آن به محل های تایین شده -

    کار با انواع هواکش و مکنده های دستگاه باد  -

    تمیز کردن ته ماسوره با ماشین های مکنده یا دست -

    تمیز کردن ماشینها با پارچه و ابزار دیگر -

    خور روغن و گریس زدن در قسمتهای روغن خور و گریس -

    رعایت  موارد ایمنی در کارگاه و کمکهای اولیه-

    جلوگیری از حوادث شغلی و علل بروز  -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش  برگه -

 عنوان : 

تمیزكردن ماشین تمام تاب و رعايت ايمني وپیشگیري 

 از حوادث

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 في و منابع آموزشيمصر

   مهارت:

    کار با وسایل اطتاء حریق -

    ایمن کردن سیستم برق رسانی ماشین   -

    کار با حتاظ ها و سوئیچ های ایمنی دستگاه -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار باسل و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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  برگه استاندارد تجهیزات -  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 استاندارد رینگدستگاه  1

  عدد 1 استاندارد م یل و عکس نمایش تجهیزات 2

  عدد 1 کیلویی 6 پودری نشانی آتش کپسول 3

  عدد 1 استاندارد کمد لباس 4

  - به تاداد چشمه های رینگ ماسوره خالی 5

  عدد 1 استاندارد گریس پمپ 6

 توجه :

 نفر در نظر گرفته شود.  80تجهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت  - 

 

 برگه استاندارد مواد  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  کیلوگرم 15 استاندارد نیمچه نخ  1

  لیتر 1 استاندارد روغن مخصوص 2

  به میزان لازم از انواع قابل کاربرد روی ماشین رینگ شیطانک 3

  کیلو 1 استاندارد گریس 4

  عدد 15 استاندارد لباس کار 5

  عدد 15 استاندارد دستکش کار 6

 توجه :

 نفر محاسبه شود. 80مواد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفیت  - 

         

  برگه استاندارد ابزار  -

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 استاندارد ماژیک وایت برد در چند رنگ 1

  عدد 1 استاندارد تخته پاک کن وایت برد 2

  برگ 1 استاندارد آموزشیعکس و پوستر های  3

4 CD عدد از هردستگاه 1 استاندارد و  یلم های آموزشی  

  سری 1 استاندارد کتاب درسی 5

  عدد 5 استاندارد ابزار برنده برای باز کردن الیاف 6

 توجه :

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود.-

  

 


