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  كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل: نام شغل 

    استاندارد خلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

   به مفهوم قدرت انجام كار:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل موميمشخصات ع
آموزشي لازم بتواند از عهده پيچيدن نخهاي تار با مشخصات   ندن دورهارچله پيچ كسي است كه بعد از گذ

ه  بخش مستقيم و يا كتن و راشل ب پيچتوسط يكي از انواع ماشينهاي چله) كريل(درخواستي از داخل قفسه 
 .به نحو مطلوب برآيد) سيم يا نورد(دور استوانه 

   :ورودي ارآموزويژگي هاي ك
  پايان دوره راهنمايي : ميزان تحصيلات حداقل 
  سلامت كامل جسماني و رواني : توانايي جسميحداقل 

     ندارد:مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشي آ دوره طول
  ساعت    340    :                 آموزش    دوره طول

  ساعت   149   :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت   191   :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت      -     :    كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت     -    :                   پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت      -          :  زمان سنجش مهارت        ـ

  :روش ارزيابي مهارت كارآموز
  %25): دانش فني(ري امتياز سنجش نظ- 1
  %75 : امتياز سنجش عملي - 2
  %10:   امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
 %65:  امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

   :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  ليسانس مرتبط :حداقل سطح تحصيلات 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:نام شغل 
  فهرست توانايي هاي شغل

 عنوان توانايي رديف

  توانايي دسته بندي الياف در صنعت نساجي   1
  ....)پنبه، كتان، كنف(توانايي تشخيص الياف گياهي   2
  )پشم، كرك، مو، ابريشم(توانايي تشخيص الياف حيواني   3
  )الياف فلزي، شيشه اي و پنبه نسوز(توانايي تشخيص الياف معدني و انواع آن   4
  و پروتئيني) سلولزي(يص الياف باز يافته گياهي توانايي تشخ  5
  توانايي تشخيص الياف مصنوعي، تركيبي، كامپوزيت  6
  توانايي شناخت دستگاههاي اندازه گيري نخ، انواع نخ   7
  توانايي نظافت ماشين چله پيچي  8
  توانايي راه اندازي و متوقف كردن ماشين چله پيچي   9
  ل قفسه توانايي بوبين گذاري داخ  10
  توانايي عبور دادن نخ از شيپوري، راهنماها، راهنماي چيني، واشرهاي كشش و اتومات كنترل نخ   11
  توانايي تنظيم كشش نخهاي چله كشي   12
  جهت قيطان گذاري ) شانه تقسيم كننده نخ(توانايي عبور دادن نخها از ليزينگ   13
  خالي ) بيم(توانايي آماده سازي اسنو   14
  توانايي حمل و نقل اسنو خالي يا پر توسط جك چله   15
   پيچي طبق مشخصات كارت چله هتوانايي انجام كليه تنظيمات چل  16
توانايي پيچيدن چله بدور تامبور يا درام در چله بخشي وپيچيدن بدور اسنو در چله پيچي مستقيم يا   17

  كتن و راشل 
   و يا پر روي ماشين چله پيچي توانايي بالا و پايين گذاشتن اسنو خالي  18
  )چله پيچي بخشي(توانايي برگردان كردن چله از روي تامبور بر روي اسنو   19
  توانايي تشخيص مراحل توليد پارچه   20
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   21
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  ل كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راش:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  6  2  4  توانايي دسته بندي الياف در صنعت نساجي   1

ليـف، اليـاف، عـدل بنـدي و         : ، دسته بندي الياف شـامل     آشنايي با اهداف    1-1
  نمونه برداري از الياف 

      

لند تركيبي كامپوزيت و يـا      آشنايي با الياف و انواع آن شامل الياف كوتاه ب           2-1
  چند جزيي فيلامنت استيپل و استرچ

      

         فيلامنت-  
         تركيبي -  

) سـلولزي ( آشنايي با الياف گياهي، حيواني، معدني، الياف باز يافته گياهي           3-1
  و پروتئيني 

      

        آشنايي با الياف تركيبي، كامپوزيت، الياف توخالي، مغزي دار و جزيره اي   4-1

        ، دسته بندي الياف در صنعت نساجي شناسايي اصول طبقه  5-1

  6  2  4  ....)پنبه، كتان، كنف(توانايي تشخيص الياف گياهي   2

        آشنايي با تعريف الياف طبيعي گياهي و كاربرد آن در صنعت نساجي   1-2

طـول يكنـواختي قطـر و       (پي الياف   وآشنايي با شكل ظاهري و ميكروسك       2-2
  )سطح مقطع

      

، طـول، مقاومـت،     )نمـره (آشنايي با خواص فيزيكي الياف شامل ظرافـت           3-2
  ميزان كشش و جذب رطوبت

      

آشنايي با خواص شيميايي الياف گياهي شـامل حـلال هـا، اثـر اسـيدها،                  4-2
  )اكسيداسيون( ها  ، سفيد كننده ها و احياء كنندهقليايي ها

      

 -مل سوختن در شـعله خـارج شـعله        روش سوزاندن شا  ه  شناسايي الياف ب    5-2
   خاكستر باقيمانده -رنگ بو

      

        آشنايي با پنبه مرسريزه شده و اختلاف آن با پنبه معمولي   6-2

        ارس فآشنايي با پنبه رسيده مرغوب و اختلاف آن با پنبه   7-2

       آشنايي با الياف كتان و كنف و موارد مصرف و طرز تهيه و نگهداري آنها   8-2
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول تشخيص الياف طبيعي گياهي   9-2

  6  2  4  )، ابريشم پشم، كرك، مو(توانايي تشخيص الياف حيواني   3
       واني و كاربرد و نگهداري آن در صنعت نساجي آشنايي با تعربف الياف حي  1-3

 مقاومـت، ، طـول،  )نمـره (آشنايي با خواص فيزيكي حيواني شامل ظرافت          2-3
  د و جذب رطوبت عميزان كشش تج

      

طول، سطح مقطع و    (پي الياف مانند    وآشنايي با شكل ظاهري و ميكروسك       3-3
  )يكنواختي قطر

      

لياف حيواني شامل اثـر اسـيدها، قليـايي هـا ،     آشنايي با خواص شيميايي ا   4-3
  احياء كننده و اكسيداسيون 

      

 خـارج  ،روش سوزاندن شامل نوع سوختن داخـل شـعله     ه  شناسايي الياف ب    5-3
  شعله، بو، رنگ و خاكستر باقيمانده

      

و انواع آنها كـرك كـشمير،       آشنايي با الياف پشمي و مو و كرك و ابريشم             6-3
  ....ويكونجا و . ، آلپاكاموهر¸پشم مرينوس

      

        آشنايي با پشم نو، كهنه، مرده و دباغي شده   7-3

        شناسايي اصول تشخيص الياف حيواني   8-3

اليـاف فلـزي،    (توانايي تشخيص اليـاف معـدني و انـواع آن             4
  )شيشه اي و پنبه نسوز

4  2  6  

هـا در صـنعت     آشنايي با تعريف و اهداف تهيه اليـاف معـدني و كـاربرد آن               1-4
  نساجي 

      

آشنايي با خواص فيزيكي الياف معدني شامل ظرافت، طول، سطح مقطع،             2-4
  مقاومت و كشش جذب رطوبت و اثر حرارت 

      

روش سوزاندن از نظر نوع سـوختن، خاكـستر و          ه  شناسايي الياف معدني ب     3-4
  ي حاصله وب
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   كتن و راشل كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و:ام شغلن   
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

طول، سطح مقطع   (پي الياف معدني    وهري و ميكروسك  ظاآشنايي با شكل      4-4
  )و يكنواختي قطر

      

 ها و احيـا و      با خواص شيميايي الياف معدني شامل اسيدها قليايي       آشنايي     5-4
  اكسيد كننده ها 

      

        شنايي با موارد استفاده و نگهداري از الياف معدني آ  6-4

        شناسايي اصول تشخيص الياف معدني و انواع آن   7-4

  6  2  4 و پروتئيني ) سلولزي(توانايي تشخيص الياف بازيافته گياهي   5

آشنايي با تعريف الياف بازيافته، تهيه و كاربرد و نگهداري آنها در صـنعت                1-5
  آمونيم، پلي استات و بازيافته پروتئيني پريكسوز، كوو: نساجي مانند

      

آشنايي با خـواص فيزيكـي اليـاف بازيافتـه سـلولزي و پروتئينـي شـامل                   2-5
  طول، سطح مقطع، مقاومت و كشش جذب رطوبت و اثر حرارت ، ظرافت

      

روش سوزاندن از نظر سوختن در شـعله، خـارج          ه  شناسايي الياف بازيافته ب     3-5
  و، رنگ و خاكستر باقيمانده شعله، ب

      

آشنايي با خواص شيميايي الياف بازيافته سلولزي و پروتئينـي شـامل اثـر                4-5
  اسيدها  قليايي ها و احيا و اكسيد كننده ها 

      

شناسايي اصول تشخيص الياف بازيافته سلولزي و خواص شيميايي اليـاف     5-5
  بازيافته سلولزي و پروتئيني

      

  6  2  4  خيص الياف مصنوعي، تركيبي، كامپوزيتتوانايي تش  6

آشنايي با تعريف و اهداف تهيه الياف مصنوعي تركيبي، كامپوزيت شـامل              1-6
الياف توخالي،  ) p.p(پلي آميد، پلي استر، پلي اكريل نيتريل وپلي پروپيلن          

  مغز دار، جزيره اي 

      

ــت     2-6 ــامل ظراف ــت ش ــصنوعي، كامپوزي ــي م ــواص فيزيك ــا خ ــنايي ب ، آش
  مقاومت، كشش، جذب رطوبت و اثر حرارت ¸طول

      

شناسايي الياف مصنوعي تركيبي، كامپوزيـت بـه روش سـوزاندن از نظـر                3-6
  سوختن شعله، رنگ و خاكستر باقيمانده 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

طول (پي الياف مصنوعي كامپوزيت     واهري و ميكروسك  ظآشنايي با شكل      4-6
  )و سطح مقطع

      

شيميايي الياف مصنوعي تركيبي، كامپوزيت شـامل اثـر         آشنايي با خواص      5-6
   و اكسيد– احياء كننده ها - قليايي ها-اسيدها

      

         كامپوزيت – مصنوعي آشنايي با موارد استفاده و نگهداري از الياف  6-6

         كامپوزيت -شناسايي اصول تشخيص الياف مصنوعي تركيبي  7-6

  7  2  5  توانايي شناخت دستگاههاي اندازه گيري نخ و انواع نخ   7

 مقاومـت   -آشنايي با دستگاههاي اندازه گيري و انواع آن شـامل رطوبـت             1-7
  )پوميكروسك( و ظرافت سنج - تاب سنج-سنج

      

 -ده شـده  ينايي با نخ و انواع آن در صنعت نساجي شامل نخ هاي ريـس             آش  2-7
 نخ نـپ    - اسلاب دار  - ملانژ - و چند لا     - نخ دولا  - نخ يك لا   -فيلامنت

نخ مولينـه    - نخ مرسريزه شده و تكميل شده و نخ لايكرا         - نخ ويگور  -دار
  ) كم تاب و پرتاب- راست-چپ( و نوع تاب نخ  فانتزيو نخ 

      

         اصول تشخيص و كاربرد دستگاههاي اندازه گيري و انواع آن شناسايي  3-7

  17  10  7  توانايي نظافت ماشين چله پيچي   8

        آشنايي با قسمتهاي مختلف ماشين چله پيچي   1-8

        ) مستقيم-بخشي(آشنايي با انواع ماشين چله پيچي   2-8

        آشنايي با زمان نظافت ماشين چله پيچي   3-8

        ي با طرز نظافت قسمتهاي مختلف ماشين آشناي  4-8

        آشنايي با محلهاي تجمع پرز و ضايعات در مسير حركت نخ   5-8

        )كمپرسور(آشنايي با سيستم توليد هواي فشرده   6-8

براي ) و برقي رجا(آشنايي با نحوه استفاده از هواي فشرده و دستگاه مكنده           7-8
  تميز كاري ماشين 
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  رور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل كا:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول جمع آوري پرز و ضايعات نخ و حمل آن بـه محـل هـاي                8-8
  تعيين شده 

      

ن چلـه پيچـي، بـا       شناسايي اصول تميز كردن قـسمتهاي مختلـف ماشـي           9-8
  ده هوا و هواي فشرده  مكن-دستمال

      

روي قفسه بـصورت ثابـت و يـا مكنـده           ) پنكه(آشنايي با سيستم بادبزني       10-8
  متحرك 

      

در جلو هر نخ در منطقـه كـشش         ) هواي فشرده (آشنايي با سيستم بادبزن       11-8
قفسه چله و عملكرد آن در فواصل زماني قابل جهت جلوگيري از تجمـع              

  سه پرز در مسير عبور نخ در قف

      

        در جلو شانه روي) هواي فشرده (آشنايي با سيستم بادبزن   12-8

شناسايي اصول استفاده از دستگاه فتوسل جهت جلوگيري از عبـور پـرز و                13-8
  )در چله پيچي كتن و را شل(گره با نايكنواختي نخ 

      

  19  12  7  توانايي راه اندازي و متوقف كردن ماشين چله پيچي   9

و وصـل بـرق اصـلي سـالن مقـدمات بافنـدگي              كليدهاي قطع    بايي  آشنا  1-9
  ) ماشين آلات–روشنايي (

      

آشنايي بـا كليـدهاي راه انـدازي و متوقـف كـردن ماشـين چلـه پيچـي                     2-9
 اهـرم هـاي وصـل كننـده         - كليـدهاي گـردان    -كليدهاي فشاري ساده  (

  )ميكروسوئيچ و تابلوهاي انگشتي تاج اسكرين

      

سنسورها و ميكرو سـوئيچ هـاي ايمنـي    (لائم و هشدار دهنده آشنايي با ع    3-9
   )قطع كننده برق دستگاه

      

آشنايي با طرز كار سنسور الكتريكي پلاتين هـاي كنتـرل پـارگي نـخ در                  4-9
  قفسه 

      

         اسنو چله پيچي  ياآشنايي با سيستم هاي ترمز كننده تامبور  5-9

        كردن ماشين چله پيچيشناسايي اصول راه انداختن و متوقف   6-9
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

آشنايي با سيـستم هـاي كنتـور متـراژ چلـه پيچـي نـوع مكـانيكي و يـا                       7-9
  الكتريكي و الكترونيكي 

      

رل اطراف ماشين جهت عدم اشكال و رعايـت اصـول   شناسايي اصول كنت    8-9
  ايمني 

      

  24  16  8  توانايي بوبين گذاري داخل قفسه   10

 - قفـسه متحـرك    -آشنايي با قفسه بوبين و انواع آن از قبيل قفسه ثابـت             1-10
   قفسه نيمه اتوماتيك و قفسه تمام-قفسه ساده

      

 -ماننـد نـوع جـنس نـخ      آشنايي با جنس و نمره نخ ها و مشخصات آنهـا              2-10
   نمره نخ و شيد نخ - آنطدرصد مخلو

      

        اشنايي با اندازه و قطر بوبين و زاويه شيب بوبين نسبت به نمره نخ   3-10

شناسايي اصول رعايت دقت در عدم مخلوط شدن نخ هاي هـر جـنس و                 4-10
  پارتي با هم 

      

         آشنايي با رنگهاي تينت و موارد استفاده از آنها  5-10

شناسايي اصول بكار بردن رنگ تينت جهت جلـوگيري از مخلـوط شـدن                6-10
  هر پارتي از نخ هاي مصرفي 

      

        آشنايي با حدود متراژ هر بوبين و هماهنگي با متراژ چله در خواستي   7-10

آشنايي با نحوه محاسبه حدود طول نخ بوبين با توجه به نمـره نـخ و وزن                   8-10
  خالص بوبين ها

      

آشنايي با عيوب نخ و بوبين و در صورت معيوب بـودن بـر طـرف كـردن                    9-10
  معايب و يا تعويض بوبين 

      

        شناسايي اصول پيدا كردن سر نخ از روي بوبين ها  10-10
شناسايي اصول قراردادن بوبين هاي نخ رنگي در قفـسه بـر طبـق نقـشه              11-10

  بافت درچله پيچي بخشي
      

اصول قراردادن بـوبين هـاي نـخ ويـسكوز مخـصوص حاشـيه              شناسايي   12-10
  در باند و باند آخر ) در چله پيچي بخشي(فاستوني در محل خود 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ري در قفسه شناسايي اصول بوبين گذا 13-10
سرنخ بوبين پر   شناسايي اصول استفاده از جا بوبين رزرو و نحوه گره زدن             14-10

  به انتهاي نخ بوبين در حال خالي شدن 
      

آشنايي با طول باقيمانده بر روي بوبين هاي در قفسه و احتمالاً در قفـسه                15-10
  كمتر بودن آنها با طول درخواستي 

      

        ل تعويض بوبين ها بوسيله قفسه رزرو اصوشناسايي  16-10
شناسايي اصول قطع كردن نخ از محل ميله جاي بـوبين و خـارج كـردن                 17-10

  بوبين از قفسه 
      

        شناسايي اصول گره زدن نخ هاي بهم به روش صحيح  18-10
شناسايي اصول از مدار خارج كردن سنسورهاي كنترل پارگي نـخ مربـوط          19-10

  .شود نمي ي از نخ كه درچله استفاده به رديف هاي
      

 قبلي بـر روي غلتـك اصـلي چلـه            شناسايي اصول پيچيدن سر نخ هاي      20-10
درچله پيچي مستقيم تا انتقال گره سـر   و پيچيدن   درچله بخشي   ) تامبور(

  نخ ها به جلو شانه 

      

ره شناسايي اصول قيچي كردن نخها از پشت گره بعد از شـانه مجـدداً گ ـ               21-10
  )خارج كردن سرنخهاي ضايعاتي از چله( زدن سرنخها به هم 

      

شناسايي اصول جمع آوري بوبين هاي خـالي و جلـوگيري از شكـستن و                22-10
  پراكنده شدن بوبين هاي خالي در اطراف ماشين

      

كارتن مربوطه و نوشتن    شناسايي اصول قراردادن ته بوبين ها بطور منظم          23-10
  ي كارتن مشخصات نخ بر رو

      

توانايي عبور دادن نخ از شيپوري، راهنماها، راهنماي چينـي،            11
  واشرهاي كشش و اتومات كنترل نخ

6  10  16  

        آشنايي با شيپوري و انواع آن   1-11
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول عيب يابي شيپوري نخ و بر طرف كردن معايب آن در حد                2-11
  امكان و يا تعويض آن 

      

        شناسايي اصول عبور دادن نخ از سوراخ و چشمه هاي چيني   3-11
شناسايي اصول عبور دادن نخ از راهنمـاي چينـي و آشـنايي بـا  معايـب                    4-11

  راهنماي نخ 
      

        ناسايي اصول عبور دادن نخ از بوبين كفشكها  وواشرها كشش ش  5-11
آشنايي با سيمهاي سنسور الكتريكي اتومات و مكانيزم عملكرد پلاتين ها             6-11

  در قطع و وصل كردن برق دستگاه 
      

        شناسايي اصول عبور دادن نخ از زير سيمهاي سنسور اتوماتيك   7-11

  32  20  12  توانايي تنظيم كشش نخهاي چله كشي   12

آشنايي با طرز كار با دستگاههاي تعيين كشش نخ و اندازه گيري كـشش                1-12
  )تنش متر(نخ هاي تار با 

      

        ) واشر شيشه اي-واشر فلزي(آشنايي با انواع واشر مربوط به كشش نخ   2-12

        چ و مهره ايآشنايي با واشرهاي تتنظيم كشش نخ از نوع پي  3-12

آشـنايي بـا سيـستم تنظـيم كــش نـخ تمـام اتوماتيـك توسـط جكهــاي           4-12
  پينوماتيك

      

شناسايي اصول تنظيم كشش نخ در قفسه بوبين ماشين چله پيچـي و يـا                 5-12
  تنظيم بر روي مانيتور دستگاه

      

شناسايي تنظيم زمان و ميزان فشار هواي فشرده تميـز كننـده اتوماتيـك                6-12
 نخ در قفسه كشش بر روي مانيتور دستگاه همچنـين روي هداسـنگ              پرز

بوسـيله واشـر و يـا توسـط         ) پايه نگهدارنده شانه درچلـه پيچـي بخـشي        (
  هاي كشش و پنوماتيك بصورت اتوماتيكككفش

      

درچلـه  (شناسايي اصول عبور نخ ها از دور ميله هاي تنظيم كننده كشش               7-12
  )پيچي كتن و راشل
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول عبور دادن نخ ها از دور ميله هاي تنظيم كننده كشش در                7-12
  چله پيچي كتن و راشل 

      

) نده نـخ    شانه تقسيم كن  (توانايي عبور دادن نخها از ليزينگ         13
  جهت قيطان گذاري 

10  16  26  

) چپ و راست گرفتن نخ هاي چله      (آشنايي با موارد استفاده قيطان گذاري         1-13
  در بافندگي

      

شناسايي اصول عبور دادن سرنخهاي چلـه از ميلـه هـاي تقـسيم كننـده                  2-13
  )ليزينگ(پشت شانه جداكننده 

      

ه شانه تقسيم كننده بطـوري كـه        با مسير حركت نخ ها از قفسه ب       آشنايي    3-13
  هر رديف نخ با كمترين شيب و بدون تماس با نخ ديگر از شانه عبور كند

      

آشنايي با نخ هاي فرد و زوج هنگام تقسيم نمودن نـخ هـا بوسـيله ميلـه                    4-13
  هاي تقسيم كننده

      

جهـت  ) ليزينـگ (آشنايي با اهرم و پايين برنده شانه تقسيم كننده نـخ هـا              5-13
  يطان گذاري ق

      

شناسايي اصول بالا بـردن و پـايين آوردن شـانه تقـسيم كننـده نـخ هـا                     6-13
  بوسيله اهرم دستي يا اتوماتيك برقي ) ليزنگ(

      

        )ليزينگ(آشنايي با شمارش نخ هاي داخل شانه تقسيم كننده   7-13

تـاثير  ثابـت و متحـرك و       ) نگيليز(آشنايي با انواع شانه تقسيم كننده نخ          8-13
  نوساني شانه متحرك درچله پيچي بخشي و كتن و راشل 

      

  30  20  10  خالي ) بيم(توانايي آماده سازي اسنو   14
        و بافت پارچه آشنايي با كارت مشخصات چله   1-14
 تعداد  -با محاسبات چله پيچي شامل تعداد نار در سانتيمتر يا اينچ          آشنايي    2-14

داد بانـدهاي مـورد ماشـين چلـه پيچـي            عرض باند و تع    -كل سرنخ چله  
  بخشي 

      

 تعداد  -آشنايي با تعيين تعداد نخ هاي هر باند چله نسبت به ظرفيت قفسه              3-14
 تعداد كل سر نخ چله و موقعيت گرفتن نـخ هـاي دكـور و                -بوبين موجود 

  نقشه در چله پيچي بخشي ) تكرار(رنگي در يك راپورت 
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  يچي بخشي مستقيم و كتن و راشل كارور ماشين چله پ:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با اصول نمره گذاري شانه ها   4-14
        شناسايي اصول باز و بسته كردن شانه زيگزاگ نسبت به عرض چله   5-14
ه هر بانـد چلـه در       شناسايي اصول تنظيم كردن تعداد نخ هاي هر باند چل           6-14

نسبت به تعداد نخ هر باند عـرض بانـد         ) در چله پيچي بخشي   (داخل شانه   
  چله 

      

شـانه تخـت بـا شـانه        (شناسايي اصول تنظيم تراكم تعداد در دندانه شانه           7-14
 شكل درچله پيچي و تنظيم تراكم در عرض چلـه در شـانه              vزاويه دار يا    

   زيگزاگ چله پيچي مستقيم و كتن و راشل

      

        چله پيچيآشنايي با طرز كار سيستم ضد الكتريسته ساكن در ماشين   8-14

از شـانه و    ) پـاره شـده   (شناسايي اصول پيدا كردن مسير سـرنخ جامانـده            9-14
  كشيدن سر نخ جا مانده به داخل شانه و گره زدن سرنخها بهم

      

و كـشيدن سـرنخ     شناسايي اصول استفاده از شانه دستي براي پيدا كردن           10-14
  )در ماشين چله پيچ كتن و راشل (ها به جلو 

      

 در چلـه پيچـي      نگاس ـدشناسايي اصول تعويض شـانه تخـت بـر روي ه           11-14
  بخشي 

      

  22  12  10  توانايي حمل و نقل اسنو خالي يا پر توسط جك چله   15

        آشنايي با اسنو و انواع آن و عيوب آن   1-15

        قطر فلانچ اسنو نسبت به نوع ماشين بافندگي آشنايي با اندازه   2-15

        )كرپي(شناسايي اصول باز و بسته كردن فلانچ و بست هاي كناره اسنو   3-15

       )فاصله بين دو صفحه فلانچ ها(شناسايي اصول تنظيم عرض دهانه اسنو   4-15

شـتن  آشنايي با عيوب اسنو و كنترل لبه هاي فلانچ ها از نظر زدگـي و دا                 5-15
درچلـه پيچـي كـتن و       (زبري سطح اسنو جهت جلوگيري از ريزش نخ ها          

  )راشل

      

شناسايي اصول سوهان كاري و سنباده زدن لبـه صـفحات فلانـچ هـاي                 6-15
  اسنو در صورت نياز 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 موزشزمان آ
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        آشنايي با حجم حدودي اسنو و گنجايش متراژ چله   7-15
        آشنايي با نحوه تاب گيري فلانچ هاي اسنو   8-15

توانايي انجام كليه تنظيمات چلـه پيچـي طبـق مشخـصات              16
  كارت چله 

12  18  30  

        د آشنايي با صفحه كليد اسكرين يا مانيتوري در ماشين هاي جدي  1-16
 تعداد  -شناسايي اصول تنظيم قسمت هاي مختلف چله نسبت به نمره نخ            2-16

 عرض چله و مقدار كشش نخ ها و همچنين تنظيم طول چله             -كل سرنخ 
  ) اتوماتيك-دستي(شيفت كاري چله پيچي 

      

پايـه نگهدارنـده شـانه و     (نگشناسايي اصول تنظيم تغيير وضعيت هداس ـ     3-16
ك در  ماتي ـبصورت دسـتي تنظـيم اتو     ) پيچي بخشي غلتك راهنما در چله     

  )مانيتور 

      

 درام درچلـه بخـشي و    يـا  توانايي پيچيدن چله بدور تـامبور       17
  مستقيم يا كتن و راشل پيچي پيچيدن بدور اسنو در چله 

10  17  27  

شناسايي اصول گره زدن سرنخ هاي هـر بانـد و عبـور دادن آنهـا از زيـر                     1-17
 نخ هاي باند چله و متصل كردن به قلاب تـامبور       غلتك ماهوتي راهنماي  

  درچله پيچي بخشي 

      

شناسايي اصول گره زدن سرنخ هاي چله بصورت دسته هـاي بـا فاصـله                 2-17
 مـستقيم و كـتن و       منظم و قرار دادن گره ها به قرقره اسـنو درچلـه پـيچ             

  راشل 

      

و سـفت   شناسايي اصول تنظيم كشش نخ هاي چله با هـم بوسـيله شـل                 3-17
 كردن گره دسته نخ هاي چله در ماشين چله پيچي مستقيم كتن و راشل 

      

        بصورت خط كش فلزي )  اينچ-متر(وسايل اندازه گيري طولآشنايي با   4-17

شناسايي اصول به حركت در آوردن تامبور و يا اسنو و پيچيدن نيم تا يك                 5-17
  دور نخ بدور آن و محدوداً متوقف كردن دستگاه 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول اندازه گيري مجدد عرض باند و يا عرض چله   6-17
        جنس و نوع قيطان براي چپ و راست چله آشنايي با   7-17
صول فرد و زوج كردن نخ ها و استفاده از تخته كوچك سـربار              شناسايي ا   8-17

  جهت جداسازي كامل نخ ها و قيطان گذاري ابتداي چله 
      

        ازصحت آنها شناسايي اصول كنترل تنظيمات چله و اطمينان   9-17
شناسايي اصول فاصله غلتك راهنما با تامبور چله پيچـي و عقـب و جلـو                 10-17

  ورت هنگام روشن و خاموش كردن دستگاه رفتن غلتك راهنما بص
      

آشنايي با طرز كار سنسور كنترل قطر  نخ هاي پيچيده شده روي تـامبور                11-17
  تور درچله پيچي بخشي يتنظيم آن از روي مان(

      

        شناسايي اصول تنظيمات كنترلي بر روي مانتيور در ماشينهاي جديد  12-17
         آوردن ماشين چله و شروع چله پيچي شناسايي اصول به حركت در 13-17
شناسايي اصول كنترل حركت نخ ها از قفسه به قـسمت پـيچش چلـه در      14-17

حين كار و پيشگيري از متوقف شدن ماشين بعـد پـارگي بعلـت نـخ و يـا             
  علت ديگر 

      

در چلـه   (شناسايي اصول كنترل سطح نخهاي پيچيده شده بر روي نخ ها             15-17
 -تنظيم دسـتي  (ويه و شيب چله     ابوط به صحت تنظيم ز    مر) پيچي بخشي 

  )اتوماتيك

      

شناسايي اصول كنترل چراغ هاي راهنماي پارگي نخ در قفسه چلـه پـس               16-17
  از متوقف شدن ماشيني 

      

بـوبين در قفـسه و هـدايت سـرنخ     شناسايي اصول پيدا كردن سرنخ پـاره        17-17
  ش بوبين از قفسه به شانه و سپس به قسمت پيچ

      

چله و پيدا كردن سرنخ پاره شده چلـه و گـره زدن             شناسايي اصول كردن     18-17
  دو سرنخ بهم 

      

شناسايي اصول راه اندازي مجدد ماشين و كنترل نخها و جلوگيري از پاره              19-17
  شدن مجدد نخ هاي چله هاي چله 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اف و ريزبرنامه درسي اهد

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول كنترل متراژ چله و پايان تعداد دور تامبور و يا اسـنو چلـه                 20-17
پس از خاموش شدن و ترمز كردن ماشين در پايان پيچش چله و يا پايان               

  )در چله پيچي بخشي(باند اول چله 

      

        ان گذاري انتهاي باند چله شناسايي اصول قيط 21-17
شناسايي اصول قيچي كردن كليه نخهاي چله و يا قيچي كردن نخهـاي              22-17

  و گره زدن سرنخها) چله پيچي بخشي( باند چله
      

شناسايي اصول قرار دادن سرنخ هاي باند به زيـر كلافهـاي نـخ پيچيـده                 23-17
  )چله پيچي بخشي( شده بر روي تامبور

      

        سايي اصول صفر كردن كنتور متراژ چله شنا 24-17
بعدي در چله پيچي مستقيم      و پيچش چله     18تكرار كليه آيتمهاي شماره      25-17

و كتن و راشل و پيچش باند بعدي در چلـه پـيچ بخـشي و تكـرار آن تـا                     
  آخرين باند 

      

توانايي بالا و پايين گذاشتن اسنو خالي و يا پر روي ماشـين               18
  چله پيچي 

8  10  18  

آشنايي با سيستم حركتي بازوهاي بالابرنده و پايين آورنـده اسـنو چلـه از                 1-18
  روي ماشين 

      

        شناسايي اصول بالابردن اسنو خالي و قرار دادن بر روي ماشين  2-18
شناسايي اصـول پـايين آوردن اسـنو پـر از چلـه از روي ماشـين پـس از                      3-18

  )چله پيچي بخشي(برگردان كردن چله 
      

شناسايي اصول استفاده از جرثقيل سقفي جهت اشتغال چله پيچيده شـده              4-18
  )چله كتن و راشل(به جلو ماشينهاي بافندگي 

      

شناسـايي اصــول مونتــاژ كـردن چنــد اســنو پـر از چلــه بــر روي شــافت      5-18
  )چله كتن و راشل(مخصوص بافندگي 
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  يم و كتن و راشل كارور ماشين چله پيچي بخشي مستق:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

چله ( توانايي برگردان كردن چله از روي تامبور بر روي اسنو           19
  )پيچي بخشي

7  10  17  

چلـه  ( آزاد كردن تامبور جهت برگرداندن نـخ هـاي چلـه       شناسايي اصول   1-19
  )پيچي بخشي

      

چلـه  ( روي اسنو   ل هدايت سرنخهاي چله از روي تامبور بر         شناسايي اصو   2-19
  )پيچي بخشي

      

چله پيچي  ( شناسايي اصول انتقال نيروي محركه موتور به دنده هاي اسنو           3-19
   )بخشي

      

شناسايي اصول خاموش كردن ماشين تا اينكه سوراخهاي روي لوله اسنو              4-19
  بالا باشد 

      

ن گره سرنخ هاي هـر بانـد در سـوراخهاي لولـه             شناسايي اصول قرار داد     5-19
اسنو و شل و سفت كردن گره ها جهت يكنواخت كردن كشش نخ هـاي               

  چله 

      

        شناسايي كنترل مجدد عرض دهانه اسنو   6-19
        )واكس چله( آشنايي با مواد ضد پرز و ضد الكتريسته   7-19
        دستورالعمل شناسايي اصول آماده كردن محلول  واكس چله طبق   8-19
شتك مـواد بطوريكـه نخهـاي چلـه داخـل آن         تشناسايي اصول بالابردن      9-19

  چله پيچي بخشي و كتن و راشل در صورت نياز به واكس چله (قرارگير 
      

شناسايي اصول به حركت درآوردن اسنو و برگردان كـردن چلـه بـر روي                10-19
ك و وارد كـردن     تبه واكس كنزل سـطح مـواد تـش        اسنو و در صورت نياز      

  مواد به صورت دستي يا پمپ اتوماتيك 

      

شناسايي اصول كنترل برگردان نخها و مقـدار تمـاس ترمـز تـامبور چلـه                 11-19
  جهت تنظيم كشش چله 

      

        شناسايي اصول بكار انداختن سنسور كنترل ايمني دستگاه  12-19
نو و در  صـورت      شناسايي اصول كنترل نخهاي پيچيده شده بـر روي اس ـ          13-19

  نياز گذاشتن ورق كاغذ روزنامه به ريز نخها يكنواخت كشش نخها
      

دن نوار چسب كاغـذي بـر روي كليـه سـرنخهاي            نابشناسايي اصول چس   14-19
  جهت جلوگيري از بهم ريختن نخها 
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   كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل:ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح ارهشم

 جمع عملي نظري

شناسايي اصول خارج كردن گره سرنخها از روي تامبور و قـرار دادن زيـر                15-19
  نخهاي اسنو 

      

شناسايي اصول خارج كردن نيروي محركه از دنـده اسـنو و پـايين آوردن                16-19
  اسنو 

      

  14  4  10  توانايي تشخيص مراحل توليد پارچه   20

        ي با قسمت ريسندگي آشناي  1-20
        آشنايي با قسمت مقدمات بافندگي و بافندگي   2-20
        آشنايي با قسمت رنگرزي چاپ و تكميل و بسته بندي   3-20
        شناسايي اصول تشخيص مراحل توليد پارچه   4-20

  5  2  3 توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار   21

        مفهوم حفاظتي و ايمني در كارگاه اشنايي با   1-21
پـارگي، كثيـف شـدن،      (آشنايي با حفاظت از نخهـاي مـورد چلـه پيچـي               2-21

  )پوسيدگي
      

        آشنايي با بهداشت فردي در محيط كار   3-21

آشنايي با حوادث شغلي و علل بروز آنها و نحوه عملكرد در صـورت بـروز                  4-21
  حادثه 

      

        برد نكات حفاظتي در محيط كار شامل شناسايي اصول كار  5-21

 استفاده از حفاظ هاي مخوص در دستگاه و اطمينان از صحت عملكـرد              -  
  آنها 

      

 رعايت فاصله ايمني از قسمت هاي متحرك ماشين، كنتـرل سـيم ارت          -  
  به زمين و دستگاه 

      

 چيدمان صحيح كارگاهي بر اساس ضوابط كارگاه تامين نـور طبيعـي و              -  
  نوعي لازم در كارگاه مص

      

آشنايي با تعبيه سيستم مركزي تهويه هوا و ذرات پرز اليـاف و اسـتفاده از        6-21
هواكش و مكنده، تميز نگهداشتن محيط كار ماشين آلات در هـر شـيفت              

  كار نسبت به تعويض نوع كار چله پيچي 
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  كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل :نام شغل   
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      موي بز كشمير  1

      كنف  2

      پشم شسته نشده   3

      پشم شسته شده   4

      موي بز موهر   5

      موي آنقوره   6

      اكا پموي آل  7

      )معيوب(پشم هاي نامرغوب   9

      كرك شتر   10

      ريشم طبيعي اب  11

      كرك خرگوش  12

      انواع ديگر كرك  13

      آزبست  14

      الياف فلزي  15

      الياف شيشه اي   16

      ويسكوز  17

      ريون   18

      كوپر آمونيم   19

      پلي نزيك   20

      استات   21

      )مرينوا(الياف پروتئيني   22

      ين ئالياف فايبرو  23

      الياف پلي آميد   24

     p.pاف پلي پروپيلن الي  25
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  كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      تئوكارمين   26

      دوتكس اوپن   27

      شرل استين   28

       سنج P.H) ن هليافي-تورنسل(معرفهاي شيميايي   29

      نخ سفيد   30

       نخ رنگي   31

      واكس چله   32

      بوبين نخ معيوب   33

      قيطان  مخصوص  34

      تكه پارچه تميزكاري   35

      روپوش كار   36

      ماسك يكبار مصرف   37

      ماسك فيلتردار   38

      دستكش معمولي   39

      دستكش ضد اسيد   40

      عينك ايمني ضد اسيد   41

      پوستر يا كاتالوگ شناسايي الياف ميكروسكپي   42

      فندك يا كبريت   43

      پيش بند   44

      كارت مشخصات چله   45

      پنبه معمولي   46

      كربنات پتاسيم   47

       سفيد1پنبه درجه   48

      رامي  49
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  كارور ماشين چله پيچي بخشي مستقيم و كتن و راشل :نام شغل 
    مواد و وسايل رسانه اي ‘ ابزار ‘ د تجهيزاتفهرست استاندار

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      سيزال   50

      آمونياك   51

      اسيد استيك   52

      اسيد سولفوريك  53

      اسيد سيتريك   54

      اسيد نيتريك   55

      اسيد فورميك   56

      بوتيلاستن   57

      سود سوز آور   58

      كربنات سديم   59

      رمنگنات پتاسيم پ  60

      بيكرومات پتاسيم   61

 

  

 


