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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 815920270010002كد ملي شناسايي آموزش شغل: 

 

 ریزی درسی   صنایع نساجیکارگروه برنامه اعضاء

 سابقه کار و سمتشغل  رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال 13 مربی نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد حسین آقاعلی 1

 سال 21 رئیس مرکز نساجی مهندسی نساجی کارشناسی ارشد سیدمحمد حسینی 2

 سال 27 مکانیک نساجی ----- دیپلم احمدرضا پناهی 3

 سال 25 مکانیک نساجی ----- دیپلم حسن عباس عبدلی 4

 عمران کارشناسی شاورزبهزاد دست ک 5
دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع نساجی
 سال 14

6      

7      

 

 

 

 

 

 

 

 

 فرآيند بازنگري استانداردهاي آموزش :

وزش رگزار گرديد استاندارد آمب نساجيبا حضور اعضاي كارگروه برنامه ريزي درسي صنايع   18/10/99طي جلسه اي كه در تاريخ 

 بدا كدد  ارور ماشدین طاقده پدیچكد  لشدغبررسدي و تحدت عندوا   815920270010001 با كدد  ارور ماشین طاقه پیچكشغل 

 مورد تائید قرار گرفت .   815920270010002

اي كشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي و معنوي كلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازما  آموزش فني و حرفه

 از آ  موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :سآدر

 اي كشور سازما  آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابا  خوش نبش ، تهرا ، خیابا  آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628تلفن           

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 ای نیوز گتتوه های مورد نیاز برای عملکرد موورر در محویك کوار را گوینود در باضوی از مووارد اسوتاندارد حر وهها و توانمندیمشخصات شایستگی

 شود.می

 استاندارد آموزش : 
 های موجود در استاندارد شغل. ی یادگیری برای رسیدن به شایستگینقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق میهای خاص که از یک شخص در سطح مورد نظر انتظار میو توانمندیای از وظایف به مجموعه

 شرح شغل : 
هوا، ترین عناصر یک شغل از قبیل جایگاه یا عنوان شغل، کارها  ارتباط شغل با مشاغل دیگور در یوک حووزه شوغلی، مسو ولیتای شامل مهمبیانیه

 غل. شرایك کاری و استاندارد عملکرد مورد نیاز ش

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نیاز برای رسیدن به یک استاندارد آموزشی. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هایی که از یک کارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار میها و تواناییحداقل شایستگی

 كارورزي:
گیرد و ضرورت دارد نظری یا همگام با آن آموزش عملی به صورت محدود یا با ماکت صورت میکارورزی صر ا در مشاغلی است که باد از آموزش 

که در آن مشاغل خاص محیك واقای برای مدتی تاریف شده تجربه شود.)مانند آموزش یک شایستگی که  رد در محل آموزش به صورت ت وریوک 
 گردد.(واقای آموزش عملی ببیند و شامل بسیاری از مشاغل نمی آموزد و ضرورت دارد مدتی در یک مکانبا استتاده از عکس می

 ارزشیابي : 
ای کتبی عملی و اخلاق حر وه، عملیبخش  ه، که شامل سآوری شواهد و قضاوت در مورد آنکه یک شایستگی بدست آمده است یا خیر رآیند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربیا  : صلاحیت حرفه
 رود.ای که از مربیان دوره آموزش استاندارد انتظار میو حر ه های آموزشیحداقل توانمندی

 شايستگي : 
 ها و شرایك گوناگون به طور مورر و کارا برابر استاندارد. توانایی انجام کار در محیك

 دانش : 
، توانود شوامل علووم پایه)ریاضویمی های ذهنی لازم برای رسیدن به یک شایستگی یا توانایی کهای از مالومات نظری و توانمندیحداقل مجموعه

 (، تکنولوژی و زبان  نی باشد. ، زیست شناسی، شیمی یزیک

 مهارت : 
 شود. های عملی ارجاع میحداقل هماهنگی بین ذهن و جسم برای رسیدن به یک توانمندی یا شایستگی. مامولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  ای میهای غیر  نی و اخلاق حر هیک کار مورد نیاز است و شامل مهارتای از ر تارهای عاطتی که برای شایستگی در مجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردی است که عدم یا انجام ندادن صحیح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محیك کار می

 توجهات زيست محیطي :
 زیست وارد گردد. ملاحظاتی است که در هر شغل باید رعایت و عمل شود که کمترین آسیب به محیك
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 : نام استاندارد آموزش شغل 

 كارور ماشین طاقه پیچ

 :استاندارد آموزش شغل شرح 

لیاف و نخ های اانواع شامل شایستگی های  که است نساجی حوزه صنایع مشاغل از یکیماشین طاقه پیچ  کارور

نظیم ارچه و تچیدن پپی ،عبور پارچه از مسیر خود و  اال سازی ماشین ،ندگیطبیای و مصنوعی مورد مصرف در با 

پیچ و ین طاقهردن ماشتمیز ک ،کنترل طاقه و نصب اتیکت ،خارج کردن طاقه از دستگاه طاقه پیچی ،عمل طاقه پیچی

 می باشد . رعایت اصول ایمنی و بهداشت

 : وروديهاي كارآموز ويژگي

 (راهنمايياول متوسطه )پايا  دوره پايا  دوره  حداقل میزا  تحصیلات :

  ذهنيي و داشتن سلامت كامل جسمحداقل توانايي جسمي و ذهني : 

 داردننیاز : هاي پیشمهارت

:آموزش دوره  طول  

 ساعت 173طول دوره آموزش                    :   

 ساعت   51د زما  آموزش نظري               :  

 ساعت   122لي                :   د زما  آموزش عم

 اعتس    --د زما  كارورزي                       :   

  اعتس     --د زما  پروژه                            :    

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25كتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیا  :هاي حرفهصلاحیت

 کاری سابقه الس 5 با نساجی کاردانی ویا کاری تجربه سال 2 با نساجی تکنولوژی یا نساجی صنایع سانسلی
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

گي يا طاقه پیچ از دستگاه هاي نساجي بوده كه وظیفه آ  كنترل و بررسي پارچه تولیدي از بخش بافند دستگاه

 . مي باشدتكمیل 

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Operator of folding machine   

 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 ،ي و پوديرفوگر پارچه هاي تار، هاي بافندگي با ماكو و بدو  ماكو و ژاكارد كارور ماشین، بافندگي تاري پودي

 .مكانیك ماشین هاي تكمیل، كارور كنترل پارچه خام و تكمیل نهايي ،رچهتكمیل پا

 

 

 

 شناسي و سطح سختي كار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ...طبق سند و مرجع ...................................       الف : جزو مشاغل عادي و كم آسیب  

 ...........طبق سند و مرجع ...........................               ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت        

 ......طبق سند و مرجع ..................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيا  آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت كار    
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  استاندارد آموزش شغل 

 كارها  -

 

 ساعت آموزش عناوين يفرد

 جمع عملي نظري

 26 16 10 الیاف و نخ های طبیای و مصنوعی مورد مصرف در با ندگی ررسیب 1

 32 25 7 پارچه از مسیر خود و  اال سازی ماشین دادن عبور 2

 43 33 10 پیچیدن پارچه و تنظیم عمل طاقه پیچی 3

 33 24 9 خارج کردن طاقه از دستگاه طاقه پیچی 4

 24 14 10 نترل طاقه و نصب اتیکتک 5

 15 10 5 پیچ و رعایت اصول ایمنی و بهداشتتمیز کردن ماشین طاقه 6

 173 122 51 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد مصرف  ررسيب

 در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 16 26 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD و  یلم های آموزشی 

 علوم الیاف کتاب -

 و نخ الیاف، خواص کتاب -

 پارچه

 میکروسکپ نوری -

  ندک چراغ الکلی، -

 از الیاف مختلف مقداری -

قداری از نخ های م -

 متداول)مصنوعی و طبیای(

 تاب سنج -

 الترازوی دیجیت -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    طبقه بندی الیاف نساجی اصول -

    الیاف ساقه( –رگ ب –الیاف گیاهی )گل و تخم  -

    یین( یبرو –الیاف حیوانی )کراتین -

    الیاف مادنی -

    الیاف مصنوعی و انواع آن -

    ی(لیاف نیمه مصنوعی و انواع آن )با منشأ پروت ین و سلولزا -

    بررسی نوع الیاف مورد مصرف در نساجیروش  -

    بررسی نوع نخ های موجود در صنات نساجیروش  -

و  سطح مقطع و عکوس الامول الیواف در برابور شوالهانواع  -

 حلالها

   

    نمره نخ و محاسبه آن -

    تاب نخ و محاسبه آن -

    مهارت :

    الیاف گیاهی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر ررسیب -

    رالیاف حیوانی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگ ررسیب -

    الیاف مادنی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگر ررسیب -

    رالیاف مصنوعی و مقایسه ظاهری با الیاف دیگ ررسیب -

    دیگرمصنوعی ومقایسه ظاهری با الیاف الیاف نیمه ررسیب -

    ستر آنعکس الامل الیاف دربرابر شاله و دود و خاک ررسیب -

    ی الیاف زیر میکروسکپلتهیه سطح مقطع عرضی و طو -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

الیاف و نخ هاي طبیعي و مصنوعي مورد مصرف  ررسيب

 در بافندگي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط جهات زيست محیطيتو

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    میاییعکس الامل الیاف دربرابر انواع حلالهای شی ررسیب -

    سنج و رطوبت سنج برای کنترل محیكار با دستگاه حرارتک -

    ن تاب نخ به روش دستی )تاب سنج(بدست آورد -

    ای مختلفهبدست آوردن نمره نخ  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 مسیر خود و فعال سازي ماشینپارچه از داد   عبور

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

7 25 32 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD ای آموزشی و  یلم ه 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 طاقه پیچ یک دستگاه -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    ت مربوطعلائم و اصطلاحات قسم -

    لیته هاجنس پارچه و شماره کا -

    کارت مشخصات پارچه -

    رد برای هر پارچهعرض استاندا -

    آن ماشین طاقه پیچ و انواع -

    سنسور ها علائم هشدار دهنده و -

    اهداف طاقه پیچ -

    سیستم متراژ پارچه -

    انواع آن قیچی دستی، اندازه و -

    اقه نسبت به خرابی سر طاقهمحل برش سرط -

    علامت گذاری کنترل پارچه درکنار پارچهروش  -

  مهارت :

    ر جلوی ماشیندآماده کردن پارچه  -

    حمل و نقل پارچه -

    بررسی پشت و روی پارچه -

    چه جلوی ماشینقراردادن پالت پار -

    روشن و خاموش کردن ماشین -

    ترل لبه پارچهتنظیم اتوماتیک کن -

    ن کنتورسر طاقه روی غلتک متراژ و صترکرد قراردادن -

    ن سر طاقه از مسیر مشخص شده درماشینعبورداد -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 پارچه از مسیر خود و فعال سازي ماشینداد   عبور

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    دن سر طاقه و انطباق خطوط پودی پارچه صاف کر -

    اف ویکنواختبرش سر طاقه بطور ص -

    مب کردن سر و ته طاقه توسك عکس برگردان و غیرهپل -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی های دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 پیچید  پارچه و تنظیم عمل طاقه پیچي

 زمان آموزش

 جمع یعمل نظری 

10 33 43 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 یچطاقه پیک دستگاه  -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    چوب( –لایی طاقه ها )مقوا  -

    ی طاقه نسبت به عرض و نوع پارچهابااد لای -

    اقهطول استاندارد برای هرط -

وط کجی خطوحد قابل قبول متراژ پارچه برای هرطاقه و سر -

 پودی پارچه

   

    لامت استوینگ وحداکثر تاداد آن در یک طاقه درجه یکع -

    ر متراژ در طول عمل طاقه پیچیکنترل کنتو -

    م و کنترل سرعت انواع طاقه پیچیدرجه تنظی -

    م کشش پارچهغلتکهای کشش و تنظی -

    کلاج و ترمز و انواع آن -

    (ی غلتکهای کشش پارچه)مخمل،لاستیکها انواع روکش -

    عیوب با ت پارچهانواع  -

    عیوب رنگرزی و یا چاپ پارچهانواع  -

    عیوب تکمیل پارچهانواع  -

  مهارت :

 قراردادن سرطاقه روی قسمت پیچش طاقه بصورت صاف و -

 بدون چروک

   

حل قراردادن لایی طاقه در محل پیچش بصورت دقیق در م -

 تایین شده

   

    اشین و شروع طاقه پیچیراه انداختن م -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 پیچید  پارچه و تنظیم عمل طاقه پیچي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 يمصرفي و منابع آموزش

   مهارت:

تقسیم طاقه پارچوه اصولی بوه طاقوه هوای کوچوک طبوق  -

 استاندارد طول مورد نظر

   

    رگشت دادن پارچه ای که سرکجی دارند و مایوب هستندب -

    ها برروی هم هنگام پیچش طاقهنترل یکنواختی لبه پارچهک -

    ارچه های نازک و ضخیم با ماشینپرول پیچی  -

    لبه حاشیه های ضخیم در طاقه پیچی تنظیم -

    بر روی هم  پیچیدن طاقه دو تکه -

    تنظیم سرعت طاقه پیچی -

    تنظیم کشش پارچه -

    ین عمل طاقه پیچیحکنترل پارچه در  -

    مودن ماایب پارچه بوسیله مس ول مربوطنبرطرف  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 قه پیچيخارج كرد  طاقه از دستگاه طا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

9 24 33 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 گکاتالو -
 جزوات آموزشی -
 طاقه پیچ یک دستگاه -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

 

 

    درجه بندی کیتیت پارچهانواع  -

    های مایوب پارچه کنترل قسمتروش  -

    ربت متراژ پارچه برروی اتیکتروش  -

    دقت متراژ ماشین -

    رل کیتیت زیردست مناسب پارچهکنتروش  -

    جم مورد مورد نظر برای طاقه ها نسبت به طول طاقهح -

    رنگ بندی هرکالیتهانواع  -

    شماره ستارش هر کالیته -

    چه مورد نظر برای ساخت هرمستورهمقدار پار -

    ردنیاز برای هرستارشمتراژ پارچه مو -

  مهارت :

    یت پارچهدرجه بندی کیت -

    ایوب پارچه از طاقهمبریدن قسمتهای  -

    (کنتورمتراژ ماشین –چه برروی اتیکت) دستی ربت متراژ پار -

متراژ ماشین ازطریق بازکردن طاقه و مترکردن آن بوا کنترل -

 متریمتر  لزی نیم

   

    ست مناسب پارچهدکنترل کیتیت زیر  -

    نیکل طاقه کنترل پارچه درحین عم -

    اقه از محل مورد نظرقیچی کردن سر ط -

    مت پیچشآزاد کردن طاقه از قس -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 خارج كرد  طاقه از دستگاه طاقه پیچي

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 رتبطم توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    قه پیچیده شده از ماشین خارج کردن طا -

    ه از سر طاقه جهت مستوره سازیبریدن نمون -

    نیاز برای هر ستارش متراژ پارچه موردتایین  -

ری بوودن کنترل پارچه مورد استتاده برای مستوره از نظر عا -

 عیب از هر

   

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 تحلیل آموزش  یبرگه -

 عنوا  : 

 كنترل طاقه و نصب اتیكت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 14 24 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -
 جزوات آموزشی -
 طاقه پیچ یک دستگاه -
 شانیکپسول آتش ن -
 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    علامت ها و یا شماره کد کارگران طاقه پیچیانواع  -

    کارت مشخصات طاقه  -

    وزانهمقدار تولید ر -

    های پشت اتیکت طاقه علامتانواع  -

    نترازو، باسکول و انواع آ -

    تر کردن آنصدقت باسکول و نحوه  -

    وزن تقریبی لایی طاقه -

    ختلاف رنگ پارچه )شید رنگ( )برای پارچه های پشمی(ا -

    محاسبه وزن یک متر پارچهروش  -

    یته و ستارشای هر کالوزن یک متر پارچه بر -

    نوع اتیکت برای هرپارچه -

  مهارت :

علامت گذاری بر پشت اتیکت طاقه بورای مشوخص شودن  -

 پیچ رد طاقه

   

پیچ روی کووارت ربووت نووام و شووماره کوود کووارگران طاقووه -

 مشخصات طاقه

   

    قدار تولید روزانه در  رم یا د تر مربوطربت م -

    ت اتیکت طاقهعلامت گذاری بر پش -

    اقه )برای پارچه های پشمی(طتوزین کردن  -

    کول و صتر قراردادن آنکنترل دقت باس -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

 كنترل طاقه و نصب اتیكت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    ردن طاقه ها و کسر وزن لایی از آنهاتوزین ک -

    قایسه کردن طاقه پارچه با نمونه رنگ شده درخواستیم -

    یدهای جدید شماره گذاری برای ش -

    محاسبه وزن یک متر پارچه -

ک طاقه از طریق کنتورل وزن یو کنترل صحت وزن و متراژ -

 متر پارچه

   

    شتن مشخصات پارچه برروی اتیکت با دقت و خك خوبنو -

    های آماده شده به قسمت بسته بندی حمل طاقه -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

  ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 بازیا ت چرخه در آمده بوجود ضایاات دادن قرار -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

پیچ و رعايت اصول ايمني و تمیز كرد  ماشین طاقه

 بهداشت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

5 10 15 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،نشدا

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 برد وایت تخته -  دانش :

 ماژیک -

 و  یلم نمایش تجهیزات -

 عکس

 آموزشی پوسترهای و عکس -

- CD  و  یلم های آموزشی 

 کاتالوگ -

 جزوات آموزشی -

 طاقه پیچ یک دستگاه -

 شانیکپسول آتش ن -

 باد کمپرسور -

 ضایاات کیسه -

 ماسک -

 کار لباس -

 نشانی آتش کپسول -

 جاروب -

    محل با تجمع ضایاات -

    جمع آوری ضایاات وشر -

    ده، دستگاه باد و انواع آنهواکش و مکن -

    وازم نظا ت ماشینلپارچه نمدار  و  -

    مومیعکمک های اولیه  ردی و  -

    ث شغلی و علل بروز آنهاحواد -

    بهداشت  ردی و عمومی  وسایل ایمنی و -

    رای اطتاء حریقبکپسول آتش نشانی  -

    ای ماشین و خطرات ناشی از عدم استتادهحتاظ ه -

    لل برق گر تگی و خطرات ناشی ازعدم استتاده از  آنع -

 زاشوی خطورات نا واستتاده از لباس های مناسب کار روش  -

 عدم استتاده 

   

  مهارت :

    حل مخصوصمقراردادن ضایاات در  -

میز کردن ماشین طاقوه پویچ در زموان مشوخص )پوس از ت -

 هرپارتی با رنگ های متضاد(

   

    ا هواکش و مکنده، دستگاه باد و انواع آنکار ب -

    ده از پارچه نمدار  و لوازم نظا ت ماشیناستتا -

    م کمک های اولیه  ردی و عمومیانجا -

    آنها حوادث شغلی و علل بروز -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوا  : 

پیچ و رعايت اصول ايمني و تمیز كرد  ماشین طاقه

 بهداشت

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،جهیزاتت

 مصرفي و منابع آموزشي

   مهارت:

    تاده از وسایل ایمنی و بهداشت  ردی و عمومی است -

    ه از کپسول آتش نشانی برای اطتاء حریقاستتاد -

    ای ماشین و خطرات ناشی از عدم استتادهحتاظ ه -

    ا  برق گر تگی و خطرات ناشی از  آنبمقابله  -

    استتاده از لباس های مناسب کار  -

 نگرش :

 کار در عمل سرعت و دقت - 

 کار در ترتیب و نظم - 

 ایمنی و بهداشت : 

 ماشین ایمنی یها دستورالامل رعایت و کار لباس و هواکش ماسک، از استتاده -

 توجهات زیست محیطی :

 ا تبازی چرخه در آمده بوجود نخ ضایاات دادن قرار -
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  1 استاندارد دستگاه طاقه پیچ 1

  1 استاندارد  یلم و عکس نمایش تجهیزات 2

  برای هرکارگاه1 کیلویی 6 -پودری نشانی آتش کپسول 3

  عدد برای هر نتر1 استاندارد کمد لباس 4

  1 گرم 01/0دقت  ترازوی دیجیتال 5

  1 استاندارد سنجرطوبت  6

  1 استاندارد حرارت سنج 7

  1 استاندارد میکروسکپ نوری 8

  1 استاندارد سرعت سنج 9

 نفر در نظر گرفته شود.  15جهیزات براي يك كارگاه به ظرفیت ت -توجه : 

 اد برگه استاندارد مو -                 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  کیلوگرم 15 استاندارد نخ 1

  کیلوگرم 15 استاندارد الیاف مختلف 2

  عدد 15 استاندارد لباس کار 3

  عدد 15 استاندارد کارت مشخصات پارچه 4

  عدد 15 استاندارد مقوای لای طاقه 5

  میزان مورد نیازبه  استاندارد چوب برای لای پارچه 6

  ان مورد نیازمیزبه  استاندارد سالم جهت مقایسه پارچه مایوب و 7

  میزان مورد نیازبه  استاندارد کاغذ اتیکت 8

 نفر محاسبه شود. 15واد به ازاء يك نفر و يك كارگاه به ظرفیت م -توجه : 

  بزار ابرگه استاندارد  -                 

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 1 در چند رنگ ماژیک وایت برد  1

  عدد 1 متر مربع 1×2 وایت بردتخته  2

  برگ 1 استاندارد آموزشی هایعکس و پوستر 3

4 CD دستگاه عدد از هر 1 استاندارد و  یلم های آموزشی  

  سری 1 استاندارد کتاب درسی 5

  سری 1 دستی کلید و قیچی  6

 ابزار به ازاء هر سه نفر محاسبه شود.-توجه : 

 


