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  1سراميك ساز درجه : نام شغل                                                        

    استانداردخلاصه 
  تعريف مفاهيم سطوح يادگيري

  م قدرت انجام كار به مفهو:توانايي/ به مفهوم مباني مطالب نظري : اصول/  به مفهوم داشتن اطلاعات كامل:شناسايي/ به مفهوم داشتن اطلاعات مقدماتي:آشنايي

  :شغل مشخصات عمومي
ي است كه پس از گذراندن دوره هاي آموزشي بتواند از عهده تشخيص ويژگي هاي س ك1سراميك ساز درجه 

مواد اوليه مورد مصرف در سراميك، محاسبه ميزان آميزه هاي بدنه و لعاب، ساخت قطعات سراميكي و قالب، 
 . مادر قالب گچي برآيد

   :ورودي رآموزويژگي هاي كا
   پايان دوره راهنمايي :ميزان تحصيلات حداقل 
  ذهنيسلامت كامل جسمي و : توانايي جسميحداقل 

    8 - 3/2/12/92:  با كد2استاندارد مهارت سراميك ساز درجه  :مهارت هاي پيش نياز اين استاندارد
  :موزشيآ دوره طول
  ساعت         624         :                 آموزش    دوره طول

  ساعت         188        :                ـ زمان آموزش نظري
  ساعت         380       :                 ـ زمان آموزش عملي

  ساعت          -         :      كارآموزي در محيط كارـ زمان 
   ساعت          56      :                     پروژهاجراي ـ زمان 

 ساعت            -          :      مان سنجش مهارت         زـ

   : روش ارزيابي مهارت كارآموز
   % 25: ) دانش فني(سنجش نظري امتياز - 1
    %75 : سنجش عملي امتياز- 2
   %10:  امتياز سنجش مشاهده اي-1-2
  %65:   امتياز سنجش نتايج كار عملي-2-2

  :ويژگيهاي نيروي آموزشي
  مواد گرايش سراميك ليسانس : تحصيلات حداقل سطح
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل
 فهرست توانايي هاي شغل 

 عنوان توانايي رديف

  توانايي شناخت بدنه هاي سراميكي   1
  توانايي تشخيص كاربرد مواد پلاستيك در بدنه هاي سراميكي     2
  ر بدنه هاي سراميكي   توانايي تشخيص كاربرد مواد غيرپلاستيك د  3
  بدنه هاي سراميكي   و توانايي تشخيص كاربرد اكسيدها در لعاب   4
  توانايي تشخيص كاربرد مواد جانبي سراميك   5
  توانايي تشخيص اثرات ناخالصي هاي مواد اوليه   6
  توانايي كار با دستگاه هاي تهيه دوغاب جهت ريخته گري   7
   قالب گچي توانايي ساخت قالب و مادر  8
  توانايي محاسبه آميزه بدنه و تهيه دوغاب سراميكي   9
   شكل دادن بدنه ها با روش ريخته گري دوغابي توانايي  10
   شكل دادن گل پلاستيك با روش اكستروژنتوانايي  11
  و پرس گل پلاستيك) تراش(هاي سراميكي با روش خراطيبدنهدادنشكلتوانايي  12
  فرآيند خشك شدن بدنه هاي سراميكي  تشخيص توانايي  13
  ) Biscuit(  تشخيص فرآيند پخت قطعات بدون لعاب توانايي  14
  تعيين فرمولاسيون ساخت و آماده سازي لعاب خام و فريتتوانايي  15
   انجام پروژه توانايي  16
  توانايي بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  17
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  20  4  16  توانايي شناخت بدنه هاي سراميكي  1

        آشنايي با تاريخچه صنعت سراميك در جهان   1-1

        آشنايي با تاريخچه صنعت سراميك در ايران   2-1

        يك ايران شناسايي ويژگي هاي سرام  3-1

         طرح و نقشه -  

         بدنه–  

         لعاب–  

        شناسايي انواع بدنه هاي سراميكي و كاربرد آنها   4-1

        ) stone ware( ، سنگينه ) earthen ware(  گلينه -  

         چيني نرم، چيني سخت، پريان -  

         چيني زجاجي، چيني صنعتي، بدنه استاتيكي، بدنه كورديريت -  

         انواع ديرگدازها -  

        آشنايي با سراميك هاي مهندسي و نوين   5-1

        شناسايي اصول تشخيص بدنه هاي سراميكي   6-1

  64  44  20مواد پلاستيك در بدنه هاي سراميكي  كاربردتشخيصتوانايي  2

        آشنايي با مفهوم پلاستيسيته   1-2

         پلاستيسيته آشنايي با روش هاي ارزيابي خاصيت  2-2

        آشنايي با انواع مواد پلاستيك   3-2

         كائولين، بال كلي -  

       )نسوز( هاي ديرگدازو رس) قرمز( سفالگري هايور،رساستونهاي رس-  

        شناسايي خواص رس ها و نقش آن ها در بدنه و لعاب   4-2

         پلاستيسيته -  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 هداف و ريزبرنامه درسي ا

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ، حين پخت و بعد از پخت )تر و خشك (  استحكام خام-  

        ، خشك به پخت و انقباض كل  انقباض تر به خشك-  

         جذب مجدد رطوبت و روانسازي -  

        ) شيميايي و فيزيكي (  ناخالصي ها-  

         تعليق سازي -  

        ) زينترينگ(  هم جوشي-  

         رنگ خام پس از پخت -  

         مغز سوختگي -  

         افت حرارتي -  

        ) جهت گيري ترجيحي ذرات (  حافظه رس-  

        شناسايي اصول تشخيص كاربرد مواد پلاستيك در بدنه هاي سراميكي  5-2

         تهيه نمونه هاي حاوي مواد رسي -  

پلاستيسيته، استحكام خمشي، : ص نمونه ها شامل اندازه گيري خوا-  
  ...... انقباض، رنگ بعد از پخت و 

      

  هـاي بدنـه  در غيرپلاسـتيك مـواد  كـاربرد  تشخيص توانايي  3
  سراميكي   

14  35  49  

        آشنايي با مواد غيرپلاستيك   1-3
        ، شاموتسيليس، فلدسپار، كلسيت ، دولوميت:  بدنه-  

لاســتونيت، اســيدبوريك، ، وســيانيت فلدســپار، نفلــين ســيليس:  لعــاب-  
  براكس، سرنج و انواع اكسيدهاي فلزي 

      

        شناسايي نقش فلدسپار در لعاب و بدنه   2-3

         تشكيل فاز شيشه ، گدازآوري-  

         كاهش تخلخل حين پخت–  

         افزايش كارپذيري–  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 يزبرنامه درسي اهداف و ر

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كنترل انقباض در بدنه هاي ارتن ور–  

         عامل زينترينگ–  

        شناسايي انواع فلدسپار و كاربرد هر يك    3-3

         فلدسپار ليتيم ،كلسيت ،  سديك ، پتاسيك -  

        آشنايي با مفهوم ويسكوزيته   4-3

        نقش سيليس در بدنه و لعاب شناسايي   5-3

         اسكلت ساز -  

         افزايش كارپذيري–  

         افزايش سفيدي–  

        قباض كنترل ان–  

         شوك پذيري–  

         شيشه ساز–  

         افزايش رواني–  

         ايجاد بافت باز در بدنه–  

         بالابردن سختي لعاب–  

        دنه هاي ارتن ور شناسايي نقش دولوميت و كلسيت در ب  6-3

         ايجاد استحكام-  

         كنترل انقباض–  

         كنترل تخلخل و جلوگيري از انبساط –  

        شناسايي نقش اكسيد آلومينيم در بدنه   7-3

         افزايش استحكام-  

         بهبود شوك پذيري–  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كاهش تخلخل–  

         افزايش دانسيته–  

        شناسايي اصول تشخيص مواد غيرپلاستيك در بدنه هاي سراميكي  8-3

         تهيه نمونه هاي با مواد غير پلاستيك -  

         تهيه نمونه هاي بدون مواد غير پلاستيك-  

استحكام خمشي، انقباض، : (شاملهاي مختلف نمونهخواصگيري اندازه-  
  .....) دماي پخت، شوك پذيري و 

      

         مقايسه خواص نمونه هاي مختلف -  

هــاي لعــاب و بدنــه در اكــسيدها كــاربردتــشخيصتوانــايي  4
  سراميكي   

8  12  20  

        شناسايي انواع اكسيدها در لعاب و بدنه هاي سراميكي   1-4

 آلومينيوم، زيركونيوم و ،نگنز، قلع، سرب كروم، م،  اكسيد روي، آهن-  
  كبالت 

      

        شناسايي اصول كاربرد اكسيدها در بدنه ها   2-4

 تهيه نمونه هاي با درصدهاي مختلف اكسيد آلومينيوم و اندازه گيري -  
  خواص فيزيكي و شيميايي بدنه

      

 تهيه نمونه هاي با درصدهاي مختلف اكسيد آهن و اندازه گيري -  
  اص فيزيكي و شيميايي بدنه خو

      

 تهيه نمونه هاي با درصدهاي مختلف اكسيد آهن و اندازه گيري -  
   خواص فيزيكي و شيميايي بدنه

      

) Transparent(شناسايي اصول كاربرد اكسيدها در لعاب هاي شفاف   3-4
  ) opaque( و كدر

      

        شناسايي اصول اعمال لعاب هاي رنگي روي قطعات  4-4

        شناسايي اصول پخت قطعات لعاب داده شده براي مشاهده رنگ حاصله  5-4

  54  40  14  توانايي تشخيص كاربرد مواد جانبي سراميك   5

        شناسايي روانسازها   1-5
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         باريم ، تري پلي فسفات كربنات سديم ، كربنات، سيليكات سديم-  

         اثرات روانسازها بر بدنه -  

        و كاربرد آنها ) CMC( با روانكارها آشنايي  2-5

        آشنايي با پلاستي سايزرها و كاربرد آنها   3-5

        ) بنتونيت( معدني -  

        ) CMCصمغ، گليسيرول، (  آلي-  

        كن ها و كاربرد آنها آشنايي با كمك خشك   4-5

        و كاربرد آنها ) Binder( آشنايي با چسب ها  5-5

  - CMC صمغ عربي، سريشم، نشاسته ،        

        و كاربرد آنها ) Flocculant(آشنايي با لخته كننده ها  6-5

        آشنايي با فوم سازي ها و ضد فوم كننده ها و كاربرد آنها   7-5

        آشنايي با آب فني   8-5

         آب براي ساخت بدنه و لعاب -  

        شناسايي اصول تشخيص كاربرد مواد جانبي   9-5

         انجام آزمايش هاي پيش روانسازي و روانسازي روي دوغاب بدنه -  

         اضافه كردن لخته كننده ها به دوغاب و بررسي اثر آن بر ويسكوزيته -  

  50  30  20  وليهتوانايي تشخيص اثرات ناخالصي هاي مواد ا  6

        شناسايي انواع ناخالصي ها   1-6

         آهن و تركيبات آن -  

        يوم و تركيبات آنن تيتا-  

         كربنات كلسيم-  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         نمك هاي محلول-  

        ئولين ناخالصي هاي كا-  

         ناخالصي هاي فلدسپات-  

         ناخالصي هاي سيليس-  

        شناسايي راههاي ورودي ناخالصي ها   2-6

         نمك هاي محلول-  

         عمليات استخراج و معدن كاري -  

         عمليات خردايش و سايش -  

         از طريق كاني ها -  

         آب -  

       از ناخالصي ها دنه، لعاب و عيوب بدنه ناشيها بر باثرات ناخالصيشناسايي  3-6

          كاهش پلاستيسيته-  

         كاهش استحكام -  

         افزايش انقباض -  

         لخته شدن  و مشكل در روانسازي -  

         ايجاد پديده شوره زدن -  

         ذوب موضعي -  

         لعاب نگرفتگي -  

         تخريب قالب -  

        دماي كامل شدن لعابي  كاهش نقطه ذوب و -  

         ايجاد فشار شيشه اي بيش از حد -  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         كاهش محدوده شيشه اي شدن -   

         ايجاد ترك در بدنه -  

         انبساط و دفرمگي در بدنه هاي خام -  

         تيره كردن رنگ و ايجاد لكه تيره در بدنه بعد از پخت  -  

        شناسايي اصول تشخيص اثرات ناخالصي آهن و تركيبات آن   4-6

         سايش و شكل دادن -  

         تهيه و چند نمونه مواد اوليه با درصدهاي مختلف آهن -  

         پخت نمونه ها -  

رنگ، درجه زينتر (  پخت آن ها مقايسه تغييرات خواص نمونه هاپس از-  
  ) شدن، شفافيت، درصد انقباض، استحكام

      

        شناسايي اصول تشخيص اثرات ناخالصي تركيبات تيتانيوم   5-6

         تهيه چند نمونه با درصدهاي مختلف تيتانيوم -  

         مقايسه تغييرات رنگ نمونه هاي پس از پخت -  

        لصي كربنات كلسيم  تشخيص اثرات ناخااصولشناسايي   6-6

         تهيه چند نمونه با اندازه دانه ها و درصدهاي مختلف كربنات كلسيم -  

 مقايسه نمونه ها از جهت تخلخل، استحكام، انقباض و انفجار بدنه پس -  
  از پخت 

      

       كائولين و بال كلي درشت دانههاياثرات ناخالصياصول تشخيصشناسايي   7-6

        وده شيشه اي شدن كاهش محد-  

         تهيه دوغاب كائولين و بال كلي با نسبت جامد به آب يك به ده-  

         عبور از الكل هاي مختلف و مشاهده باقيمانده روي الك-  

         تشخيص اثرات ناخالصي نمك ها محلول اصولشناسايي   8-6

         تشخيص چشمي نمك هاي محلول -  
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  1ه سراميك ساز درج :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

  38  30  8  توانايي كار با دستگاه هاي تهيه دوغاب جهت ريخته گري  7

        ) Blunger( آشنايي با دستگاه همزن سريع  1-7

       )Blunger( شناسايي نقش و كاربرد دستگاه سريع   2-7

        )Blunger( ني دستگاه همزن سريع شناسايي اصول بازديدهاي ف  3-7

         روغن ريزي گيربكس و الكتروموتور -  

         شل شدن تسمه -  

         شكستگي پره -  

         كوچك شدن پره ها -  

        ) Ball mill(شناسايي نقش و كاربرد آسيا گلوله اي   4-7

        )Ball mill(شناسايي عوامل بارگيري ناصحيح آسيا گلوله اي    5-7

         مقدار گلوله كمتر از حد -  

         مقدار گلوله بيشتر از حد -  

         جور نبودن گلوله ها از نظر اندازه -  

         آب كمتر از حد -  

         آب بيشتر از حد -  

         دانه بندي ورودي درشت مواد اوليه -  

         دانه بندي ورودي ريز مواد اوليه-  

          مقدار مواد بيش از حد مجاز-  

         مقدار مواد كمتر از حد مجاز -  

        )Ball mill(ده شده جداره آسيا گلوله اي يي سا-  

        )Ball mill(شناسايي اصول بارگيري صحيح آسيا گلوله اي   6-7
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ) Ball mill(توالي بارگيري محتويات آسيا گلوله اي  ترتيب، -  

        ) Ball mill( افزودن تدريجي گلوله به آسيا گلوله اي -  

و اصلاح مقدار و شكل ) Ball mill(اي گلوله  تخليه متناوب آسيا-  
  گلوله 

      

        ) Ball mill(اي گلوله  بازبيني جداره هاي آسيا-  

        ) Ball mill(يدهاي فني آسيا گلوله اي شناسايي اصول بازد  7-7

         مقدار گلوله، شكل گلوله -  

         مقدار سايش جداره، افتادگي جداره، يكنواختي سايش جداره -  

         صداي بلبرينگ -  

         شلي و سفت بوده تسمه -  

        ) Ball mill(گلوله اي   آب بندي درب آسيا-  

         روغن كاري موتور گيربكس -  

         رنگ زدگي و پوسيدگي -  

        ) Stirrer( شناسايي نقش و كاربرد دستگاه همزن آرام   8-7

        )Stirrer( شناسايي اصول بازديدهاي فني دستگاه همزن آرام   9-7

         شل شدن تسمه، پارگي تسمه -  

        رو  شكستگي پا-  

         لقي بلبرينگ -  

         خرابي ديواره و كف -  

        شدن دوغاب و چسبيدن دوغاب خشك به ديواره  خشك -  

         لقي شفت -  

        آشنايي با ساختمان سنگ شكن ها   10-7
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        شناسايي اصول كار با سنگ شكن ها   11-7

        ي  تنظيم دهانه ورود-  

         تنظيم دهانه خروجي بر اساس سنگ هاي ورودي -  

         بازديدهاي فني -  

  42  32  10  توانايي ساخت قالب و مادر قالب گچي  8

        شناسايي انواع گچ   1-8

         ساختماني -  

         ) α ، β( قالب سازي -  

        شناسايي اصول كنترل كيفيت گچ   2-8

        دل و قالب هاي قطعات ساده آشنايي با اصول طراحي م  3-8

        آشنايي با وسايل و ابزارهاي تهيه مدل و قالب   4-8

        شناسايي اصول آماده كردن گچ مدلسازي و قالبسازي   5-8

         نسبت گچ به آب در مدل، قالب و مادر قالب -  

        شناسايي اصول ساخت مدل   6-8

        شناسايي اصول ساخت قالب   7-8

        شناسايي اصول ساخت مادر قالب   8-8

  42  22  20  توانايي محاسبه آميزه بدنه و تهيه دوغاب سراميكي  9

        شناسايي مراحل انجام محاسبات   1-9

         مدنظر قرار دادن محدوده استاندارد تركيب مينرالي بدنه ها -  

         انتخاب تركيب مينرالي دلخواه در محدوده استاندارد -  

        ب مواد اوليه با توجه به تركيب انتخابي  انتخا-  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         تبديل آناليز شيميايي مواد اوليه به آناليز مينرالي -  

         تبديل آناليز مينرالي به تركيب بدنه -  

        ين مواد اوليه، مخلوط كردن شناسايي تورز  2-9

        شناسايي محاسبات مربوط به بارگيري   3-9

       )Jar mill(اي آزمايشگاهي و آسيا گلوله) Ball mill(اي  آسيا گلوله-  

         درصد گلوله، درصد مواد سفت، درصد آب و درصد فضاي خالي -  

        سيا گلوله اي شناسايي چگونگي بارگيري، راه اندازي و زمان سايش آ  4-9

        شناسايي اصول محاسبه آميزه بدنه و ساخت بدنه سراميكي  5-9

  50  40  10  توانايي شكل دادن بدنه ها با روش ريخته گري دوغابي  10

        شناسايي مفهوم دوغاب   1-10
        شناسايي ويژگي هاي دوغاب در فرآيند ريخته گري   2-10

        غلظت يا ) درصد جامد و آب(  وزن مخصوص-  
        ) Viscosity(  گرانروي -  
         سياليت -  
        ) Thixotropy(  تيكسوتروپي -  
        ) زمان تشكيل جداره (  سرعت-  

        آشنايي با انواع ريخته گري   3-10

         توپر -  

         توخالي  -  

        شناسايي اصول آماده سازي و ساخت دوغاب ريخته گري به مقدار معين   4-10

        گري دوغابيها با روش ريختهشناسايي اصول شكل دادن بدنه  5-10

  25  20  5  ستروژناكتوانايي شكل دادن گل پلاستيك با روش   11

        و كاربرد آن ) Filter Press(شناسايي دستگاه پالايه فشاري   1-11
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 آموزشزمان 
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 فــشاريكــار بــا دســتگاه پالايــه    اصــول رعايــت نكــات  شناســايي  2-11
)Filter Press(  

      

         سالم بودن دستگاه -  

         تنظيم بودن فشار پمپ -  

        )Filter Press( پارگي پارچه هاي پالايه فشاري -  

         شكستگي صفحات فلزي -  

        ) Filter Press(شاري زمان پايان كار پالايه ف -  

        هنگام پايان كار ) Filter Press( شستشوي پمپ پالايه فشاري -  

        ) extruder(شناسايي دستگاه ورزدهنده   3-11

        )extrusion(شناسايي اشكال قابل ساخت با روش اكستروژن   4-11

        ....) آجر، بلوك و (  قطعات متقارن -  

        ) و ميله هاي سراميكيلوله (  قطعات مدور -  

        )extruder(شناسايي اصول كار با دستگاه ورزدهنده   5-11

        )extrusion( شناسايي عيوب ناشي از شكل دهي با روش اكستروژن   6-11

         شكل S ترك -  

         ترك ستاره اي شكل -  

         گسيختگي گل -  

بـــا روش  ســـراميكيهـــايشـــكل دادن بدنـــهتوانـــايي  12
   و پرس گل پلاستيك)تراش(راطيخ

5  15  20  

        و كاربرد آن ) تراش(آشنايي با دستگاه خراطي   1-12
        آشنايي با ابزار خراطي   2-12

         شابلون، تيغه -  

        شناسايي عوامل مؤثر بر روش خراطي   3-12
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 آموزشزمان 
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

         رطوبت ستون گل -  

         پلاستيسيته-  

        تناسب طول و قطر ستون گل با دستگاه   

        آشنايي با قطعات قابل شكل دهي با روش خراطي   4-12

         مقره -  

         ميله و لوله هاي خاص سراميكي -  

        شناسايي اصول كار با دستگاه خراطي   5-12

        ايي با روش پرس پلاستيك آشن  6-12

        آشنايي با نوع گل مورد استفاده در پرس پلاستيك   7-12

         از لحاظ پلاستيسيته و رطوبت -  

        آشنايي با قطعات قابل شكل دادن با دستگاه پرس   8-12

        آشنايي با دستگاه پرس   9-12

        لاستيك آشنايي با عيوب ناشي از شكل دادن با دستگاه پرس پ 12- 10

         رطوبت ستون گل -  

  20  10  10  توانايي تشخيص فرآيند خشك شدن بدنه هاي سراميكي  13

        شناسايي انواع آب   1-13

        ، تخلخل، جذب شده و شيميايي  سوسپانسيون، بين لايه اي-  

        شناسايي مراحل خروج آب در دماهاي معين   2-13

        ن انقباض خشك و كنترل انقباض شناسايي عوامل مؤثر بر ميزا  3-13

        شناسايي عيوب قطعه در مرحله خشك كردن   4-13

و انقبـاض   ) خـشك ( خـام اسـتحكام خمـشي    گيـري اندازه اصولشناسايي  5-13
  خشك
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        نمونه هاي جهت اندازه گيري استحكام خمشي و انقباض  ساخت -  

         قرار دادن نمونه ها در خشك كن -  

         اندازه گيري انقباض و استحكام خمشي خشك -  

  Biscuit( 10  12  22( تشخيص فرآيند پخت قطعات بدون لعابتوانايي  14

        شناسايي مراحل پخت بيسكويت بدنه سراميكي   1-14

        شدن كامل  خشك -  

         سوختن ناخالصي ها و مواد آلي و خروج آنها -  
         خروج كربنات ها و سولفات ها -  
        ) Sintering(  هم جوشي-   

        شناسايي تغييرات حجم در فرآيند پخت   2-14
        شناسايي انواع عيوب قطعات در حين فرايند پخت   3-14

        انتقال حرارت  تنش و شوك ناشي از غيريكنواختي -  
         دفرمگي ناشي از چيدن اشتباه قطعات در كوره -  
         دفرمگي و ترك ناشي از همگن نبودن بدنه-  

         تخريب قطعه ناشي از برنامه پخت نادرست -  

        آشنايي با مفهوم استحكام خمشي و انقباض پخت   4-14

        شناسايي اصول اندازه گيري استحكام و انقباض   5-14

         ساخت نمونه هاي استحكام و انقباض -  

         چيدن قطعات خشك شده در كوره -  

         روشن كردن كوره و انجام تنظيمات لازم -  

         پخت قطعات -  

         اندازه گيري استحكام خمشي و انقباض پخت -  
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن
 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 ان آموزشزم
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

 توانايي تعيين فرمولاسيون ساخت و آماده سازي لعاب خام           15
  و فريت

14  30  44  

        شناسايي لعاب و مواد مورد استفاده در لعاب   1-15

         شبكه سازه ها -  

         دگرگون سازه ها -  

         اكسيدهاي واسطه -  

        فرمول زگر شناسايي فرمول نويسي لعاب بر اساس   2-15

        آشنايي با مفهوم لعاب خام و فريت   3-15

        شناسايي اصول ساخت لعاب خام بر اساس فرمول زگر   4-15

        شناسايي اصول ساخت فريت بر اساس فرمول زگر   5-15

         تركيب مواد اوليه بر اساس فرمول داده شده -  

         دانه بندي -  

         ذوب صحيح -  

        نرم كردن  سايش و -  

         بر روي قطعات هشناسايي اصول اعمال لعاب هاي آماد شد  6-15

  56  56  -  توانايي انجام پروژه  16

شكل دهي، پخت، ( ساخت قطعه با روش شكل دهي ريخته گري دوغابي  1-16
  ...)  تزئين و دكور و 

      

         ساخت قطعه با روش شكل دهي پلاستيك -  

        ژن جيگر، جولي، اكسترو-  

        ... شكل دهي، پخت، تزئين و دكور و -  

  8  4  4  در محيط كار ايمني و بهداشت كاربكارگيري ضوابطتوانايي   17

        آشنايي با عوامل مؤثر در محيط كار   1-17
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  1سراميك ساز درجه  :ام شغلن

 اهداف و ريزبرنامه درسي 

 زمان آموزش
 شرح شماره

 جمع عملي نظري

        ) صدا، سرما، رطوبت، روشنايي و پرتوها( يكي فيز-  

       ) گازهاي مضر، ذرات گرد و غبار، مواد شيميايي مخاطره آميز(  شيميايي-  

      ...) نسوز، ماسك، عينك ايمني و دستكش(آشنايي با وسايل حفاظت فردي  2-17

        آشنايي با نحوه تهويه كارگاه با روش مناسب   3-17

        ا سيستم برق رساني و نصب دستگاه هاي ايمني برقي در كاگاه آشنايي ب  4-17

        انواع مواد اطفاء حريق آشنايي با   5-17

        شناسايي اصول اطفاء حريق   6-17

        شناسايي استقرار مناسب كوره و خشك كن در كارگاه   7-17

يشگاهي ، آشنايي با اصول ايمني كار با دستگاه هاي آسيا گلوله اي و آزما  8-17
  سنگ شكن، خشك كن و كوره ) extruder( ورزدهنده 

      

        شناسايي اصول حوادث شغلي و نحوه پيشگيري از بروز آن   9-17

        شناسايي اصول بكارگيري ضوابط ايمني و بهداشت كار در محيط كار  17- 10
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل 
  و وسايل رسانه اي  مواد ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     كپسول آتش نشاني  1

      جعبه كمك هاي اوليه   2

      ويدئو   3

      تلويزيون   4

      كامپيوتر با تمام متعلقات   5

      تخته وايت برد   6

      باسكول   7

سه فاز يا تك فاز همراه با محفظـه  ) Fast mill(آسيا سريع  8
  چيني

    

 ليتــري 10 و Jar mill (5(گلولــه اي آزمايــشگاهي آســيا   9
  همراه با گرداننده مربوطه

    

       ليتريBall mill( 200 ( آسيا گلوله اي  10

       درجه سانتيگراد110تا دماي خشك كن   11
       درجه سانتيگراد300تا دماي خشك كن   12
      الكتريكي، لرزشي) Shaker(الك  13
 دور در دقيقـه، منبـع       280ر از   بـا دور بيـشت    ) mixer(همزن    14

  پلاستيكي
    

ــوره   15 ــداكثر  ك ــي، ح ــانتيگراد و حجــم   125المنت ــه س  درج
  متر مكعب)2×2×2(

    

 درجـه سـانتي گـراد و        1250كوره بـا سـوخت گـاز، حـداكثر            16
  متر مكعب) 2×2×2(حجم

    

      كوره آزمايشگاهي ذوب فريت يا طلاسازي  17
      با دو تكيه گاهدستگاه سنجش استحكام خمشي دستي   18

 دور در   7-20 ليتر بـا دور      600-1000با حجم   (همزن زميني     19
  ) Blunger دقيقه

    

      سه فاز، يك تني) extruder(دستگاه ورزدهنده  20
      ) Filter Press(دستگاه پالايه فشاري  21
      ميز كار ريخته گري   22
      ميز كار قالبسازي   23
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  1 سراميك ساز درجه: نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      چهارپايه   24

      Bar 8 ليتر با فشار 200كمپرسور هوا   25

       دور در دقيقه20 تا 15با حداكثر ) mixer(همزن  26

       تني5/1متحرك ، جرثقيل دستي   27

      ) mixer(پايه دستگاه همزن   28

      با طول دهانه يك متري) تراش( دستگاه خراطي  29

سه فاز، اتوماتيك همراه با سايزهاي      ) Jigger(دستگاه جيگر   30
  مختلف كلگي

    

سه فاز، اتوماتيك همراه با سايزهاي      ) Jolley(دستگاه جولي   31
  مختلف كلگي

    

و  ) 5×5( تـن و ابعـاد قالـب       20-30دستگاه پـرس پلاسـتيك      32
  انتي مترس) 10×10(

    

       كيلوگرمي100 عقربه اي، ترازو  33

 سه فاز يا تك فاز دور متغيـر، مخـصوص           دستگاه مدل تراش    34
  كارگاه سراميك

    

      ميي غير دا، الكتريكيدستگاه آهن ربا  35

      mm6ويسكومتر ريزشي با نازل   36

      mm4ويسكومتر ريزشي با نازل   37

      مختلفويسكومتر ديجيتال با نازل هاي   38

       گرم1/0 كيلوگرمي با دقت 10ترازو يك كفه با ظرفيت   39

      كوليس ديجيتال  40

      ذره بين   41

       كيلوگرم2 گرم تا 1/0ترازو ديجيتال با دقت   41

 كيلوگرمي همراه باوزنـه هـاي       10ترازو دوكفه اي با ظرفيت        43
  مختلف

    

      ) Ball mill(لوله مخصوص دستگاه آسيا گلوله ايگ  44
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      )Ball mill(گلوله مخصوص دستگاه آسيا گلوله اي           45

      لزيفزير الك   46

       گرمي500،300،150چيني با ظرفيت هاون   47

      سي سي500، 100لاستيكي مدرج پاستوانه   48

      سي سي500 و 100پلاستيكي بشر   49

      01/0با دقت ريزسنج   50

      بيل   51

      فرغون   52

      برنجي با دستههاون   53

      دارپلاستيكي دربسطل   54

      آچار   55

      پيچ گوشتي   56

      كاردك   57

      400،325،120،100،70،40،30با ش سرند   58

       ليتري20 و 5، 10پلاستيكي ف ظرو  59

      دايميآهن ربا   60

      هاي مختلفها و اندازهبا شكلانبر   61

      پلاستيكيپارچ   62

      2شماره شيلنگ   63

      نسوز براي بشقاب و كاسهساگار   64

      متر سانتي)40×40(نسوز صفحات   65

      نسوز صفحاتپايه   66

      پيستوله   67
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  1 ساز درجه سراميك: نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      دستگاه جاذب رطوبت   68

      دستيهمزن   69

      تفنگيكمان اره   70

      چاقو   71

      فلزيپرگار   72

      فلزي با پاشنه داخليپرگار   73

      قاشقك   74

      ماشين حساب  75

      پيركسورت ب  76

      ايشيشهپيپت   77

      پارو   78

      پيچشيويسكومتر   79

      حلقه ويكات   80

       گرمي500چكش پلاستيكي چكش   81

      پلاستيكيهمزن   82

      دستگاه ففر كورن   83

      گچيلوح   84

      كرنومتر   85

       متري سانتي500 و 100 فلزي خط كش  86

      مثلثي شكل نسوزپايه   87

      ) Filter(افيص  88

      )p 400،380،180 (سنباده پودرساب  89

     كاغذ سنباده   90

     نخي و پلاستيكيريسمان   91
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
      قلم مو  92

     فرآوري شدهكائولين   93

     فرآوري شدهبال كلي   94

     سديك و پتاسيكفلدسپار   95

     ميكرونيزهسيليس   96

     ميكرونيزهكربنات كلسيم   97

     ميكرونيزهكربنات دولوميت   98

    ... )سبز،آبي، نارنجي، قرمز و ( معدنيسراميكي) جوهر( رنگينه  99

     پولكي شكلفريت   100

     سيليكات سديم   101

      كربنات سديم  102

     كربنات باريم   103

104  Spneu) دولاپكس(      

105  Stpp) سديم تري پلي فسفات(      

      قالبسازيگچ  106

     كربنات پتاسيم   107

     كربنات منيزيم   108

     كربنات كلسيم   109

     اكسيد روي   110

     ) درجه سانتيگراد1000 تا 700(حلقه بولرينگ   111

     پلاستيكيدستكش   112

     دستكش نسوز  113

     با شيشه بي رنگعينك   114

     ايمنيعينك   115

     ايمنيكفش   116
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،فهرست استاندارد تجهيزات

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     ايمنيكلاه   117

     گريس   118

     40نمره روغن موتور   119

     پلي استر، براق كننده با اكسيد مربوطهنيملاك   120

     پودر واش   121

     بصورت پودر) ترانس، اپك، كدر(لعاب   122

     اكسيد كبالت   123

     فلورين   124

      كلمانيت   125

     پرمنگنات پتاسيم   126

     كربنات آمونيم  127

     كربنات بي آمونيم   128

     فسفات كلسيم  129

     نفت   130

     PHكاغذ   131

     اكسيد سرب   132

     فلزبرتيغ اره   133

     دستشوييمايع   134

      )CMC(و آلي ) تونيتبن(معدنيچسب   135

     آلومينيمفويل   136

     ) درجه سانتيگراد1200 تا 700(مخروط زگر   137

     اسفنج   138

     اسكاچ   139
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  1سراميك ساز درجه : نام شغل 
   مواد و وسايل رسانه اي ، ابزار،د تجهيزاتفهرست استاندار

  شماره  تعداد   مشخصات فني  رديف
     يكبار مصرفدستكش   140
      استحكام،فلزي يا گچيقالب   141
     فلزي يا گچي انقباضقالب   142
     تالك   143
     كاغذي و نواريچسب   144
     پلاستيكي و كتانيكيسه   145
     لعاب خورده كاشي   146
     كروم، نيكل، تيتان، آهنكسيد ا  147

     گچي يك تكه و چندتكهقالب   148

      محلول بافر  149

      آب مقطر  150

       آموزشيCD. فيلم و  151

  

  

 


