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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 731720770000021 : شايستگيآموزش کد ملي شناسايي 

 

 وب، فلز،سفال،چاپ،سنگ،شیشه، چرم(صنایع دستی)چ ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه

 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 سال9 سازمان مربی صنایع چوب کاردانی صادقی    افسانه 1

 سال17 سرپرست مرکز خواهران شادگان کامپیوتر کارشناسی ناصرپور   مرضیه  2

 سال15 مدیر آموزشگاه بهزیستی روانشناسی عمومی سیکارشنا دوسبان    زینب 3

 مدیریت کارشناسی عاشوری مفرد حسن  4
رییس مرکز فنی وحرفه ای 

 شادگان
 سال 14

 کامپیوتر کارشناسی ابتسام      موسوی فرد  5
مسول پذیرش مرکز خواهران 

 شادگان
 سال 16

 لسا 9 سازمانمربی  صنایع چوب کاردانی موسوی نسب پروین  6

 مرمت اشیاءفرهنگی وتاریخی ارشد یکارشناس منا   منتظری هدشی 7

دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

، سفال، فلز،صنایع دستی)چوب

 چرم(، شیشه،سنگ، چاپ

 سال 15

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 ارد شغل : استاند

 اي نيو  نتتو  سوتاندارد ررهو هاي مورد نياز براي عملكرد موورر در ميويك روار را نوينود در بازوي از مووارد اها و توانمنديمشخصات شايستگي
 .شودمي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادنيري براي رسيدن ب  شايستگينقش 

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق ميهاي خاص ر  از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار ميي از وظايف و توانمندياب  مجموع 

 شرح شغل : 
هوا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، رارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگور در يوك رووزه شوغلي، مسو و ي اي شامل مهمبياني 

 مورد نياز شغل. شرايك راري و استاندارد عملكرد 

 طول دوره آموزش : 
 رداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن ب  يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي ر  از يك رارآموز در هنگام ورود ب  دوره آموزش انتظار ميها و تواناييرداقل شايستگي

 كارورزي:
نيرد و ضرورت دارد د از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي ب  صورت ميدود يا با مار  صورت ميرارورزي صرها در مشاغلي اس  ر  با

 د در ميل آموزش ب  صورت ت وريوكر  در آن مشاغل خاص مييك واقاي براي مدتي تاريف شده تجرب  شود.)مانند آموزش يك شايستگي ر  هر
 نردد.(در يك مكان واقاي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نمي آموزد و ضرورت دارد مدتيبا استتاده از عكس مي

 ارزشيابي : 
اي رتبي عملي و اخلاق ررهو ، عمليبخش   ، ر  شامل سآوري شواهد و قزاوت در مورد آنك  يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرهرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.اي ر  از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و رره رداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايك نونانون ب  طور مورر و رارا برابر استاندارد. توانايي انجام رار در مييك

 دانش : 
، رياضويتوانود شوامل علووم هاي )ر  مي توانايي هاي ذهني لازم براي رسيدن ب  يك شايستگي يااي از مالومات نظري و توانمنديرداقل مجموع 

 ، تكنو وژي و زبان هني باشد. (، زيس  شناسي، شيميهي يك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميرداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن ب  يك توانمندي يا شايستگي. مامولاً ب  مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير هني و اخلاق رره شايستگي در يك رار مورد نياز اس  و شامل مهارتاي از رهتارهاي عاطتي ر  براي مجموع 

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  ر  عدم يا انجام ندادن صييح آن موجب بروز روادث و خطرات در مييك رار مي

 توجهات زيست محيطي :

 سيب ب  مييك زيس  وارد نردد.ملارظاتي اس  ر  در هر شغل بايد رعاي  و عمل شود ر  رمترين آ
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 شايستگي: استاندارد آموزش نام 

 هسته خرما با يمعرق کار

 :ي شايستگاستاندارد آموزش شرح 

ست ا چرم(یشه،شسنگ ، گی های مربوط به صنایع دستی )چوب،فلز،سفال،چاپ،یکی از شایست باهسته خرما یمعرق کار

متا،  هستته  خر پرداختت کتاری ،چسب کاری وپرسکاری هستته خرمتا، و ابزار که شامل کارهای آماده سازی مواد اولیه

وب چغل معرق کار ش این شایستگی با و باشد پاشیدن پلی استر به مهره ها می ، هسته خرما برش کاری و سوراخ کاری

 در ارتباط است.

 : وروديکارآموز هاي ويژگي

 (راهنمايياول متوسطه )پايان دوره دوره  پايان  میزان تحصیلات :حداقل 

  ذهني سلامت کامل جسمي و:  و ذهني توانايي جسميحداقل 

 ندارد : نیازهاي پیشمهارت

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  110          :طول دوره آموزش 

 ساعت   24     :ـ زمان آموزش نظري

 ساعت   86      :آموزش عملي ـ زمان

 ساعت   -               :کارورزي زمان ـ 

  ساعت  -                 :ـ زمان پروژه   

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25:    کتبي  - 

 %65:   عملي  -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 ل سابقه کار مرتبطسا 2فوق دیپلم صنایع دستی با -

 سال سابقه کار مرتبط  4دیپلم با  -
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

 .انجام مي شوده خرما ودستگاه فرز مینیاتوري توسط هست براي ساخت وسايل تزيیني  ماهسته خري معرق کار

 

 

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Mosaic work with date kernels 

 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 معرق کار چوب -

 

 

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب        طبق سند و مرجع ......................................

 ...........طبق سند و مرجع ...........................                      : جزو مشاغل نسبتاً سخت  ب 

 .....طبق سند و مرجع ...................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

           د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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  ايستگيستاندارد آموزش شا

 کارها  -

 

 ساعت آموزش عناوين رديف

 جمع عملي نظري

 42 32 10 ابزار ده سازی مواد اولیه وآما 1

 17 13 4 خرما پرسکاری هسته چسب کاری و 2

 28 24 4 خرما پرداخت کاری هسته 3

 16 12 4 هسته خرما برش کاری سوراخ کاری و 4

 7 5 2                        ره                                    پاشیدن پلی استر به مه 5

 110 86 24 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 زمان آموزش ابزار آماده سازی مواد اولیه وعنوان : 

 جمع عملی نظری 

10 32 42 

 نيايم  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کمان اره  دانش :

 اره مویی

 خط کش فلزی

 پیشکار

 تنگ)پرس دستی(

 چسب قطره ای

 123چسب

 چسب چوب

 دستگاه فرزمینیاتوری

 ورق سنباده

 مداد

 کاتر

 قیچی

 سوهان

 چوب سا

 درفش

 دریل دستی

 آچارچوبی)مشتی(

 پلی استر

 یخ ریزم

 ماسک 

 دستکش

 روپوش

    غیر هندسی(و انواع طرح )هندسی-

    خارک(و انواع هسته)خرما-

پتترس  "،تنتتگکمتتان اره،ختتط کتتش فلتتزی  (انتتواع ابتتزار  -

و "مشتتتی"آچار چتتوبی،کتتاتر،قیچی،چوب ستتا،درفش،"دستتتی

 (سوهان ریز

   

    نحوه جمع آوری هسته خرما-

    ی خرمانحوه خشک کردن هسته ها-

  مهارت :

    نوع کار انتخاب طرح باتوجه به-

پترس  "کمتان اره،ختط کتش فلتزی ،تنتگ (انتخاب ابتزار-

و "مشتتتی"،کتتاتر،قیچی،چوب ستتا،درفش،آچار چتتوبی"دستتتی

 سوهان ریز(

   

     جمع آوری هسته های خرما-

      خشک کردن هسته خرما-

 نگرش :

 زمانانرژی وصرفه جویی در مواد مصرفی ،-

  رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 حفاظت فردی )روپوش،ماسک ودستکش( استفاده از وسایل -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 زمان آموزش آماده سازی مواد اولیه وابزار عنوان : 

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط ت محیطيتوجهات زيس

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت : 

 رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-

 ارکرعایت بهداشت فردی وعمومی هنگام -

 

 توجهات زیست محیطی :

 ف مخصتو  واستتفاده از آن درچرختهوهسته های خرمتا درظتر ضایعات جمع  آوری-

 بازیافت
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

  خرما کاری هسته پرس چسب کاری وعنوان :

 

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

4 13 17 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 هسته خرما  دانش :

 123چسب

 ه ایچسب قطر

 دستگاه پرس دستی

 ماسک 

 دستکش

 روپوش

 

    و  قطره ای(123) انواع چسب ها  -

    ته های خرما به همدیگرنحوه اتصال هس -

    خرما هسته نحوه پرس کاری -

  مهارت :

    اتصال هسته های خرما با استفاده ازچسب -

    کاری هسته ها به همدیگر پرس-

 نگرش :

 انرژی وزمانمصرفی ،صرفه جویی در مواد -

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 

 ایمنی و بهداشت : 

 دستکش(و فاده از وسایل حفاظت فردی )روپوش،ماسکاست -

 رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-

 ارکرعایت بهداشت فردی وعمومی هنگام -

 

 توجهات زیست محیطی :

 افته از آن درچرخه بازیف مخصو  واستفادوضایعات هسته خرما درظرجمع آوری -
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  :استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 زمان آموزش  خرماپرداخت کاری هسته عنوان : 

 جمع عملی نظری 

4 24 28 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 عینک  دانش :

 چ دستیپی

 تنگ)پرس دستی(

 دستگاه فرز مینیاتوری

 ورق سنباده

 انواع سوهان

 چوب ساب

 دستکش

 ماسک

 روپوش

     انواع ابزار پرداخت کاری برقی -

    اری دستیانواع ابزار پرداخت ک-

    وسایل پرداخت برقی نحوه استفاده از-

    وسایل پرداخت دستی نحوه استفاده از-

  مهارت :

    پرداخت کاری بادستگاه فرز مینیاتوری -

    پرداخت کاری باسوهان دستی -

    خاب ابزاردستی وبرقی باتوجه به نوع هسته خرماانت-

 نگرش :

 انرژی وزمانصرفه جویی در مواد مصرفی ،-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 (و عینک دستکش، فاده از وسایل حفاظت فردی )روپوش،ماسکاست -

 رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-

 اررعایت بهداشت فردی وعمومی هنگام ک-

 توجهات زیست محیطی :

 تازیافبف مخصو  واستفاده از آن در چرخه وهسته خرما درظر ضایعات جمع  آوری-
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش رگهب -

 زمان آموزش هسته خرما وبرش کاری سوراخ کاری  عنوان : 

 جمع عملی نظری 

4 12 16 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

مهره های آماده شده ی   دانش :

 هسته خرما

 ی(ه دستدریل دستی )مت

 پیچ دستی

 میخ

 ماسک

 دستکش

 کمان اره

 اره مویی

 میخ ریز

 عینک 

 روپوش

 پیشکار

 

دریتل انواع ابزار سوراخ کاری وبرش کاری )دریتل دستتی و -

 کمان اره(و برقی

   

     ینحوه سوراخ کاری مهره های آماده شده با مته دست -

    نحوه سوراخ کاری دمهره های آماده شده با مته برقی-

    حوه استفاده از گیره دستی )برای نگه داشتن مهره ها(ن-

    رش کاری مهره های آماده شده با کمان ارهبنحوه -

  مهارت :

 انتخاب ابزار ستوراخ کتاری وبترش کتاری )دستتی وبرقتی -

  وکمان اره(

   

    سوراخ کاری با دستگاه دریل دستی -

     سوراخ کاری با دستگاه دریل برقی-

     نگه داشتن مهره ها با گیره دستی یا پیچ دستی-

    هره های آماده شده با کمان ارهبرش کاری م-

 نگرش :

 انرژی وزمانصرفه جویی در مواد مصرفی ،-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 (و عینک دستکشفاده از وسایل حفاظت فردی )روپوش،ماسک،است -

 اصول ارگونومی هنگام کار رعایت-

 ارکرعایت بهداشت فردی وعمومی هنگام -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 زمان آموزش سوراخ کاری وبرش کاری  هسته خرما عنوان : 

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

  توجهات زیست محیطی :

 ازیافتف مخصو  واستفاده از آن در چرخه بوی ضایعات هسته خرما در ظرجمع آور -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 زمان آموزش  به مهره پاشیدن پلی استرعنوان :

 جمع عملی نظری 

2 5 7 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،انش د

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 کارهای آماده شده  دانش :

 پلی استر

 رزین

 تینر فوری

 اسپری براق کننده

 عینک 

 پیستوله

 بادکمپرسور

 پیشکار

 دستکش

 ماسک

 روپوش

 

    پلی استر وکاربرد آن -

    نده وکاربرد آناسپری براق کن -

    تگاه پیستولهنحوه استفاده از دس-

    ستر به مهره هانحوه پاشیدن پلی ا-

    سپری براق کننده به مهرهانحوه پاشیدن -

  مهارت :

    رقیق کردن پلی استر با استفاده از تینر فوری  -

    اهاشیدن پلی استر با استفاده از دستگاه پیستوله به مهره پ-

    راق کننده به مهره هاپاشیدن اسپری ب-

 نگرش :

 انرژی وزمانصرفه جویی در مواد مصرفی ،-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

 (و عینک دستکشفاده از وسایل حفاظت فردی )روپوش،ماسک،است -

 رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-

 گام کاررعایت بهداشت فردی وعمومی هن-

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت انرژی -
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  برگه استاندارد تجهیزات -     

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد80cm 4*65 میز کار 1

  عدد15 متحرک با ارتفاع قابل تغییر کار آموزصندلی  2

  عددcm 1  200*100 تخته وایت برد 3

  عدد1 سری کامل تجهیزات استاندارد کهای اولیهه کمجعب 4

  جعبه1 پودر خشک شش کیلیویی کپسول آتش نشانی 5

  دستگاه 1 با تمام متعلقات رایانه 6

  عددcm 25*15  15 ابعادن  در یا نئوپا چوب  پیشکار 7

  دستگاه 4 مینیاتوری کوچک دستگاه فرز 8

  عدد 4 ستید دریل 9

  عدد1 ستیکیپلا دستگاه پیستوله 10

  دستگاه1 صنعتیبرقی یاخانگی یا کمپرسور باد 11

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15ظرفیت  تجهیزات براي يك کارگاه به  -

   

  ابزاربرگه استاندارد  -     

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 4 ایمنی عینک 1

  عدد4 سانتی فلزی 50 خط کش 2

  عدد4 لوله ایی کمان اره 3

  عدد1 فلزی کوچک قیچی 4

  عدد 5 کوچک تنگ )پرس دستی( 5

  عدد5 کوچک کاتر 6

  عدد 5 چوبی آچار 7

  عدد 4 دسته پلاستیکی درفش 8

از هر کدام  تخت و گرد چوب ساب 9

 بسته1

 

  بسته 1 تایی  12دم موشی  سوهان ریز 10

 توجه : 

 نفر در نظر گرفته شود.  15  تیاه به ظرفبرای یک کارگ ابزار -
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  موادبرگه استاندارد  -     

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد15 نخی دستکش 1

  دست 1 نخی روپوش 2

از هر کدام  A4-A3-A2 کاغذ طراحی 3

 برگ50

 

 15از هر کدام B2-B6-HB مداد طراحی 4

 عدد

 

  عدد 15 ارفیلتر د ماسک 5

 8از هر کدام  اتودی وخمیری پاک کن 6

 عدد

 

  قوطی 1 کیلویی 1 چسب چوب 7

  عدد 15 کوچک چسب قطره ای 8

  عدد2 به همراه اسپری سرد123 123چسب  9

 5از هر کدام  زبر،نرم ومتوسط سنباده 10

 عدد

 

  عدد 5 میلی لیتر 300 اسپری براق کننده 11

از هر کدام یک  صفر3-صفر2-خی شماره صفرپا مل تیغه اره مویی 12

 بسته

 

  بسته1 سیاه میخ میخ ریز 13

  قوطی1 کیلویی 1فوری  پلی استر 14

  قوطی 4 10000فوری  تینر 15

 توجه : 

 اسبه شود.نفر مح 15مواد به ازاء يك نفر ويك کارگاه به ظرفیت -


