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 ريزي درسي، طرح و برنامهدفتر پژوهش نظارت بر تدوين محتوا و تصويب استاندارد :
 721320770130001 :شغلآموزش کد ملي شناسايي 

 

 (، سنگ،شیشه ، چرمفلز،سفال،چاپ صنایع دستی)چوب، ریزی درسی  :اعضاء کارگروه برنامه
 سابقه کار شغل و سمت رشته تخصصی آخرین مدرک تحصیلی  نام و نام خانوادگی ردیف

 هنر اسلامی  کارشناسی ارشد طاهره میر   1
 )گرایش فلز(

سال 7  دانشگاه مدرس  

 کارشناسی ارشد تقی دوامی 2
 هنر اسلامی 

 )گرایش فلز(
 سال 17 مدرس دانشگاه

 سال 40 فلزصنعتگر  انسانی دیپلم منصور زهرونی 3

 یمیش کارشناسی ارشد زینب وفایی نژاد 4
 مربی مرکز

 تربیت مربی
 سال 20

5 
سید عبدالحمید 

 عمادی
 مدیریت آموزشی کارشناسی ارشد

 مدیر آموزش مرکز

 تربیت مربی
 سال21

 سال27 برنامه ریزی درسیکارشناس  شیمی کارشناسی صدیقه رضاخواه 6

 کارشناسی ارشد هدشی منا منتظری 7
مرمت اشیاء فرهنگی و 

 تاریخی

دبیر کارگروه برنامه ریزی درسی 

 صنایع دستی
 سال 14

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

معنوي  اي کشور بوده و هرگونه سوء استفاده مادي وکلیه حقوق مادي و معنوي اين استاندارد متعلق به سازمان آموزش فني و حرفه

 از آن موجب پیگرد قانوني است.

 ريزي درسيطرح و برنامه، دفتر  پژوهش :آدرس

 اي کشور سازمان آموزش فني و حرفه جنوبي،خیابان خوش نبش ، تهران، خیابان آزادي

                                            66583658دورنگار       

                    66583628         تلفن  

 rpc@irantvto.irآدرس الكترونیكي : 
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 تعاريف : 
 استاندارد شغل : 
 .شوداي نيز گفته ميستاندارد حرفههاي مورد نياز براي عملكرد موثر در محيط كار را گويند در بعضي از موارد اها و توانمنديمشخصات شايستگي

 استاندارد آموزش : 
 هاي موجود در استاندارد شغل. ي يادگيري براي رسيدن به شايستگينقشه

 نام يك شغل :  
 شود. رود اطلاق ميهاي خاص كه از يك شخص در سطح مورد نظر انتظار مياي از وظايف و توانمنديبه مجموعه

 شرح شغل : 
هرا، ترين عناصر يك شغل از قبيل جايگاه يا عنوان شغل، كارها  ارتباط شغل با مشاغل ديگرر در يرك حروزه شرغلي، مسر و ي اي شامل مهمبيانيه
 ط كاري و استاندارد عملكرد مورد نياز شغل. شراي

 طول دوره آموزش : 
 حداقل زمان و جلسات مورد نياز براي رسيدن به يك استاندارد آموزشي. 

 ويژگي كارآموز ورودي : 
 رود. هايي كه از يك كارآموز در هنگام ورود به دوره آموزش انتظار ميها و تواناييحداقل شايستگي

 كارورزي:
گيرد و ضرورت دارد ي صرفا در مشاغلي اس  كه بعد از آموزش نظري يا همگام با آن آموزش عملي به صورت محدود يا با ماك  صورت ميكارورز

 د در محل آموزش به صورت ت وريرككه در آن مشاغل خاص محيط واقعي براي مدتي تعريف شده تجربه شود.)مانند آموزش يك شايستگي كه فر
 گردد.(آموزد و ضرورت دارد مدتي در يك مكان واقعي آموزش عملي ببيند و شامل بسياري از مشاغل نميميبا استفاده از عكس 

 ارزشيابي : 
اي كتبي عملي و اخلاق حرفره، عمليبخش  ه، كه شامل سآوري شواهد و قضاوت در مورد آنكه يك شايستگي بدس  آمده اس  يا خيرفرآيند جمع
 خواهد بود. 

 اي مربيان : صلاحيت حرفه
 رود.اي كه از مربيان دوره آموزش استاندارد انتظار ميهاي آموزشي و حرفهحداقل توانمندي

 شايستگي : 
 ها و شرايط گوناگون به طور موثر و كارا برابر استاندارد. توانايي انجام كار در محيط

 دانش : 
، رياضريتوانرد شرامل علروم هايه)كه مي براي رسيدن به يك شايستگي يا توانايي هاي ذهني لازماي از معلومات نظري و توانمنديحداقل مجموعه

 ، تكنو وژي و زبان فني باشد. (، زيس  شناسي، شيميفيزيك

 مهارت : 
 شود. هاي عملي ارجاع ميحداقل هماهنگي بين ذهن و جسم براي رسيدن به يك توانمندي يا شايستگي. معمولاً به مهارت

 نگرش : 
 باشد.  اي ميهاي غير فني و اخلاق حرفهي از رفتارهاي عاطفي كه براي شايستگي در يك كار مورد نياز اس  و شامل مهارتامجموعه

 ايمني : 
 شود.مواردي اس  كه عدم يا انجام ندادن صحيح آن موجب بروز حوادث و خطرات در محيط كار مي

 توجهات زيست محيطي :

 رعاي  و عمل شود كه كمترين آسيب به محيط زيس  وارد گردد. ملاحظاتي اس  كه در هر شغل بايد
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 : شغل استاندارد آموزشنام 

 مینا کار صبی

 :شغلاستاندارد آموزش شرح 

 شایستگی است که (چرم ،هشیگ، شسنپ، چاچوب، فلز،سفال، ) مربوط به صنایع دستی مشاغلمینا کار صبی یکی از 

 یجاگذار،نایم ییارزداوغب شوشست،اهیس ینایم هیته، ،قطعات طلا و نقره ینقش رو جادیا،های عیارکردن فلز طلا و نقره 

نای نقاشی و میقبیل  شاغلی ازاین شغل با م. را دربرمی گیردی کار نایم لیو تکم پرداختو   بر قطعات طلا و نقره نایم

 مینای خانه بندی در ارتباط است.

 : وروديهاي کارآموز ويژگي

 )پايان دوره راهنمايي( حداقل میزان تحصیلات : پايان دوره اول متوسطه

 سلامت کامل جسمي و ذهنيحداقل توانايي جسمي و ذهني : 

 مهارت هاي پیش نیاز  : ندارد

 :آموزش دوره  طول

 ساعت  200 :طول دوره آموزش            

 ساعت60    :ـ زمان آموزش نظري      

 ساعت  140   :ـ زمان آموزش عملي        

 ـ زمان کارورزي               :    ساعت

 ـ زمان پروژه                   :    ساعت

 بندي ارزشیابي) به درصد ( بودجه

 %25کتبي :  - 

 %65عملي : -

 %10اي :اخلاق حرفه -

 اي مربیان :هاي حرفهصلاحیت

 کار مرتبطسابقه  سال  2فوق دیپلم صنایع دستی با -

 سال سابقه کار مرتبط 4دیپلم با -
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 تعريف دقیق استاندارد)اصطلاحي( :  ٭

صنعت،پوشش -هنر ر اینمینا کار صبی که یکی از شاخه های صنایع دستی فلزی و رشته بومی استان خوزستان است. د

ینی، سماور، د ساعت،سوات،بنگرنبند،سینه ریز،دستبند، تک پوش، النگو،گل سینه،گیره،کرمینا برر وی اشیایی از قبیل 

 جعبه تزیینی از جنس طلا و نقره، جای گذاری می شود.

 

 

 اصطلاح انگلیسي استاندارد)اصطلاحات مشابه جهاني( : ٭

Enamel  Sobi 

 

 

 

 هاي مرتبط با اين استاندارد : ترين استانداردها و رشتهمهم ٭

 کار خانه بنديمینا -

 مینا کار نقاشي-

 

 

 شناسي و سطح سختي کار :جايگاه استاندارد شغلي از جهت آسیب ٭

 ..طبق سند و مرجع ....................................       الف : جزو مشاغل عادي و کم آسیب  

 ..........طبق سند و مرجع ............................                     ب : جزو مشاغل نسبتاً سخت  

 .....طبق سند و مرجع ...................................          ج : جزو مشاغل سخت و زيان آور  

          د :  نیاز به استعلام از وزارت کار    
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 استاندارد آموزش شايستگي 

 کارها  -

 

 عناوين رديف
 ساعت آموزش

 جمع عملي نظري

 31 21 10 عیارکردن فلز طلا و نقره 1

 30 20 10 ایجاد نقش روی قطعات طلا و نقره 2

 33 23 10 تهیه مینای سیاه 4

52 10 شستشو وغبارزدایی مینا 5  35 

 40 30 10 جاگذاری مینا بر قطعات طلا و نقره 6

12 10 مینا کاریپرداخت و تکمیل  7  13  

 200 140 60 جمع ساعات
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 استاندارد آموزش 

  ی تحلیل آموزشبرگه -

 عنوان : 

 عیارکردن فلز طلا و نقره

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 21 31 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط محیطيتوجهات زيست

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 انواع انبر  دانش :

 سندان

 کاردک

 نقره

 مس

 گوگرد

 کوره

 ریجه

 بوته گرافیتی

 سرب

 دستکش

 دستگاه نورد

 ماسک

 روپوش

 

    لزکاری در دوره های مختلف فتاریخچه هنر -

    یایی طلا و نقرهخواص فیزیکی و شیم-

 کاوره، ریجاه وندان، کااردک، انبر، س) ابزار و تجهیزات لازم-
 بوته گرافیتی(

   

    عیار مناسب طلا و نقره-

    ی طلا یا نقرهنحوه ذوب و قالبگیر-

  مهارت :

    ناسب طلا و نقرهبدست آوردن عیار م-

    تهیه زیرساخت طلا و نقره-

 نگرش :

 صرفه جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

(، ماسک و دستکشاستفاده از وسایل حفاظت فردی)روپوش - 

 -رعایت اصول ارگونومی هنگام کار

 -رعایت بهداشت فردی و عمومی هنگام کار

 محیطی :توجهات زیست

 اند و دفع صحیح آنمتفکیک مناسب پس -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 یجاد نقش روی قطعات طلا و نقرها

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 20 30 

 ايمني ،نگرش مهارت، ،دانش

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار ،تجهیزات

 مصرفي و منابع آموزشي

 قالب فلزی  دانش :

 ورق نقره یا طلا

 سندان

 چکش

 تجهیزات حرارت دهی

 قلم های فولادی

 سرب

 روپوش

 ماسک

 دستکش 

    -مفهوم حرارت دهی

قالب فلزی و کاربردآن در میناکاری صبی-     

    -نحوه کار با سندان و سوهان

    -نجوه کار با چکش به منظور ایجاد نقش 

    -ابزارهای مخصوص حکاکی )فلم های فولادی(

  مهارت :

    -حرارت دهی به منظوراجرای بهتر نقوش 

کار در هنگام انتقال طرحکنترل قطعه  -    

کار با قالب فلزی-     

    - فرم دهی به طلا و نقره با قالب

حکاکیوص حکاکی با استفاده از ابزارهای مخص-     

سوهانکاری به منظور هم سطح شدن نقش با بدنه کار -     

 نگرش :

 صرفه جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان-

 ای رعایت اخلاق حرفه-

 ایمنی و بهداشت : 

(، ماسک و دستکشاستفاده از وسایل حفاظت فردی)روپوش - 

 -رعایت اصول ارگونومی هنگام کار

 -رعایت بهداشت فردی و عمومی هنگام کار

 توجهات زیست محیطی :

 مدیریت انرژی -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 تهیه مینای سیاه

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 32  33 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 نقره  دانش :

 مس

 گوگرد

 قلم زغالی

 هاون

 الک

 تجهیزات حرارت دهی

 کاردک

 روپوش

 ماسک

 دستکش

منظور ساخت مینای نسبت درصد نقره ومس و گوگرد به -
 سیاه

   

    -نحوه ترکیب مواد وحرارت دهی

نحوه کار با هاون و الک-     

  مهارت :

ترکیب نقره ،مس وگوگرد حیحبدست آوردن درصد ص -    

     حرارت دهی و ذوب کردن در بوته های گرافیتی -

بدست آوردن شمس از ترکیب مواد نقره،مس وگوگرد-     

در هاون  ششمکوبیدن -     

مینا دراستفاده از الک به منظور تهیه پو -    

 نگرش :

 صرفه جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

(، ماسک و دستکشاستفاده از وسایل حفاظت فردی)روپوش  - 

 -رعایت اصول ارگونومی هنگام کار

فردی و عمومی هنگام کاررعایت بهداشت  - 

 توجهات زیست محیطی :

 ند و دفع صحیح آنماتفکیک مناسب پس -
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 شستشو وغبارزدایی مینا

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 25 35 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 آب   دانش :

 پودر مینا

 خاک مینا

 همزن برقی

 روپوش

 ماسک

 دستکش

    -مفهوم خاک مینا در مینای صبی

    -مفهوم شستن خاک مینا و جداسازی آن از خاک مینا

غبارزدایی مینانحوه  -    

  مهارت :

پاودر ومخلوط کاردن آب مینا با استفاده  از آب و  غبارزدایی-
  مینا با  همزن برقی یا استیل

   

جدا کردن پودر مینا از آب-     

خشک کردن-     

    -ارزیابی کار بعد از اتمام کار

 نگرش :

 صرفه جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

(ماسک و دستکش ،استفاده از وسایل حفاظت فردی)روپوش - 

رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-  

 -رعایت بهداشت فردی و عمومی هنگام کار

 توجهات زیست محیطی :

ند و دفع صحیح آنماتفکیک مناسب پس - 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 طلا و نقره جاگذاری مینا بر قطعات

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 30 40 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 پودر مینا  دانش :

 (طلا و نقره)فلز 

 میز

 صندلی

تجهیزات حرارت دهی)گاز و 

 مشعل(

 دستکش

 بوره

 دم کج( دم باریک )دم گرد و

 ساج

 کوره

 کلرید آمونیوم

 تنه کار یا بوراک

 ماسک

 دستکش

 روپوش

 

 

 

 

 

 

 

 

 

خمیرمینانحوه آماده کردن پودر مینا و -    

مینای خیس شده روی سطح کار رنحوه استفاده از پود -    

انبر و کاربرد های هریکانواع  -    

    -نحوه حرارت دهی پودر مینا روی سطح کار

جاگذاری خمیرمینا در محل مورد نظر یا مخلوط کردن نحوه -
 آن با کاردک

   

با اسید  ی سطح کارشستشونحوه  -    

  مهارت :

    -پاک کردن سطح کار از هر نوع آلودگی

مینا  رآماده کردن پود -    

مینای خیس شده روی سطح کار راستفاده از پود -    

کارروی سطح  حرارت دهی پودر مینا-     

شکل دادن مفتولهای طلا و نقره و یا بیرون کشیدن قطعات -
 با استفاده از دم باریک گرد

   

جاگذاری یا خارج کردن قطعات با استفاده از دم کج-     

جاگذاری خمیر مینا در محل مورد نظر یا مخلوط کردن آن با -
 کاردک

   

با اسید ی سطح کارشستشو-     

 نگرش :

 جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان صرفه-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

، ماسک و دستکش(استفاده از وسایل حفاظت فردی)روپوش - 



 11 

 

 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 جاگذاری مینا بر قطعات طلا و نقره

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

   

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 ایمنی و بهداشت :

رعایت اصول ارگونومی هنگام کار-  

 

رعایت بهداشت فردی و عمومی هنگام کار-  

 توجهات زیست محیطی :

ند و دفع صحیح آنماتفکیک مناسب پس - 
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 استاندارد آموزش 

 ی تحلیل آموزش برگه -

 عنوان : 

 پرداخت و تکمیل مینا کاری

 زمان آموزش

 جمع عملی نظری 

10 21 31 

 ايمني  ،نگرش  مهارت ، ،دانش 

 مرتبط توجهات زيست محیطي

 ، موادابزار  ،تجهیزات 

 مصرفي و منابع آموزشي

 سوهان  دانش :

 رنده

 فولادیمتقل 

 دستکش

 روپوش

 ماسک

اکاربردآنهو متقل فولادی سوهان، سنباده،رنده ،انواع  -    

سوهان کاری با توجه به نوع و سطح زیورآلاتنحوه  -    

    -مفهوم تکمیل مینا کاری در مینای صبی

    -روغن مخصوص در مینای صبی

  مهارت :

    و متقل فولادی رنده سوهان، سنباده،کاربا ابزار -

    زیورآلاتسطح و  با توجه به نوع  سوهانکاری-

    دن با استفاده از  رنده های مخصوصیسای-

    کار با سنباده نرم-

    استفاده از روغن مخصوص برای براق شدن-

 نگرش :

 صرفه جویی در مواد مصرفی،انرژی و زمان-

 رعایت اخلاق حرفه ای-

 ایمنی و بهداشت : 

، ماسک و دستکش(از وسایل حفاظت فردی)روپوشاستفاده  -- 

 -رعایت اصول ارگونومی هنگام کار

 -رعایت بهداشت فردی و عمومی هنگام کار

 توجهات زیست محیطی :

ند و دفع صحیح آناتفکیک مناسب پسم - 
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  ارد تجهیزاتبرگه استاند -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد1 )استاندارد( سری کامل تجهیزات جعبه کمکهای اولیه 1

  دستگاه 1 برقی یا دستی دستگاه نورد 3

  عدد1 چوبی یافلزی مربیمیز 4

  عدد1 چرمی مربی صندلی 5

  دستگاه1 با تمام متعلقات رایانه 6

  دستگاه1 مطبوع سیستم تهویه 7

  عددCm200*100 1 تخته وایت برد 8

  دستگاه1 گاز و مشعل تجهیزات حرارت دهی 10

  دستگاه1 مخصوص مینا کاری کوره 11

  دستگاه 1 پودرخشک شش کیلویی کپسول آتش نشانی 12

  عدد 15 رییمتحرک با ارتفاع قابل تغ کارآموز یصندل 13

  عددCm70*50 15 میزکار 14

 توجه : 

 نظر گرفته شود.  نفر در 15تجهیزات براي يك کارگاه به ظرفیت  -
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 واد مبرگه استاندارد  -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

سری5 شماره های مختلف  سنباده 1   

  جفت15 نسوز دستکش 2

  کیلو 2 پودرسفید رنگ  تنه کاریا بوراک 3

  عدد 15 فیلتر دار ماسک 4

  دست 1 سفید روپوش 5

  لیتر 4 لفوریکسو اسید 6

  کیلو1 نمک جوهر 7

  عدد 15 پودری ساج 8

  کیلو 3 شمش سرب 11

  گرم  150 نقره با عیار بالا یاطلا  فلز  12

  کیلو3 پودری گوگرد 13

  کیلو1 مینا پودر 14

  کیلو1 - کلرید آمونیوم 15

  ورق5 ورقی مس 16

 توجه : 

 محاسبه شود. نفر 15و يك کارگاه به ظرفیت مواد به ازاء يك نفر  -
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  د ابزار برگه استاندار -                  

 توضیحات  تعداد  مشخصات فني و دقیق  نام  رديف

  عدد 15 چدن یا فولاد سندان  1

از هرکدام  معمولی و مخصوص قلمزنی فولادی چکش  2

 عدد15

 

  عدد 15 فولادی -قلمزنی چکش 3

  عدد15 متوسط(آهن بری ) اره 4

  عدد 15 فولادی  یاقلم اسکنه دستی 5

  عدد15 دو اهرم دار انبر 6

  عدد 15 فلز بر قیچی 7

هرکدام از  دم کج و دم گرد دم باریک 8

 عدد 15

 

هرکدام از  تخت، تخت و نیم گرد وگرد سوهان 9

 عدد 15

 

  عدد 1 روزنه های ریز الک 10

  عدد 15 فولادی کاردک 11

  عدد 15 آهنی یا فولادی قالب طرح مسطح 12

  عدد 15 فلزی رنده  13

  دستگاه1 یبرق همزن 14

  عدد 15 چدنی  ریجه 15

  عدد 15 فلزی هاون 16

  عدد 15 پیچ فلزی گیره  17

  عدد5 فولادی متقل 18

 توجه : 

 به ازاء هر سه نفر محاسبه شود.ابزار  -

 

 

 

 

 


